Werkzeugverwaltung

ToolDIRECTOR VM

> Werkzeug- und Betriebsmittelkosten senken

> Kapitalbindung und Werkzeugbestande reduzieren

> Voreinstell- und Lagersysteme integrieren

> Werkzeugvielfalt optimieren
> Lagern und Logistik beschleunigen

> CAD/CAM-Prozesse verbessern




Werkzeugverwaltung — Toolmanagement

J_[ COSCOM ToolDIRECTOR VM

Der Schrittmacher fiir die digitale Fertigung!

Einstellung

Lagerverwaltung —

/\
’ — Maschine

Statistik — mﬂ’[

'> % CAD/CAM Simulation

Planung Bereitstellung




Die 5 Schwerpunkte der modularen Softwarelosung

Grafik
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COSCOM ToolDIRECTOR VM transformiert die CAD-Daten der Werkzeug-
hersteller sowie die eigenen Werkzeugkonstruktionen in ein allgemein
giltiges Verwaltungsformat (COSCOM Datencontainer). Das Ziel ist eine
zentrale und funktionsgerechte Bereitstellung der Werkzeug- und Be-
triebsmittelgrafiken fiir verschiedenste Zielsysteme.

Einstellprozess
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Logistik

COSCOM ToolDIRECTOR VM integriert das Werkzeugeinstellgerat in den
Werkzeugdatenprozess. Die in der NC-Programmierung verwendeten Kom-
plettwerkzeuggrafiken und entsprechenden Werkzeugeinsatzparameter
werden als konkrete Zusammenbauvorschrift an Einstell- und Messgerate
tbermittelt. Nur so kann das funktionsfahige Simulationsergebnis auch
fiir den realen Zerspanungseinsatz sichergestellt werden.

COSCOM ToolDIRECTOR VM organisiert zentral die Lagerwirtschaft der
Werkzeuge und Betriebsmittel. Unterschiedliche Lagersysteme (Schrank-,
Lift- und Regalsysteme) werden in einer gesamtheitlichen Softwareap-
plikation verwaltet. Lagerbewegungen (Entnahmen und Zubuchungen)
werden vereinheitlicht und reproduzierbar.

Datenprozesse
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COSCOM TooIDIRECTOR VM lasst sich in bestehende und/oder zu-
kiinftige Datenprozesse integrieren. Das hybride COSCOM Datenkon-
zept (Kombination aus klassischem Datawarehousing und Operating
File-System) garantiert eine rasche und unkomplizierte Integration in
heterogenen System- und Datenstrukturen!

Online-Analysen & Kennzahlen

5
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COSCOM ToolDIRECTOR VM sorgt schon bei der NC-Programmierung fir
einen optimalen Einsatz von Werkzeugen und Betriebsmittel, damit Riist-
aufwande und Werkzeugkosten minimiert sowie die Verfiigharkeit von
Werkzeugen und Betriebsmittel sichergestellt werden kann!

> CAD/CAM-Systeme

> Simulationssysteme (Virtuelle Maschinen)

> Kollisionsvermeidungssysteme an den
CNC-Maschinen

> Werkzeugzusammenbau — SoLL-Daten
> Werkzeugeinsatzparameter — Bezugspunkte
> Werkzeugvermessung - IST-Daten

> Lean Lifte, Schrank und Regalsysteme
> Buchungslogik, Bewegungsanalysen
> Codierung, Automatisierung

> Bestellvorgang, Bestellanforderung

> Kommunikation mit ERP/PPS-Systemen

> Kommunikation mit Fertigungsleitsysteme
> Kommunikation mit Logistiksysteme

> Kommunikation mit Analysetools

> Online-Verfiigbharkeitshinweise
in der NC-Programmierung

> Verwendungsnachweise iiber
alle Betriebsmitteleinzelteile

> Lager- und Bedarfslisten




ToolDIRECTOR VM = Stammdaten

J Aufbau und Funktionsibersicht der Stammdaten-Module

Werksorganisation
Werkzeug-Einzelkomponenten Kostenstellen
Komplettwerkzeuge % Fertigungsklassifikationen
— > Maschinen
Handwerkzeuge 5 .
Voreinstellsysteme
Verbrauchsguter
L Lieferantenverwaltung
CAD-Grafik )
—— 8 Adressen
Werkzeug-Zusammenbau =
Ansprechpartner
. L Rabattgruppen
Spannmittel -
— =
Vorrichtungen =
Kennzahlenboard
L Verwendungsnachweise
Messmittel )
— - 8 Top-Flop-Listen
Prifmittel =

Druckausgaben

Stammdatenaufbereitung fiir den grafischen Werkzeugzusammenbau

Montageframe ,Aufnahme’

+ Schnittstellencode

Montageframe ,Schneideplatte”
+ Schnittstellencode Kollisionsinformation




ToolDIRECTOR VM = Warehouse

Aufbau und Funktionsibersicht der Warehouse-Module

Werksorganisation

Fertigungsklassifikationen

> Maschinen Lagerverwaltung

BASIS

Personal Lagerkonfiguration

> Berechtigungen

Lagerstrukturen

> Riicknahmelager

> Wareneingangslager

> Werkzeugausgabe

> Werkzeugreparatur

> Werkzeugschleiferei

> Maschinen

> Automatisierungszellen

Mobile Booking (App)

MODUL

Bestellvorgang (operativ)

BANF-Execute

MODUL

Kennzahlenboard

Reports

Werkzeugkreislauf
Statistiken

MODUL

Druckausgaben

Stiickliste mit Zusammenbauvorschrift
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Lager-Buchungscodes I

Einstelldaten




Grafik — Stammdaten

COSCOM TCI - Tool Cooperation Interface

Das von COSCOM entwickelte Tooldata Cooperation Interface (TCI) ist die
v Grundlage fir eine zentrale Grafikaufbereitung fiir samtliche Zielsysteme

(CAD/CAM, Maschinensimulation, Kollisionsvermeidungssystem, uvm.).
TCl bietet folgende Vorteile:
> Einheitliche Datenanlage bei unterschiedlichen Zielsystemen

D Automatisierte Erstellung des Datencontainers beim
Komplettwerkzeugzusammenbau

2 Unabhangige Updatefahigkeit der Zielsysteme ermoglichen

> Sichere Datenprozesse durch volle Dokumentation der Containerdaten

i Zielsysteme

Alle relevanten Informationen zum Komplettwerkzeug sind im Daten-
container der Grafikdatei eingebettet. Die Komplettwerkzeugdatei ist die
umfassende Informationsquelle fiir die Zielsysteme. Es miissen keine ver-
kniipften Datenquellen (z.B. Datenbanktabellen) angesprochen werden.

Industrie 4.0

Das ist Industrie 4.0 tauglich!




Einstellprozess — Stammdaten

Werkzeuge zusammenbauen und vermessen

Das Komplettwerkzeug (die Zusammenbauvorschrift)
ist die Grundlage fiir den Voreinstellprozess.

Die gesicherte und schnelle Vorbereitung der Zusammenbauvorschrift wird
anhand einer direkten Kommunikation zwischen Werkzeugverwaltung und Vor-
einstellgerdt gewahrleistet. Alle notwendigen Einstell- und Messinformationen
werden in der zentralen Werkzeugverwaltungsdatenbank (COSCOM ToolDI-
RECTOR VM) vorgehalten. Eine parallel gefiihrte Werkzeugdatenbank an den
Voreinstellgeraten entfallt - doppelte Datenhaltungen werden damit eliminiert.

L Fana 3
> Soll-Daten > Skalen- und Fokussierwerte
> Schneidenparameter > Messhereiche
> Messprogramme D> uva.
o
Kontrollierter Werkzeugeinsatz Zoller, Kelch, Mapal, Speroni, DMG, u.a.
Schneidenbezugspunkte werden haufig anwendungsspezifisch in Einsatz 1 Einsatz 2 Einsatz 3

der CAD/CAM-Programmierung verandert. Damit das Werkzeug an
der CNC-Maschine richtig arbeitet, ist es notwendig, die gewiinsch-
te Lage des Schneidenbezugspunktes an die Voreinstellung zu
ubermitteln. Mit COSCOM ToolDIRECTOR kommt es zu einem kon-
trollierten Informationsfluss von der CAD/CAM-Programmierung
tiber die Voreinstellung zum Maschineneinsatz. Das Voreinstellge-
rat, als mechanisch-digitale Messeinheit, erhalt seine einsatzspezi-
fischen Steuerungsinformationen aus der zentralen Datenbank in
Echtzeit. Aus dem softwareunterstiitzten Gerat entsteht ein echtes
cyber-physisches System!
Vermessungspunkt am Komplettwerkzeug

Das ist Industrie 4.0 tauglich!

Der kontrollierte Informationsfluss vom grafischen Komplettwerkzeug zum realen Werkzeugzusammenbau

CAD/CAM Simulation Voreinstellung Kollisionsvermeidungssystem Maschine

Werkzeugbahnerzeugung und Kontrolle Realisierung Kontrolle an der Maschine Einsatz




Logistik — Warehouse
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Lagerstruktur und Bestandsverwaltung
fiir eine hohe Verfiigbarkeit bei geringen Lagerbestanden!

COSCOM ToolDIRECTOR VM {ibernimmt die logistische Detaildarstellung
der Werkzeug- bzw. Betriebsmittellagerorte und Bestande. Uber innovative
Buchungslogiken werden die Bewegungen der Werkzeuge und Betriebsmittel
datentechnisch aufgezeichnet.

Von der Suchanfrage zum Gesamtiiberblick der aktuellen Lagerorte
und Bestandsmengen:

Suchanfrage
1

ID 234 567 000

Lagerort Komplettwerkzeug
(z.B. Maschine)
Bestand 1

Die genaue Lagerort — und Bestandsverfolgung ermdglicht die Sicherstel-
lung der Werkzeug - und Betriebsmittelverfligbarkeit. Darliber hinaus Iasst
sich durch eine echte Nettobedarfsermittlung von fehlenden Werkzeugen
an den Maschinen eine deutliche Riistaufwandsreduzierung erzielen.

P Werkzeuge und Betriebsmittel lagern und buchen

ERCLIN §
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Lagerort Aufnahme
(z.B. Lean Lift 1)
Bestand 5

Lagerort Schneidentrager
(z.B. Schrank 1)
Bestand 2

i ]
»

:
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Lagerort Wendeplatte
(z.B. Ausgabeautomat 1)
Bestand 10




Automatisierung reduziert Aufwande beim Buchen!

Der Werkzeuglifecycle lasst sich detailliert abbilden! Datenbankintegrationen und Hardwareeinsatz fiir optimierte Arbeitsweisen:
Mit COSCOM ToolDIRECTOR VM kann der Werkzeuglifecycle von der Be- > Lean Lifte (Hanel, Kardex, Megamat, ...)

schaffung bis zur Verschrottung abgebildet werden. Intelligente Buchungs- mit konkreter Fahrauftragsgenerierung und Verfahrwegsoptimierung
prozesse und eine Integration von Lagersystemen mit hohem Automatisie-

rungsgrad ermdglichen eine aufwandsschonende Arbeitsweise. > Lagerschranksysteme (Mapal, Achterberg, Giihring, Kennametall, ...)

> Personal-Identifikationssysteme (Transponder, ...)

> Scannersysteme (Barcode, Datamatrix, ...)

Codierungen fiir eine eindeutige Identifikation und vereinfachte Suchanwendungen:

|| | || I : .
Barcode Data-Matrix QR-Code

ToolDIRECTOR VM — Mobile Anwendungen:

Il 100310
Barac ey WEMLITHALIITIR

R > WLAN-fahige Eingabegeréte
P — (Handys, Tablets, Scanner, ..
iz ] im mobilen Einsatz

el 1004781
P el g HESSTHIS) B33

> Verwendung von herkémmlichen
Code-Scanning-Apps

> Flexible Mensch-Computer- Industrie 40

Interaktion




Werkzeugkreislauf - Warehouse

In welchem Zustand befindet sich das Werkzeug?

Fehlteilanalyse und Werkzeugindividualisierung
fiir eine konkrete Werkzeugeinsatzplanung!

Mit der Anlage eines neuen Auftrages im ToolDIRECTOR VM-Modul Werkzeug- ~ Mit der Fehlteilanalyse wird auf Knopfdruck die Verfiigharkeit der notwendigen
kreislauf beginnt die konkrete Verfolgung eines Werkzeugvorbereitungsprozes-  Komplettwerkzeuge und/oder Werkzeugkomponenten aus dem Werkzeuglager
ses vom Status ,Auftragseinlastung” bis zum Status ,Werkzeuge an Maschine’.  {berpriift. Mit einer Reservierungsfunktion werden diese bereits unmittelbar danach

Durch eine Ubersichtliche Darstellung kann vom Anwender sofort eingesehen  auch ganz konkret fiir diesen Auftrag reserviert. Der Vorbereitungsprozess wird da-
werden, welche Vorbereitungsauftrage wie weit fortgeschritten sind. durch bis zur Verwendung der Komplettwerkzeuge an der Maschine kontrolliert.

8 Auftrag an Maschine

7 Werkzeuge an Maschine
6 Werkzeuge vermessen

5 Werkzeuge montiert

4 Auftrag reserviert

3 Auf Verfiigbarkeit gepriift

2 Auftrag angemeldet

Prozessfortschritt

1 Auftrag eingelastet

Theoretische Schneideneingriffszeit vs. Werkzeugstandzeit

Schon bei der Werkzeugeinsatzplanung mit COSCOM ToolDIRECTOR VM wird > Kontrollierter Werkzeugvorbereitungsprozess

die theoretische Schneideneingriffszeit aus dem NC-Programm mit der Werk- > Werkzeugstandzeiten-Management
zeugstandzeit des einzelnen Komplettwerkzeuges abgeglichen. Wird die Werk- > Werkzeugindividualsierung mittels
zeugstandzeit durch die Schneideneingriffszeit tUberschritten, kénnen Duplo- Codetrdger-Nummerierung oder Chip-System

oder Schwesterwerkzeuge zum Einsatz gebracht werden.

An Maschine

Identnummer Bezeichnung Codetrdger Nr Menge REVISION_INDBX
[$ 2000721 ; Angetrieben Radial
2000722 VHM FraserRadial angetrigben... 0
2000253 Aussen rechts 0
2000252 Aussen links ]

Werkzeuglistz

Pos. Nr. Identnummer Bezeichnung Eingriffszeit (Min) T-Nr
» 1 2000721 : Angetrieben Radial
2 2000722 WHM FraserRadial angetrieben D15 173,6
3 2000253 Aussen rechts 585,8
iy e R i e

Theoretische Schneideneingriffszeit T




Datenprozesse

\on der Prozesskette zum Prozessnetzwerk!

Geschlossene Datenprozesse
fiir optimale Informationsverbreitung in der Fertigung

COSCOM ToolDIRECTOR VM liefert fiir alle am Fertigungsprozess beteiligten

digitalen Systeme die entsprechenden Daten. Alle Werkzeuginformationen
werden nur mehr noch in einer zentralen Datenbank gepflegt und vorgehalten.

tandsmeldyp,
¢ @est 9)
o - R

Stammdatenabgleich

CAD/CAM Simulation — E

— Lager

CNC-Maschine — = Voreinstellung

Weitere Zielsysteme

fiir bedarfsgerechte Werkzeuginformationen:

> PLM-Systeme

> CAQ-Systeme

D Flexible Fertigungssysteme (Palettensysteme, ...)
> Virtuelle Maschinen




Kennzahlen-Board

NJ

Mehr Durchblick bel der Werkzeugeinsatzplanung

Echtzeit-Darstellungen von Verfligbarkeitszustanden
Unterstiitzung von LEAN-Production Ansatzen

COSCOM ToolDIRECTOR VM informiert den Anwender {iber aktuelle Bestands- Die Einzelkomponenten sind mit Bestandsmenge
mengen und die Verfiigharkeit von montierten Komplettwerkzeugen auf einen am Standardlagerort vorhanden

Blick. Diese Informationen sind fiir den NC-Programmierer ebenso relevant,

wie fiir den Werkzeugmonteur. Durch den gezielten Einsatz von ,bestandsge-

sicherten” Komplettwerkzeugen ist eine deutliche Aufwandsreduzierung in

der Werkzeugausgabe zu erreichen. Dariiber hinaus kann schon im Vorfeld

mit hoher Sicherheit die Verfligbarkeit der verwendeten Komplettwerkzeuge ;a‘p[DIRECTOR

garantiert werden.
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& Status @ [Freigegeben  [Orehen [Ix [Ov ¥
. | Bezeichnung  [HSKE3ACS27060M f
Das Komplettwerkzeug wird in keinem % s = Sotae W
NC-Programm aktuell verwendet - | = . (D r
& NC-Programm Auskragmab L 0.mu| |_2| m\ &
| [t (VIR
r— SHiot @ |Freigegeben  |Drehen [Ix Oy B
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- Lagemn Y Bestand Stammwerk E
Das Komplettwerkzeug ist in zusam- N Werkzeuggr.  [Fraswerkzeuge (5/503002) | &
mengebauter Form aktuell auf keinem ¥ ¥ —_ == ==
Lagerort verfiighar Aragmad™ bl IR Il‘-_ =
frm— &
ml Status @ [Fregegeben  [Drehen  [x [ B2
A Bezeichnung | SPHX 1205 PCER-GPB 4.81201 JI'el
Schon bei der Auswahl und beim Zusammenbau -~ ol ¢ S
von Komplettwerkzeugen ist auf einem Blick der | Werkzeug | | |Werlamugor. [schneidplatten (10/1001019) | &

aktuelle Verfligbarkeitszustand erkennbar

Das ist Industrie 4.0 tauglich!

Die COSCOM Online-Analysen un-
terstiitzen den Anwender beim
prozessorientierten Arbeiten. Der

"
-
Anwender wird zum Prozessgestal-
ter - Augmented Operator

Industrie 4.0




Aussagekraftige Reports flr schnelleren KVP

Optimierungen auf der Basis von Fakten

COSCOM ToolDIRECTOR VM liefert permanent Informationen aus dem
Tool-Management-Prozess. Diese Daten werden in der zentralen Datenbank
erfasst und kénnen durch logische Verkniipfungen zu aussagekraftigen Opti-
mierungsgrundlagen, sogenannten Reports, aufbereitet werden.

Reports konnen zum Beispiel Auskunft geben ber:

> Lagerbewegungen von einzelnen Betriebsmittel (Einsatzhéufigkeiten)
> den aktuellen Lagerbestand
> die Verwendungshaufigkeit einer Einzelkomponente in Komplettwerkzeugen
> den Lebenszyklus (Livecycle) eines Werkzeuges
> das Optimierungspotential einer Standardwerkzeugbelegung
an den CNC-Maschinen
>.

und liefern dadurch die gesicherte Grundlage fiir

> die Optimierung des Werkzeughestandes
> die Reduzierung der Riistaufwande

> die wirtschaftlichsten Bestellmengen

> die Beurteilung von Werkzeugqualitdten
>.

Alle Reports konnen als individuelles Drucklayout konfiguriert werden.

Das ist Industrie 4.0 tauglich!

Daten zentral zu sammeln, diese zu ordnen und in Zusammenhange setzen
- das ist modernes Reporting fiir viele Auswertungen, online und in hochs-
ter Geschwindigkeit. Kennzahlen und Grundlagen fiir weitere Optimierungs-
mafnahmen werden so ortsunabhangig und schnell zur Verfiigung gestellt.
Eine hervorragende Analysegrundlage fiir zielfihrende Optimierungsansatze
im gesamten Tool-Management.

Werkzeugtyp:
alie

Diag_rammiyp *
Balken senkrecht

Einteilung der Zeitachse:
Monate

1 T
| Fiot mmgen| | POF ersteflen | | Tabelle erstelien

==

Schrifigrife:

Industrie 4.0




COSCOM - Leading In Virtual Machining

—D
i

Industrie 4.0

CAD/CAM-Software _, IUI‘
ProfiCAM VM
&=

Maschinensimulation _,
ProfiKINEMATIK VM

DNC-Software _,
COSCOM DNC

Software- und Prozess-Losungen
fiir smart factory und Industrie 4.0

COSCOM - Leading in Virtual Machining: Durch die Vernetzung der
COSCOM Software-Produkte entstehen schnittstellenfreie Pro-
zess-Losungen. Die Hauptnutzen flr den Anwender liegen dabei
in einem effizienteren Zerspanungsprozess mit besserer Produkt-
qualitat, hoherer Termintreue und geringeren Produktionskosten.
COSCOM bietet alles aus einer Hand — von der Softwareentwick-
lung Uiber Prozessberatung, Vertrieb und Integration bis hin zu
Schulung/Coaching, Service und Support.

Potenzial in Ihrer Fertigung nutzen —
fiir mehr Profit vor dem Span!

Mit Threr Entscheidung fiir COSCOM Software-Produkte oder
Prozess-Lésungen legen Sie den Grundstein fiir eine nachhaltige
Verbesserung der Produktionsprozesse, stets im Hinblick auf die
Verbesserung Ihrer OEE-Kennzahl (Gesamtanlageneffektivitat)
mit hoherer Verfiigharkeit und mehr Leistung Ihrer Ressourcen
sowie besserer Produktqualitat.

In unserer Prozessberatung unterstiitzen wir Sie stark praxis-
und zielorientiert mit modernsten Lean-Production-Methoden,
SMED-Konzepten und Riistzeitoptimierung-Modellen auf dem
Weg zur perfekten Produktion, smart factory und Industrie 4.0,
fir eine dauerhafte Verbesserung Ihrer Wettbewerbsfahigkeit im
Fertigungsumfeld.

Starke Software-Losungen rund um den CNC-Prozess

. Werkzeugverwaltung
ToolDIRECTOR VM

._ CAM-Datenmanagement
FactoryDIRECTOR VM

. Lagerverwaltung
ToolDIRECTOR VM Warehouse

Hohere Verfligbarkeit

Mehr Leistung

v

COSCOM - lhr starker Partner

Bessere Qualitat

D COSCOM - EIN Partner, alles aus einer Hand = Zukunftssicherheit
D COSCOM ist seit tiber 30 Jahren auf dem Markt = Investitionssicherheit
> Eigene Software-Entwicklung mit den neuesten Technologien = Innovationssicherheit




COSCOM Referenzen & Nutzen

Nutzen und Success-Storys aus der Praxis

Durchlaufzeiten Werkzeugbestand Datenpflege

1 | 5 10 |

Stunden (h)

Organisatorische Wertschopfungsverluste

Das COSCOM-Plus

120 | | 600 |

Riistzeiten Qualitat Informationsfluss

1800

Eine zusatzliche Wertschdpfungssteigerung von 10% bis 15% pro Maschine (10.000 bis 50.000 €) ist keine Seltenheit!

Eine Zusammenarbeit mit COSCOM ist mehr, als nur der Erwerb einer Software: Es ist der Einstieg in eine Partnerschaft mit dem fiihrenden Anbieter fiir
Fertigungssoftware der Branche. Kaum sonst wo finden Sie so viele CNC-Spezialisten wie hier, unsere Erfahrung und Know-how bringt den entscheidenden

Vorsprung gegeniiber dem Wettbewerb!

Leading in Virtual Machining fiir mehr Profit vor dem Span! In dieser Positionierung ist COSCOM der einzige Anbieter, der den Organisationsprozess rund um die

CNC-Werkzeugmaschine durchgangig und liickenlos abbildet.

Mehr Performance, bessere Auslastung, hohere Produktqualitat!
Die durchgéngige Vernetzung der CAD/CAM-Prozesse von der Konstruktion bis zur Fertigung
steigert Wertschopfung und Gesamtanlageneffektivitét bei einem Messmittelhersteller.

»~Joker” im NC-Prozess fiir 50% kiirzere Durchlaufzeit!
FETTE L . ) o L
COMPACTING Mit einer durchgangigen CAM-Fertigungs-Prozesskette reduziert ein Hersteller von Prazisions-
maschinen fiir die pharmazeutische Industrie seine Durchlaufzeit um bis zu 50%.

DIVIG MORI ,Cockpit fiir die Fertigung“ sichert wirtschaftliche Serienproduktion!
Schneller, exakter, glinstiger — der rasche Zugriff auf Fertigungs- und Werkzeuginformationen

optimiert Produktionsprozesse bei einem Maschinenhersteller.




Ansprechpartner - COSCOM weltwelt

Zentrale Deutschland

COSCOM Computer GmbH
Anzinger Str. 5

D-85560 Ebersberg

Telefon: +49 (0) 80 922098 0
Telefax: +49 (0) 80 92 20 98 900
E-Mail: info@coscom.de

Geschiftsstelle Siid-West
Mollenbachstr. 37

D-71229 Leonberg

Telefon: +49 (0) 71 5233 119 23
Telefax: +49 (0) 71 5233119 11

Geschaftsstelle West
Schleefstr. 4

D-44287 Dortmund

Telefon: +49 (0) 2 31 7599 00
Telefax: +49 (0) 2317599 12

Geschaftsstelle Nord

Woltorfer Str. 77¢

D-31224 Peine

Telefon: +49 (0) 51 71 50 58 10
Telefax: +49 (0) 51 71 50 58 119

Zentrale Osterreich

COSCOM Ges.m.b.H.

Abelstr. 12

A-4082 Aschach/Donau

Telefon: +43 (0) 727 32 04 22
Telefax: +49 (0) 80 92 20 98 900
E-Mail: info@coscom.at

Zentrale Schweiz

COSCOM GmbH

Eichweid 5

CH-6203 Sempach Station
Telefon: +41 (0) 62 748 10 00
Telefax: +41 (0) 62 748 10 09
E-Mail: info@coscom.ch

Zentrale Frankreich

COSCOM France S.a.r.L

11 rue de la Haye

F-67300 Schiltigheim
Telefon: +33 (0) 388 18 54 10
Telefax: +33 (0) 388 81 92 77
E-Mail: info@coscom.fr

Zentrale Nordamerika
COSCOM Corp.

10130 Perimeter Parkway,
Suite 230 Charlotte, NC 28216
Telefon: +1 704 315 8958
Telefax: +1 704992 1712
E-Mail: info@coscom-us.us

Zentrale Tschechien
COSCOM Computer s.r.o0.
Chlumecka 1539/7

CZ-198 00 Praha-Kyje
Telefon: +420 281 86 21 79
Telefax: +420 281 86 21 86
E-Mail: info@coscom.cz

Zentrale Polen

COSCOM Polska

ul. Barona 30 lok.324
PL-43-100 Tychy

Telefon: +48 (0) 32 700 90 35
Telefax: +48 (0) 32 720 25 54
E-Mail: info@coscom.pl

Folgen Sie uns ...

Software fiir die Fertigung n
wWWww.coscom.eu Industrie 4.0




