
EMAG ELC
Laserschweißanlagen



Moderne Fahrzeuge 

sind ohne Laserstrahl-

schweißen nicht mehr 

vorstellbar. Laserstrahl-

schweißen ist die Voraus-

setzung für kompakte, 

gewichtsoptimierte 

Bauteile und damit für 

energieeffi ziente Fahr-

zeuge.

Die exakt dosierbare, 

konzentrierte Energie des 

Laserstrahls erlaubt hohe 

Schweißgeschwindigkeit 

und minimale Verzüge am 

geschweißten Bauteil. Da-

durch können Einzeltei le 

kostengünstig fertig be -

arbeitet und abschließend 

geschweißt werden – 

ohne weitere Bearbei-

tung direkt zur Montage.
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Hochproduktive Laserschweißanlagen.

EMAG Laser Cell ELC 
EMAG ELC Laserschweißanlagen sind 

kompakte Laserwerkzeugmaschinen, die 

auf Basis standardisierter Plattformen 

und Module zu bauteil-, kunden- und 

projektspezifi schen Fertigungssystemen 

konfi guriert werden.

EMAG ELC Laserschweißanlagen sind 

kompromisslos für das Produktionslaser-

schweißen von hochwertigen Bauteilen 

entwickelt und optimiert.

Neue Werkstückgeometrien 
durch Laserschweißen
Die Flexibilität des Laserschweißpro-

zesses erlaubt neue Konstruktionen; so 

ist z.B. das Fügen von Gusswerkstoffen 

mit Einsatzstählen problemlos möglich.

Die hohe Prozessgeschwindigkeit und 

die exakte Reproduzierbarkeit machen 

das Laserstrahlschweißen zum idealen 

Prozess für die Serienfertigung von 

Präzisionsbauteilen im Antriebsstrang 

und Fahrwerksbereich moderner 

Fahrzeuge.
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Genauigkeit und Produktivität – das Maß aller Dinge.

Präzision 
Die hohe Genauigkeit der Grundmaschi-

ne, die eingesetzten Komponenten und 

die im eigenen Haus entwickelte und 

gefertigte Spanntechnik sorgen für 

präzise, reproduzierbare Resultate.

Prinzipbedingt durch die stationäre Optik 

werden die negativen Einflüsse der 

Strahldivergenz beim Einsatz von 

CO2- Lasern vollständig eliminiert. Die 

Strahlführung erfolgt in abgedichteten 

und gespülten Rohren und bleibt optimal 

sauber; dadurch findet Ihr Schweißpro-

zess gleichbleibende Bedingungen vor –  

wichtig für gleichbleibende Qualität.

Beim Einsatz fasergeführter Laser wird 

mechanischer Verschleiß der empfind-

lichen Lichtleitkabel vollständig vermie-

den.

Produktivität ...
... durch kurze Nebenzeiten, Mehrstatio-

nenbetrieb und optimierte Automations-

lösungen aus dem eigenen Haus.

Flexibilität 
Jede ELC wird exakt an die Aufgaben-

stellung hinsichtlich Laser- und Prozess-

technik, Automationsgrad und Bauteil-

spektrum angepasst. 
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Kompakte Bauweise
Alle EMAG ELC Laserschweißanlagen 

sind kompakt und integriert: Maschine, 

Laserstrahlquelle, Strahlführung, 

Kühlaggregat, Schaltschrank und 

Versorgungseinrichtungen werden auf 

einem gemeinsamen, selbsttragenden 

Grundgestell aufgebaut. Ein Fundament 

wird nicht benötigt. Der Platzbedarf ist 

minimal, und die Anlage kann jederzeit 

an sich verändernde Fertigungsanforde-

rungen im Layout angepasst werden. 

Die optimierte Installation innerhalb der 

Anlage kommt der Betriebssicherheit 

zugute.

Umweltfreundlichkeit und 
Energieeffizienz
Der Einsatz modernster Festkörperlaser 

mit ihrer unerreichten Energieeffizienz 

sorgt für niedrige Verbrauchswerte. 

Durch die feststehende Bearbeitungs-

optik kann die Schweißrauchabsaugung 

punktförmig erfolgen. Dadurch wird die 

Wirksamkeit erhöht und die Arbeits-

sicherheit gewährleistet.

Kürzeste Umrüstzeiten
Prinzipbedingt benötigen ELC Laser-

schweißanlagen ein Minimum an 

bauteilspezifischer Ausrüstung und 

bieten damit kürzeste Umrüstzeiten.  

Diese lassen sich durch Ausbaustufen 

bis hin zum automatisierten Umrüsten 

auf unterschiedliche Werkstücke auf 

NULL reduzieren.
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Betriebssicherheit
Konstruktionsmerkmale wie die 

stationäre Strahlführung, die Verwen-

dung bewährter Komponenten aus dem 

Werkzeugmaschinenbau, die Verwen-

dung von ausgereiften Plattformen und 

Modulen, State-of-the-Art Lasertechnik, 

ausgereifte Prozesstechnik und letztlich 

das gesamte EMAG Know-how in der 

Entwicklung und dem Bau von leistungs-

fähigen, hochwertigen Fertigungssyste-

men fi nden sich in jeder ELC.

Das Konstruktionsprinzip „Bewegtes 

Werkstück / Stehendes Werkzeug“ 

minimiert die Zahl der Umspannvor-

gänge und die Nebenzeiten, sorgt für 

höchste Präzision, Betriebssicherheit 

und Flexibilität. Die Integration von 

Zusatzfunktionen (Laserreinigen, 

Fügen, Vorwärmen, Messen, Bürsten, 

Markieren, Prozesssensorik, ...) ist 

ebenfalls problemlos möglich.
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Maximale Flexibilität – vom Einzelteil bis zur Serienfertigung.

Die ELC 160 ist ein modulares Anlagen-

konzept, das für unterschiedlichste 

Aufgabenstellungen konfiguriert werden 

kann.

Herzstück der ELC 160 ist ein dreiach-

siges NC-Bearbeitungsmodul. Auf dem 

Grundgestell sind stationäre Prozessmo-

dule aufgebaut.

Die Einzelteile werden in die Spindel 

beladen und dann von Station zu Station 

transportiert. Die Prozessmodule sind 

stationär auf dem Grundgestell aufge-

baut und bearbeiten das Bauteil.

Abhängig vom benötigten Teileausstoß 

kann die ELC 160 auch als DUO oder 

TRIO geliefert werden. Die Stationen 

können unabhängig voneinander 

betrieben werden, d.h. es können 

zeitgleich unterschiedliche Bauteile 

produziert werden.

Technologische Flexibilität
Die ELC 160 kann mit allen Lasertechno-

logien ausgerüstet werden. Ob CO2-

Laser oder fasergeführte Systeme 

(Faser, Scheiben) – alles ist möglich.
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Handbeladen oder automatisiert
Die ELC 160 eignet sich sowohl für die 

Handbeladung als auch für die automati-

sierte Beladung mittels Ladeportal oder 

Industrieroboter. So kann die ELC 160 

fl exibel an Ihr Fertigungskonzept und 

Ihre Logistik angepasst werden.

Automatisches Umrüsten 
inklusive
Die ELC 160 kann mit mehreren 

Fügestationen und mehreren Schweiß-

vorrichtungen (Gegenlager) bestückt 

werden. Der Umrüstvorgang erfolgt 

NC-gesteuert. So können Teilefamilien 

fl exibel, ohne manuelles Umrüsten 

gefertigt werden. Damit wird nicht nur 

der Aufwand begrenzt, sondern vor 

allem die sonst erforderliche zerstörende 

Bauteilprüfung vermieden.

Ausbaustufen / Zusatzfunktionen
• Fügen / Verpressen der Einzelteile

• Induktive Vor- / Nachwärmung

• Bürsten der Schweißnaht

• Lasermarkieren

• Werkstückvermessung
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Produktionslaserschweißen von Wellen.

Die ELC 200 H ist für Werkstücke wie 

Antriebswellen, Gelenkwellen, Lenkwel-

len und ähnliche Werkstücke konzipiert.

Damit erlaubt sie den Lasereinsatz auch 

bei Anwendungen, die bisher Schweiß-

verfahren wie dem Reibschweißen oder 

dem Magnet-Arc-Schweißen vorbehal-

ten waren.

Auch hier werden die Vorteile des 

Pick-up-Prinzips deutlich: Die Werkstück-

zu- und abfuhr wird extrem vereinfacht, 

die Maschine belädt sich selbst.

Die horizontale Spindel und der NC-

Reitstock können Teilefamilien mit 

unterschiedlichen Längen flexibel 

bearbeiten, die Umrüstung auf andere 

Werkstückgeometrien ist in kürzester 

Zeit erledigt.
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ELC 250 DUO – Die multifunktionale Laserschweißmaschine.

ELC 250 DUO, die Laserschweißanlage
mit zwei schwenkbaren Pick-up-Spindeln

Die ELC 250 DUO arbeitet nach dem 

Pick-up-Prinzip: Die Spindel belädt sich 

selbst im Pick-up-Verfahren und positio-

niert das Werkstück zur Schweißoptik 

oder anderen Prozessmodulen.

Die ELC 250 DUO besitzt zwei unabhän-

gige Bearbeitungsstationen, die sich 

eine Laserstrahlquelle „teilen“, d.h. der 

Laserstrahl wird zwischen den beiden 

Stationen umgeschaltet. Dadurch wird 

die Produktivität gesteigert (hauptzeit

paralleles Be- und Entladen), es können 

unterschiedliche Werkstücke parallel 

bearbeitet oder komplexe Folgebe

arbeitungen realisiert werden (z.B. 

Laserreinigen / Fügen / Schweißen / 

Bürsten / Prüfen). Dadurch wird maxi

male technologische Flexibilität erreicht.

Das Prinzip der stationären Optik erlaubt 

die Integration aller Lasertechnologien; 

die ELC 250 DUO kann sowohl mit 

modernen CO2-Lasern als auch mit 

Festkörperlasern (Faser, Scheibe) 

ausgerüstet werden. Je nach Aufgaben-

stellung stehen unterschiedliche 

Bearbeitungsoptiken zur Verfügung.

Beim Einsatz von Schweißzudraht 

können lange Schlauchpakete entfallen. 

Die Integration von Sensorik zur 

Prozessbeobachtung und -überwachung 

ist ebenfalls problemlos möglich.

Die kompakte Bauweise mit integrier

tem Energie- und Kühlcontainer sorgt für 

minimalen Platzbedarf in der Fertigung.
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 Stationäre Strahlführung.

Pick-up-Position Schweißposition, radialDie schwenkbare Spindel 
ermöglicht sowohl einen 
axialen als auch einen radialen 
Schweißprozess

DUO bedeutet Flexibilität: Auf beiden

Spindeln können gleiche Operationen

oder auch vollkommen unterschiedliche

Teile unabhängig voneinander ge-

schweißt werden.
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Der komplette Prozess aus einer Hand.

EMAG setzt bei allen Laserschweißma-

schinen auf eine stationäre Strahlführung 

und bewegt das Werkstück zu den 

einzelnen Stationen. Dieses Konzept 

zielt ganz klar in Richtung Prozessketten-

verkürzung durch Verfahrensintegration, 

denn so ist es sehr einfach möglich, 

Zusatzoperationen einzubringen. In der 

ELC 250 DUO ist eine Vier-Säulen-Füge-

presse integriert, auf der das Fügen und 

Spannen in einer Operation erfolgt. 

Wahlweise kommt eine Vorwärmeinheit 

und eine Bürststation zum Einsatz.

Um den Anforderungen an hohe 

Produktivität gerecht zu werden, 

arbeiten EMAG Anlagen außerdem mit 

einer Strahlweiche, die zwei Stationen 

versorgen kann. Das ermöglicht das 

hauptzeitparallele Be- und Entladen.
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Beladen (Pick-up) Fügen Induktives Vorwärmen
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Nach dem EMAG Prinzip der Platt-

formstrategie mit entsprechenden 

Automatisierungslösungen umgesetzt, 

sind die Anlagen in der Lage, ob mit 

Shuttle oder Roboter, hochproduktiv zu 

arbeiten. Mit Taktzeiten Boden zu Boden 

von bis zu zehn Sekunden und Losgrös-

sen bis zu einer Million im Jahr ist das 

automatisierte Laserschweißen an 

Produktivität kaum zu überbieten.

Induktives Vorwärmen Laserschweißen Bürsten der Schweißnaht
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Qualitätssicherung.

EMAG bietet Ihnen ein umfangreiches 

Portfolio an Qualitätssicherungssyste-

men für Ihre Fertigung. Neben eigenen 

Produkten zur Prozessüberwachung 

integrieren wir Systeme von namhaften 

Anbietern in unsere Anlagen.

EMAG WeldCheck
Der EMAG WeldCheck ist eine kom-

pakte, perfekt integrierte Lösung zur 

Plasma-Überwachung des Laser-

schweißprozesses. Damit können 

Unregelmäßigkeiten wie Auswürfe, 

Leistungsfluktuation, starke Spritzer, 

Schutzgasstörungen und Ähnliches 

während des Schweißvorgangs detek-

tiert werden.

EMAG Datenrecorder
Dieses Softwaretool ermöglicht die 

100%-Rückverfolgbarkeit Ihrer Werk-

stücke. Jedem Bauteil lassen sich 

Einstell- und Prozesswerte zuordnen und 

komfortabel archivieren.

Integration von Fremdsystemen
EMAG verfügt über umfangreiche 

Erfahrung bei der Integration von 

Qualitätsüberwachungssystemen 

namhafter Hersteller. Wir beraten Sie bei 

der Analyse Ihrer Aufgabenstellung und 

der Auswahl.
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Ultraschall-Prüftechnik.

EMAG bietet Ihnen Ultraschall-Prüfsys-

teme für die zerstörungsfreie 100%-

Kontrolle Ihrer geschweißten Werk-

stücke – verknüpft mit Ihrer ELC oder als 

Stand-Alone-Anlage. Wir übernehmen 

die Systemintegration und liefern teil- 

oder vollautomatische Prüfsysteme.

Dabei integrieren wir Ultraschall-Prüf-

technik führender Hersteller.

Prüfstation, Vorrichtung, Wasserversor-

gung, Bauteiltrocknung, Teilehandha-

bung, Automation und Steuerungstech-

nik werden im eigenen Haus entwickelt 

und gefertigt.

EMAG Ultraschall-
Prüftechnik, komplette 
Qualitätssicherung in 
der ELC 160.
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Spanntechnik.

Präzise Werstückspannung ist Voraus-

setzung für präzise Resultate. Dies gilt 

heute mehr denn je: Nur so lassen sich 

die Vorteile der Lasertechnik auch in der 

Produktion umsetzen.

Unsere Spanntechnik-Spezialisten 

verfügen über langjähriges Know-how 

in der Entwicklung und Fertigung von 

Sonderspannmitteln.

Alle Spannmittel und Vorrichtungen für 

ELC Laserschweißanlagen werden 

grundsätzlich im eigenen Haus entwi-

ckelt und gefertigt. So werden die 

spezifi schen schweißtechnischen 

Anforderungen optimal abgedeckt.
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Prozessentwicklung und Prototyping.

In unserem Applikationslabor bieten wir 

Ihnen

• Machbarkeitsstudien

• Probebearbeitung

•  Schweißprozessentwicklung und 

Bauteiloptimierung

• Prototypen- und Kleinserienfertigung

Es stehen leistungsfähige Laserschweiß-

anlagen, ein gut ausgestattetes Metallo-

grafi e-Labor, Ultraschall- und Mikrohärte-

prüftechnik, ein Messraum und vor allem 

erfahrene Mitarbeiter zur Verfügung.

Durch den Einsatz von ELC Laser-

schweißanlagen und seriennaher 

Spann- und Prozesstechnik auch in der 

Prototypenphase erhalten Sie verläss-

liche Angaben, z.B. über Schweißnaht-

qualität, erreichbare Toleranzen und 

Prozesszeiten.

Querschnitt zur Beurteilung der 
Schweißnaht-Qualität.
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