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B Allgemeine Eigenschaften

Hocheffizienter und hochpraziser Eckfraser mit tangential mon-
tierten Hartmetall-Wendeschneidplatten.

B Eigenschaften

® Zahe und scharfe Schneidkante
Tangential montierte Hartmetall-Wendeschneidplatten sorgen
mit der zahen und verbesserten Schneidkantengeometrie fiir
ein scharfes Schnittverhalten.

® Sehr genaue und gute Oberflachengite
Dank einer neu entwickelten Hartmetallpress- & Sintertechno-
logie und einer sehr genauen Schleiftechnik erzeugen die peri-
phéar geschliffenen Schneidplatten sehr genaue und gute Ober-
flachengiten.

® Vielfaltige Produktpalette

Zwei unterschiedliche Wendeschneidplattengréen, drei ver-
schiedene Schneidkantenausfihrungen und vielféltige Hartme-
tallsorten decken einen gro3en Anwendungsbereich ab.

B Produktpalette

Durchmesserbereich / Anzahl Zahne
Bezeichnung. Serie Form
@16 | 920 | @25 | @32 | @40 | @50 | @63 | @80 |F100|F125/160
g TSX 08000RS Standard-Zahnteilung 4 5 6
Hof v Aq. N
£ [TSXF 08000RS Enge Zahnteilung 6 8 10
[8]
% TSX 13000RS Standard-Zahnteilung 3 4 5 5 6 7 8
Z [TSXM 13000RS Mittlere Zahnteilung 4 5 6 7 8 10 | 12
5 TSX 08000E Standard-Zahnteilung | 2 2 3 4
g TSXF 08000E Enge Zahnteilung 5 6 E
& TSX 13000E Standard-Zahnteilung 2 3 '
[
@ TSXM 13000E Mittlere Zahnteilung 3 4

B Sonderausfiihrungen TSX-Fraser

Sonderausfiihrungen
fur Walzenstirn- und
Scheibenfraser mog-
lich.
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TSX-

B Schneidstoff-Auswahl

Zur Auswahl stehen:

ACP100- / ACP200- / ACP300-Sorten zur Stahlbearbeitung,

ACM200- / ACM300-Sorten zur Bearbeitung von rostfreiem Stahl und
ACK200- / ACK300-Sorten zur Bearbeitung von Grauguss; damit ist die Zer-
spanung einer Vielzahl an Werkstoffen abgedeckt.

1SO Schlichten bis Mittlere Zerspanun Schruppen bis u SpanbreCherauswahl
mittlere Zerspanung P 9| schweres Schruppen £a Leichte Bearbeitung
[
2 Allgemeine Anwendung
ACP100 y ? (Standard)
n AC onq Schwere Bearbeitung
=
A ACP300 §
E
[
@ ACM200 VY ? o
Zahigkeit hoch
A ACM300
m ACK200 y B Wendeschneidplatten
‘JS ACK300 Bezeichnung R0,4 | R0,8 | R1,2 | R1,6 | R2,4 | R3,2
} LNEX0804__PNER-L [ ) [
LNEX0804__PNER-G ® [ ® ®
a ACMZO? Y LNEX1306__PNER-L [ [
A ACM300 LNEX1306__ PNER-G [ [ [ [
I LNEX1306__PNER-H [ ) [ [ [ ) [
APWD N7 cvd
B Spanbrechergeometrien
Material E M m B
G-Typ H-Typ
Spanbrecher-
geometrie
Merkmal geringe Schnittkraft allgemeine Bearbeitung stabile Schneidkante
LNEX08 30°
Schneidkantengeometrie -

LNEX13 250 21° 290
Schneidkantengeometrie

Leichte Bearbeitung bei instabilen | Hauptspanbrecher fiir die allge- | Schruppen, schwere Schnittunter-
Prozessen, reduzierte Gratbildung meine Bearbeitung brechungen und geharteter Stahl

Anwendung

B Vielseitige Anwendungen

Planfrasen Schulterfrasen Nutfrasen Kantenfrasen

® = Eurolager
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TSX(F) 08000 RS

B Fraskorper - Aufsteckfraser

Radial

-20°

ﬂl 90°

Axial 6°
2Dy
e}
N
® Fraskorper - TSX, Standard-Zahnteilung
. Abmessungen (mm) Anzahl Gewicht
Bezeichnung Lager oDe D5 L od a b 2 - od, | Zdhne | (kg)
TSX 08040 RS ° 40 33 40 16 8,4 5,6 18 14 9 4 0,21
08050 RS [ 50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 11 5 0,30
08063 RS [ 63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 11 6 0,53
Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
® Fraskorper - TSXF, enge Zahnteilung
Bezeichnung Lager AEEESITE L (i) Anzahl Gewicht
@D: | @Dp Ls ad a b ¢ odj ody | Zahne | (kg)
TSXF08040 RS o 40 33 40 16 8,4 5,6 18 14 9 6 0,21
08050 RS [ 50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 11 8 0,31
08063 RS o 63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 11 10 0,54
Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
B Wendeschneidplatten
Sorte Beschichtetes Hartmetall| [ Stahl
Hochgeschw. / Leichtbearb. | B 4 M Rostfreier Stahl
Anwendung| Aligemeine Anwendung | || |%4% K Guss
Schruppen @ [ (%4 B Superlegierung
88888 §§ Radius
Bezeichnung oalel ==
O|Q|o|o|Q|o|o re
<
LNEX 080404 PNER-L ° ° e 04
080408 PNER-L ° ) e 08
LNEX 080404 PNER-G o oo 0 o 04 pi 1
080408 PNER-G oo/ o000 o 08
080412 PNER-G o oo o 12 44
080416 PNER-G o o 0|0 e 16 ‘
B Empfohlene Schnittbedingungen Min. - Optimum - Max.
. Harte Schnittgeschwindigkeit Vorschub
ISO | Werkstuckstoff (HB) Ve (m/min) £, (mm/2) Sorte
180~280HB 150 - 225 - 300 0,08 - 0,20 - 0,30
Kohlenstoffstahl ACP100
> 280HB 75-150 - 230 0,08 - 0,20 - 0,30 ACP200
rrrrrrr ACP300
Legierter Stahl 180~280HB 100 - 175 - 250 0,08-0,15-0,25
o . 220~280HB 90-135- 180 0,08 - 0,15 - 0,25 ACM200
ostfreier Stahl ACM300
>280HB 75-125-170 0,08-0,15-0,25
Grauguss ACK200
GGG 250HB 100 - 175 - 250 0,08 - 0,20 - 0,30 ACK300
: ACM200
Exotische Metalle - 30- 60- 90 0,05-0,10-0,15 ACM300
B Identifikation des Fraskorpers B Ersatzteile
TSX F 08 050 R S WSP-Schraube| Schlissel
Fréser- Zahnteilung Platten-  Fraser-  Schneid- Metrisch
bezeichnung F:eng gréRe durchmesser richtung \\& @
BFTX0308IP [ 2,0 TRDROSIP

@ = Eurolager
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B Fraskorper - Aufsteckfraser

,Sumi Dual Mill“ Serie

TSX(M) 13000

RS

Radial -15°

12mm
- Axial 6° 90°
Fig. 1 Fig. 2 2Dy Fig. 3 2Dp
od od
el o ra,‘ LSl f‘a’\
= )
C g L *
od LS 2d 2
<z|D1c * @DL *
® Fraskorper - TSX, Standard-Zahnteilung
. Abmessungen (mm) Anzahl |Gewicht
Bezeichnung Lager oD. oDs L od a b 7 = od, | Zahne | (kg) Abb.
TSX 13040 RS ° 40 33 40 16 8,4 5,6 18 14 9 3 0,20 1
13050 RS [ 50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 11 4 0,30 1
13063 RS ° 63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 1" 5 0,50 1
13080 RS ° 80 55 50 27 12,4 7,0 22 20 14 5 0,92 1
13100 RS o 100 70 50 32 14,4 8,0 32 46 - 6 1,35 2
13125 RS ° 125 80 63 40 16,4 9,0 29 52 29 7 2,55 1
13160 RS o 160 130 63 40 16,4 9,0 29 90 - 8 4,97 3

Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
*Bitte nutzen Sie die hexagonale Klemmschraube JIS B1176 (@80: M12x30~35mm, @100: M16x40~45mm) zur Befestigung der Fraser @80 / @100 auf der Aufnahme.

® Fraskorper - TSXM, mittlere Zahnteilung

. Abmessungen (mm) Anzahl |Gewicht
Bezeichnung Lager oDs oDs L od a b 2 od; od, | Zdhne | (kg) Abb.
TSXM 13040 RS ° 40 33 40 16 8,4 5,6 18 14 9 4 0,19 1
13050 RS o 50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 11 5 0,28 1
13063 RS o 63 50 40 22 10,4 | 6,3 20 18 1 6 0,50 1
13080 RS ° 80 55 50 27 12,4 7,0 22 20 14 7 0,92 1
13100 RS ° 100 70 50 32 14,4 | 8,0 32 46 - 8 1,36 2
13125 RS ° 125 80 63 40 16,4 | 9,0 29 52 29 10 2,57 1
13160 RS [ 160 130 63 40 16,4 9,0 29 90 - 12 5,02 3

Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
*Bitte nutzen Sie die hexagonale Klemmschraube JIS B1176 (@80: M12x30~35mm, @100: M16x40~45mm) zur Befestigung der Fraser @80 / @100 auf der Aufnahme.

B Wendeschneidplatten

Sorte Beschichtetes Hartmetall| [ Stahl
Hochgeschw. / Leichtbearb. | O M Rostfreier Stahl
Anwendung| Allgemeine Anwendung | B %44 K Guss
Schruppen M | %4 B Superlegierung
88/ 8/8|8| 8|S | Radius
Bezeichnung olal el 8=
OO Ol0|I0|O|O]| re
<
LNEX 130604 PNER-L ° ° e 04
130608 PNER-L ° ° e 08
LNEX 130604 PNER-G o o 00 e 04
130608 PNER-G oo/ 0o 00 0 o 08
130616 PNER-G o o 00 ® 16
130624 PNER-G e o o o e 24
130632 PNER-G o o 00 ® 32
LNEX 130608 PNER-H [ 2N BN BN ) 0,8
130616 PNER-H [ 2N BN BN J 1,6
130624 PNER-H [ 2N BN BN ) 24
130632 PNER-H o o 00 3,2
B Empfohlene Schnittbedingungen
B Identifikation des Fraskorpers B Ersatzteile
TSX M 13 100 R S \WSP-Schraube|  Schliissel
Fréser- Zahnteilung Platten-  Fraser-  Schneid- Metrisch
bezeichnung  M: mittel gréRe durchmesser richtung @ Gim
BFTX03510IP [3,0|  TRDR15IP
5

® = Eurolager

@ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)
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TSX(F) 08000 E TSX(M) 13000 E

W Schaftfriser - 21 8 | g B Schaftfriser - e 12 9o

@Ds

a3 fa
Q Q
5 l2 13 I 2
! L¢
® Fraskorper - TSX, Standard-Zahnteilung ® Fraskorper - TSX, Standard-Zahnteilung
. Abmessungen (mm Anzahl|Gewicht , Abmessungen (mm Anzahl|Gewicht
.. B h L ..
Bezeichnung |Lager oo ron T 1 | 12 | Lt |Zahne| (kg) ceelennting Ha08T oDe [@Ds [ 11 | l2 | Lr |Zihne| (ko)
TSX 08016 E [} 16 16 25 75 | 100 2 10,13 TSX 13025 E [} 25 25 35 85 | 120 2 10,38
08020 E [} 20 20 30 80 | 110 2 |0,22 13032 E [} 32 32 35 85 | 120 2 |0,66
08025E | @ 25 | 25 | 30 | 90 | 120 | 3 |0,40 13040E | ® 40 | 32 | 30 | 90 | 120 | 3 |0,71
08032 E [} 32 32 30 90 | 120 3 |0,67 13050 E [} 50 32 30 90 | 120 4 10,81
08040 E [} 40 32 30 90 | 120 4 10,72 Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
® Fraskorper - TSXF, enge Zahnteilung ® Fraskorper - TSXM, mittlere Zahnteilung
. Abmessungen (mm Anzahl|Gewicht . Abmessungen (mm Anzahl|Gewicht
B h L " B h L ..
ezeiehnung -89 ron ToDs | 1 | 12 | Lr |2Zahne| (ko) ezeIeNNUNg 18981 o n TaDs | 11 | 12 | Lr |Zihne| (ko)
TSXF08020E | ® 20 | 20 | 30 | 80 | 1M0| 3 |0,22 TSXM13032E | ® 32 | 32 | 35 | 8 | 120 | 3 |0,65
08025 E [} 25 25 30 90 | 120 4 10,40 13040 E [} 40 32 30 90 | 120 4 10,7
08032 E [} 32 32 30 90 | 120 5 10,67 13050 E [} 50 32 30 90 | 120 5 10,80
08040 E () 40 32 30 90 120 6 0,73 Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
B Ersatzteile B Identifikation des Fraskorpers
WSP Schraube Schlissel
Geeignete Fraser TSX F 08 032 E
= Fréser- F: enge Platten-  Fréser- Fraser-
BFTX0306IP | TROROBIP TSX08016E, TSX08020E, TSXFO8020E bezeich-  M: mittlere groRe  durchmes-  ausfiih-
BFTX0308IP |~ TSX08025E~40E, TSXF08025E~40E nung  Zahnteilung ser rung
BFTX03510IP | 3,0 TRDR15IP TSX13000E, TSXM13000E

B Wendeschneidplatten

Sorte Beschichtetes Hartmetall| [ Stahl
Hochgeschw. / Leichtbearb. 4@\ M  Rostfreier Stahl
Anwendung Allgemeine Anwendung P ""é A Guss
Schruppen Wi | "4 H Superlegierung
Geeignete ) giglgig s S8 | Radius | LNEX 08000 Typ
ey Bezeichnung [TV W o W A [ b
Olo|lolo|jo|o o re
<< | << | | <

LNEX 080404 PNER-L ° ° e 04
080408 PNER-L [ ° e 08
LNEX 080404 PNER-G e o 00 e 04
TSX(F) 08000E 080408 PNER-G oo o 000 0 08
080412 PNER-G o o0 0 o 12
080416 PNER-G o o0 0 e 16

LNEX 130604 PNER-L ° ° e 04 LNEX 13000 Typ
130608 PNER-L ° () e 08
LNEX 130604 PNER-G o o 00 e 04
130608 PNER-G oo o o000 08
130616 PNER-G o o0 0 o 16
TSX(M) 13000E 130624 PNER-G o o o0 o 24
130632 PNER-G o000 e 32
LNEX 130608 PNER-H oo 00 0,8
130616 PNER-H e o 00 1,6
130624 PNER-H oo 00 24
130632 PNER-H I 3,2

B Empfohlene Schnittbedingungen

@ = Eurolager @ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)



B Zahigkeit
TSX-Typ hat eine extrem stabile Schneidkante.

”Sumi Dual Mil

Schnittlidnge 4 Uberlaufe 8 Uberlaufe 12 Uberlaufe

Wettbewerber B Bruch

Bearb. zentrum: M/C BT-50, vertikal
Fraser: TSX13100RS
Schnittdaten:

Ve = 150m/min, f; = 0,6mm/Z, ap = 3mm, ae = 40mm, trocken

Werkstuickstoff: C50
Schneidplatte:

LNEX130608PNER-G (ACP200)

B Rechtwinkligkeit der bearbeiteten Schulter

TSX-Typ zeigt hervorragende Rechtwinkligkeit durch die ge-
schliffenen Schneidplatten und ein optimiertes Design.

B Oberflachenqualitat

TSX-Typ zeichnet sich durch eine hervorragende Oberfla-

chenrauhigkeit aus.
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TSX  Wettbew. A Wettbew. B

TSX Wettbew. A Wettbew. B

Bearb. zentr: M/C BT-50, vertikal
Fréaser: TSX13100RS
Schnittdaten:

Ve = 200m/min, f; = 0,2mm/Z, ap = 5mm x 3Uberlaufe, a = 5mm, trocken

Werkstiickstoff: Kohlenstoffstahl
Schneidplatte:  LNEX130608PNER-G (ACP200)

Fraser:
Schnittdaten:

Bearb. zentr: M/C BT-50, vertikal
TSX13100RS

Werkstiickstoff: C50
Schneidplatte:

Ve = 200m/min, f; = 0,2mm/Z, ap = 3mm, a. = 60mm, trocken

LNEX130608PNER-G (ACP200)

B Anwendungsbeispiele

Werkstiick Sumitomo Wettbewerber Werkstiick Sumitomo Wettbewerber
Material: 42CrMo4 Fréser TSXM 13050RS - Material: 42CrMo4 Fraser TSXF 08020E -
Sorte ACK300 - Sorte ACP200 -
Spanbrecher G - Spanbrecher G -
Werkzeug @ 50 50 Werkzeug @ 20 20
Anzahl Zahne 5 6 Anzahl Zéhne 3 3
Ve (M/min) 122 122 Ve (m/min) 270 270
fz (mm/Z) 0,25 0,18 fz (mm/Z) 0,05 0,05
ap (mm) 8,6 8,6 ap (mm) 8,0 8,0
ae (Mm) 6,35 6,35 ae (Mm) 0,64 0,64
Kiihlung Luft Luft Kihlung nass nass
Oberflachengiite 25um 76um Anzahl 220Stck. 135Stck.
Maschinenteile Ergebnis ?g?(ebree;r}g:i?eiggﬁitsiirefn“ dem Maschinenteile Ergebnis zg%:ﬁ%gsﬁg:ﬁItszi:ﬂlgﬂ?;:e




”Sumi Dual Mill” Serie

TSX-Typ

B Anwendungsbeispiele

Gehause

Maschinenblock

Werkstiick Sumitomo Wettbewerber Werkstiick Sumitomo Wettbewerber
Material: 25CrMo4 Fraser TSXM 13080RS - Material: GGG (32HRC) Fraser TSXM 13040RS -
Sorte ACP200 - Sorte ACK300 -
Spanbrecher H - Spanbrecher: G -
Werkzeug @ 80 80 Werkzeug @ 40 38
Anzahl Zahne 7 6 Anzahl Zahne 4 6
Ve (M/min) 180 180 Ve (M/min) 300 300
fz (mm/Z) 0,19 0,22 fz (mm/Z) 0,10 0,07
ap (mm) 3,8 3,8 ap (mm) max. 8,0 max. 8,0
ae (Mm) 50,0 50,0 ae (Mm) 25 25
Kihlung Luft Luft Kihlung nass nass
Anzahl 100Stck. 30Stck. Anzahl 1000Stck. 800Stck.
Ringe Ergebnis 3,3 x héhere Standzeit. Schaltgabel Ergebnis ﬁi‘;/;:ﬁ::leitréetStandzeit, hohere
Werkstiick Sumitomo Wettbewerber Werkstiick Sumitomo Wettbewerber
Material: GGG Fraser TSXM 13050RS - Material: GGG-40,3 Fraser TSXM 13100RS -
Sorte ACK300 - Sorte ACP200 -
Spanbrecher G - Spanbrecher G -
Werkzeug @ 50 50 Werkzeug @ 100 125
Anzahl Zahne 5 5 Anzahl Zahne 8 8
Ve (m/min) 240 240 Ve (m/min) 150 150
fz (mm/Z) 0,13 0,13 fz (mm/Z) 0,26 0,08
ap (mm) 1,0 1,0 ap (mm) 4,0 x 4 Uberlaufe|2,5 x 7 Uberlufe
ae (Mm) 28,0 28,0 ae (Mm) 80,0 80,0
Kuhlung trocken trocken Kuhlung nass nass
Anzahl 236Stck. 180Stck. Anzahl 1Stck. 1Stck.
Ergebnis 30% hohere Standzeit. Ergebnis 3 x hohere Standzeit.
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