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Wendeplattenbohrer für wirtschaftliche Zerspanung

„SumiDrill“ WDX - Typ
Programmerweiterung:
  DLC-Beschichtung für Al-Legierungen
  5D-Expansion bis Ø 55mm
  Durchmesser bis 68mm

TOOLING NEWS D-97

ˮSumiDrill“ WDX Type
Economical Indexable Insert Drill

Programme Expansion:
  DLC-Coating for Aluminium-Alloy
  5D-Expansion up to Ø 55mm
  Drill Diameter up to 68mm

TOOLING NEWS E-97
P K N S HM

„Sumi Dual Mill“ TSX-Serie

TOOLING NEWS D-145

Hocheffizienter und hochpräziser
Tangential-Schulterfräser
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Ø16 Ø20 Ø25 Ø32 Ø40 Ø50 Ø63 Ø80 Ø100 Ø125 Ø160

TSX 08000RS 4 5 6

TSXF 08000RS 6 8 10

TSX 13000RS 3 4 5 5 6 7 8

TSXM 13000RS 4 5 6 7 8 10 12

TSX 08000E 2 2 3 3 4

TSXF 08000E 3 4 5 6

TSX 13000E 2 2 3 4

TSXM 13000E 3 4 5

„Sumi Dual Mill“ Serie

TSX-Typ

Zähe und scharfe Schneidkante

Sehr genaue und gute Oberflächengüte

Vielfältige Produktpalette

Hocheffizienter und hochpräziser Eckfräser mit tangential mon-
tierten Hartmetall-Wendeschneidplatten.

Eigenschaften

Allgemeine Eigenschaften

Tangential montierte Hartmetall-Wendeschneidplatten sorgen 
mit der zähen und verbesserten Schneidkantengeometrie für 
ein scharfes Schnittverhalten.

l

Dank einer neu entwickelten Hartmetallpress- & Sintertechno-
logie und einer sehr genauen Schleiftechnik erzeugen die peri-
phär geschliffenen Schneidplatten sehr genaue und gute Ober-
flächengüten.

l

Zwei unterschiedliche Wendeschneidplattengrößen, drei ver-
schiedene Schneidkantenausführungen und vielfältige Hartme-
tallsorten decken einen großen Anwendungsbereich ab.

l

Produktpalette

Sonderausführungen TSX-Fräser
Sonderausführungen 
für Walzenstirn- und 
Scheibenfräser mög-
lich.

Bezeichnung. Serie
Durchmesserbereich / Anzahl Zähne

Form

A
uf

st
ec

kf
rä

se
r

S
ch

af
tfr

äs
er

Standard-Zahnteilung

Enge Zahnteilung

Standard-Zahnteilung

Mittlere Zahnteilung

Standard-Zahnteilung

Enge Zahnteilung

Standard-Zahnteilung

Mittlere Zahnteilung
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ACM200 C

ACM300P

ACM200 C

ACM300P

ACK300P

ACP200P

ACP300P

ACP100 C

ACK200 C

S

M

P

K

P C

 

L

G
H

R0,4 R0,8 R1,2 R1,6 R2,4 R3,2

LNEX0804__PNER-L  
LNEX0804__PNER-G    
LNEX1306__PNER-L  
LNEX1306__PNER-G    
LNEX1306__PNER-H     

30°

25°

15°

21° 21°

̶

PVD CVD

 = 

„Sumi Dual Mill“ Serie

TSX-Typ

Eurolager

Schneidstoff-Auswahl
Zur Auswahl stehen: 
ACP100- / ACP200- / ACP300-Sorten zur Stahlbearbeitung, 
ACM200- / ACM300-Sorten zur Bearbeitung von rostfreiem Stahl und 
ACK200- / ACK300-Sorten zur Bearbeitung von Grauguss; damit ist die Zer-
spanung einer Vielzahl an Werkstoffen abgedeckt.

Vielseitige Anwendungen

Planfräsen Schulterfräsen Nutfräsen Kantenfräsen

Material

Spanbrecher-
geometrie

Merkmal

LNEX08
Schneidkantengeometrie

Anwendung

L-Typ G-Typ H-Typ

geringe Schnittkraft allgemeine Bearbeitung stabile Schneidkante

Leichte Bearbeitung bei instabilen 
Prozessen, reduzierte Gratbildung

Hauptspanbrecher für die allge-
meine Bearbeitung

Schruppen, schwere Schnittunter-
brechungen und gehärteter Stahl

LNEX13
Schneidkantengeometrie

Spanbrechergeometrien

Zähigkeit 

S
ch

ni
ttk

ra
ft

hoch 

ho
ch

 

Bezeichnung

Wendeschneidplatten

Spanbrecherauswahl
Leichte Bearbeitung

Allgemeine Anwendung 
(Standard)

Schwere Bearbeitung

ISO Schlichten bis
mittlere Zerspanung Mittlere Zerspanung Schruppen bis 

schweres Schruppen
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TSX 08040 RS  40 33 40 16 8,4 5,6 18 14 9 4 0,21
08050 RS  50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 11 5 0,30
08063 RS  63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 11 6 0,53

ØDc ØdLfØDb a b Ød1 Ød2

Ød1

Ød

Ød2

b

ØDb

a

ØDc

L f
8

TSXF08040 RS  40 33 40 16 8,4 5,6 18 14 9 6 0,21
08050 RS  50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 11 8 0,31
08063 RS  63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 11 10 0,54

ØDc ØdLfØDb a b Ød1 Ød2

rε

LNEX 080404 PNER-L    0,4
080408 PNER-L    0,8

LNEX 080404 PNER-G      0,4
080408 PNER-G        0,8
080412 PNER-G      1,2
080416 PNER-G      1,6

AC
P1

00

AC
K2

00

AC
P2

00

AC
K3

00

AC
P3

00

AC
M

20
0

AC
M

30
0

P
M

K
S

K
K

K

M
S

M
S

M
S

M
S

PM
PMPM
PM PM

ISO

P

180~280HB 150 - 225 - 300 0,08 - 0,20 - 0,30
ACP100
ACP200
ACP300

> 280HB   75 - 150 - 230 0,08 - 0,20 - 0,30

180~280HB 100 - 175 - 250 0,08 - 0,15 - 0,25

M
220~280HB   90 - 135 - 180 0,08 - 0,15 - 0,25

ACM200
ACM300

>280HB   75 - 125 - 170 0,08 - 0,15 - 0,25

K 250HB 100 - 175 - 250 0,08 - 0,20 - 0,30 ACK200
ACK300

S -   30 -  60 -  90 0,05 - 0,10 - 0,15 ACM200
ACM300

TSX F 08 050 R S

BFTX0308IP TRDR08IP2,0

P H-20°

-6°
8mm 90°

8,6 4,4

9,
3

 = 

„Sumi Dual Mill“ Serie

TSX(F) 08000 RS

Fräskörper - TSX, Standard-Zahnteilung

Fräskörper - TSXF, enge Zahnteilung

Empfohlene Schnittbedingungen

Wendeschneidplatten

Identifikation des Fräskörpers Ersatzteile

Radial
Axial

Span- 
winkel

Fräskörper - Aufsteckfräser

WSP-Schraube Schlüssel

Eurolager Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)

Min. - Optimum - Max.

Bezeichnung
Abmessungen (mm) Anzahl

Zähne
Gewicht

(kg)Lager

Fräsplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Bezeichnung
Abmessungen (mm) Anzahl

Zähne
Gewicht

(kg)Lager

Fräsplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Sorte
Hochgeschw. / Leichtbearb.

Allgemeine Anwendung
Schruppen

Beschichtetes Hartmetall Stahl
Rostfreier Stahl
Guss
Superlegierung

Anwendung

Bezeichnung
Radius

Werkstückstoff Härte
(HB)

Schnittgeschwindigkeit
vc (m/min)

Vorschub
fz (mm/Z) Sorte

Kohlenstoffstahl

Exotische Metalle

Legierter Stahl

Rostfreier Stahl

Grauguss
GGG

Fräser-
bezeichnung

Zahnteilung
F: eng

Fräser-
durchmesser

Schneid-
richtung

MetrischPlatten-
größe
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TSX 13040 RS  40 33 40 16  8,4 5,6 18 14  9 3 0,20 1
13050 RS  50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 11 4 0,30 1
13063 RS  63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 11 5 0,50 1
13080 RS   80 55 50 27 12,4 7,0 22 20 14 5 0,92 1
13100 RS  100 70 50 32 14,4 8,0 32 46 - 6 1,35 2
13125 RS  125 80 63 40 16,4 9,0 29 52 29 7 2,55 1
13160 RS  160 130 63 40 16,4 9,0 29 90 - 8 4,97 3

TSXM 13040 RS  40 33 40 16  8,4 5,6 18 14  9 4 0,19 1
13050 RS  50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 11 5 0,28 1
13063 RS  63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 11 6 0,50 1
13080 RS   80 55 50 27 12,4 7,0 22 20 14 7 0,92 1
13100 RS  100 70 50 32 14,4 8,0 32 46 - 8 1,36 2
13125 RS  125 80 63 40 16,4 9,0 29 52 29 10 2,57 1
13160 RS  160 130 63 40 16,4 9,0 29 90 - 12 5,02 3

rε

LNEX 130604 PNER-L    0,4
130608 PNER-L    0,8

LNEX 130604 PNER-G      0,4
130608 PNER-G        0,8
130616 PNER-G      1,6
130624 PNER-G      2,4
130632 PNER-G      3,2

LNEX 130608 PNER-H     0,8
130616 PNER-H     1,6
130624 PNER-H     2,4
130632 PNER-H     3,2

AC
P1

00

AC
K2

00

AC
P2

00
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K3

00

AC
P3

00
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M

20
0
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M
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0

P
M

K
S

K
K

K

M
S

M
S

M
S

M
S

PM
PMPM
PM PM

13 6,4

12
,6

TSX M 13 100 R S

BFTX03510IP TRDR15IP3,0

P H-15°

-6°
12mm 90°

Ød1

Ød

Ød2

b

ØDb

a

ØDc

L f
13

Ød1

Ød

b

ØDb

a

ØDc

L f
13 Ød1

Ød

b

ØDb

a

ØDc

L f
13

ØDc ØdLfØDb a b Ød1 Ød2

ØDc ØdLfØDb a b Ød1 Ød2

 

 = 

„Sumi Dual Mill“ Serie

TSX(M) 13000 RS

Fräskörper - TSX, Standard-Zahnteilung

Radial

Axial
Span-
winkel

Fräskörper - Aufsteckfräser

Fräskörper - TSXM, mittlere Zahnteilung

Wendeschneidplatten

Identifikation des Fräskörpers Ersatzteile
WSP-Schraube Schlüssel

Empfohlene Schnittbedingungen

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

S.4

Eurolager Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)

Bezeichnung
Abmessungen (mm)

Lager Abb.Anzahl
Zähne

Gewicht
(kg)

Fräsplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
*Bitte nutzen Sie die hexagonale Klemmschraube JIS B1176 (Ø80: M12x30~35mm, Ø100: M16x40~45mm) zur Befestigung der Fräser Ø80 / Ø100 auf der Aufnahme.

Bezeichnung
Abmessungen (mm)

Lager Abb.Anzahl
Zähne

Gewicht
(kg)

Fräsplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
*Bitte nutzen Sie die hexagonale Klemmschraube JIS B1176 (Ø80: M12x30~35mm, Ø100: M16x40~45mm) zur Befestigung der Fräser Ø80 / Ø100 auf der Aufnahme.

Sorte
Hochgeschw. / Leichtbearb.

Allgemeine Anwendung
Schruppen

Beschichtetes Hartmetall Stahl
Rostfreier Stahl
Guss
Superlegierung

Anwendung

Bezeichnung
Radius

Fräser-
bezeichnung

Zahnteilung
M: mittel

Fräser-
durchmesser

Schneid-
richtung

MetrischPlatten-
größe
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ØDc ØDs l1 l2 Lf

TSX 08016 E  16 16 25 75 100 2 0,13
08020 E  20 20 30 80 110 2 0,22
08025 E  25 25 30 90 120 3 0,40
08032 E  32 32 30 90 120 3 0,67
08040 E  40 32 30 90 120 4 0,72

Ø
D

c

Ø
D

s

l1 l2
Lf

8

Ø
D

c

Ø
D

s

l1 l2
Lf

13

ØDc ØDs l1 l2 Lf

TSXF 08020 E  20 20 30 80 110 3 0,22
08025 E  25 25 30 90 120 4 0,40
08032 E  32 32 30 90 120 5 0,67
08040 E  40 32 30 90 120 6 0,73

ØDc ØDs l1 l2 Lf

TSX 13025 E  25 25 35 85 120 2 0,38
13032 E  32 32 35 85 120 2 0,66
13040 E  40 32 30 90 120 3 0,71
13050 E  50 32 30 90 120 4 0,81

ØDc ØDs l1 l2 Lf

TSXM 13032 E  32 32 35 85 120 3 0,65
13040 E  40 32 30 90 120 4 0,71
13050 E  50 32 30 90 120 5 0,80

BFTX0306IP
2,0

TSX08016E, TSX08020E, TSXF08020E
BFTX0308IP TSX08025E~40E, TSXF08025E~40E
BFTX03510IP 3,0 TRDR15IP TSX13000E, TSXM13000E

TRDR08IP

TSX F 08 032 E

rε

TSX(F) 08000E

LNEX 080404 PNER-L    0,4
080408 PNER-L    0,8

LNEX 080404 PNER-G      0,4
080408 PNER-G        0,8
080412 PNER-G      1,2
080416 PNER-G      1,6

TSX(M) 13000E

LNEX 130604 PNER-L    0,4
130608 PNER-L    0,8

LNEX 130604 PNER-G      0,4
130608 PNER-G        0,8
130616 PNER-G      1,6
130624 PNER-G      2,4
130632 PNER-G      3,2

LNEX 130608 PNER-H     0,8
130616 PNER-H     1,6
130624 PNER-H     2,4
130632 PNER-H     3,2
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K2

00

AC
P2

00

AC
K3

00

AC
P3

00

AC
M

20
0

AC
M
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P
M
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S
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 

P H-20°

-6°
8mm 90°

P H-15°

-6°
12mm 90°

8,6 4,4
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3

 = 

Empfohlene Schnittbedingungen

Identifikation des FräskörpersErsatzteile

Fräskörper - TSX, Standard-Zahnteilung

Fräskörper - TSXF, enge Zahnteilung

Wendeschneidplatten

Fräskörper - TSX, Standard-Zahnteilung

Fräskörper - TSXM, mittlere Zahnteilung

Geeignete
Fräser

WSP Schraube Schlüssel
Geeignete Fräser

Bezeichnung
Abmessungen (mm) Anzahl

Zähne
Gewicht

(kg)Lager

Fräsplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Fräser-
bezeich-

nung

 F: enge
M: mittlere
Zahnteilung
     

Fräser-
durchmes-

ser

Fräser-
ausfüh-

rung

Platten-
größe

Radial
Axial

Span-
winkel

Radial
Axial

Span-
winkelSchaftfräser Schaftfräser

LNEX 08000 Typ

LNEX 13000 Typ

S.4

Eurolager Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)

TSX(M) 13000 ETSX(F) 08000 E
”Sumi Dual Mill” Serie ”Sumi Dual Mill” Serie

Bezeichnung
Abmessungen (mm) Anzahl

Zähne
Gewicht

(kg)Lager

Fräsplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Bezeichnung
Abmessungen (mm) Anzahl

Zähne
Gewicht

(kg)Lager

Fräsplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Bezeichnung
Abmessungen (mm) Anzahl

Zähne
Gewicht

(kg)Lager

Fräsplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Sorte
Hochgeschw. / Leichtbearb.

Allgemeine Anwendung
Schruppen

Beschichtetes Hartmetall Stahl
Rostfreier Stahl
Guss
Superlegierung

Anwendung

Bezeichnung
Radius
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TSXF 08020E -

ACP200 -

G -

20 20

3 3

270 270

0,05 0,05

8,0 8,0

0,64 0,64

TSXM 13050RS -

ACK300 -

G -

50 50

5 6

122 122

0,25 0,18

8,6 8,6

6,35 6,35

25μm 76μm

75mm

Ø750mm

他社品A

16

14

12

10

8

6

4

2

0
-80 -60 -40 -20 0 20 40 60 80

5mm

5mm

5mm

15mm

10mm

 5mm

 0mm
 5mm

8,00

7,00

6,00

5,00

4,00

3,00

2,00

1,00

0,00

Zähigkeit

Rechtwinkligkeit der bearbeiteten Schulter Oberflächenqualität

Anwendungsbeispiele

Schnittlänge 4 Überläufe 8 Überläufe 12 Überläufe

TSX

Wettbewerber A

Wettbewerber  B

weiter einsatzfähig

Bruch

Bruch

TSX TSXWettbew. A Wettbew. AWettbew. B Wettbew. B

O
be

rfl
äc

he
nr

au
he

it 
(μ

m
)

G
es

am
ts

ch
ul

te
rh

öh
e 

(m
m

)

Abweichung (μm) Schnittbreite

Bearb. zentrum:
Fräser:
Schnittdaten:

Werkstückstoff:
Schneidplatte:

M/C BT-50, vertikal
TSX13100RS LNEX130608PNER-G (ACP200)

vc = 150m/min, fz = 0,6mm/Z, ap = 3mm, ae = 40mm, trocken

C50

Bearb. zentr:
Fräser:
Schnittdaten:

Werkstückstoff:
Schneidplatte:

M/C BT-50, vertikal
TSX13100RS LNEX130608PNER-G (ACP200)

vc = 200m/min, fz = 0,2mm/Z, ap = 5mm x 3Überläufe, ae = 5mm, trocken

Kohlenstoffstahl Bearb. zentr:
Fräser:
Schnittdaten:

Werkstückstoff:
Schneidplatte:

M/C BT-50, vertikal
TSX13100RS LNEX130608PNER-G (ACP200)

vc = 200m/min, fz = 0,2mm/Z, ap = 3mm, ae = 60mm, trocken

C50

TSX-Typ zeigt hervorragende Rechtwinkligkeit durch die ge-
schliffenen Schneidplatten und ein optimiertes Design.

TSX-Typ zeichnet sich durch eine hervorragende Oberflä-
chenrauhigkeit aus.

TSX-Typ hat eine extrem stabile Schneidkante.

Fräser

Sorte

Spanbrecher

Werkzeug Ø

Anzahl Zähne

vc (m/min)

fz (mm/Z)

ap (mm)

ae (mm)

Kühlung

Oberflächengüte

Ergebnis

Luft Luft

WettbewerberSumitomoWerkstück

Material: 42CrMo4

Höher Genauigkeit der mit dem 
TSX bearbeiteten Seite.

Fräser

Sorte

Spanbrecher

Werkzeug Ø

Anzahl Zähne

vc (m/min)

fz (mm/Z)

ap (mm)

ae (mm)

Kühlung

Anzahl

Ergebnis

nass nass

WettbewerberSumitomoWerkstück

Material: 42CrMo4

Höher Genauigkeit der mit dem 
TSX bearbeiteten Seite. Kürzere 
Schnittzeit.Maschinenteile Maschinenteile

220Stck. 135Stck.

”Sumi Dual Mill” Serie

TSX-Typ
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TSXM 13080RS -

ACP200 -

H -

80 80

7 6

180 180

0,19 0,22

3,8 3,8

50,0 50,0

TSXM 13040RS -

ACK300 -

G -

40 38

4 6

300 300

0,10 0,07

max. 8,0 max. 8,0

25 25

TSXM 13100RS -

ACP200 -

G -

100 125

8 8

150 150

0,26 0,08

80,0 80,0

560mm

56
0m

m

TSXM 13050RS -

ACK300 -

G -

50 50

5 5

240 240

0,13 0,13

1,0 1,0

28,0 28,0

D-145-08/17-MD-LU

Vertretung:

SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Konrad-Zuse-Straße 9,  47877 Willich

Tel. +49(0)2154 4992-0,    Fax +49(0)2154 4992-161,      Info@SumitomoTool.com      www.SumitomoTool.com

Anwendungsbeispiele

Fräser

Sorte

Spanbrecher

Werkzeug Ø

Anzahl Zähne

vc (m/min)

fz (mm/Z)

ap (mm)

ae (mm)

Kühlung

Anzahl

Ergebnis

Luft Luft

WettbewerberSumitomoWerkstück

Material: 25CrMo4

3,3 x höhere Standzeit.

Fräser

Sorte

Spanbrecher:

Werkzeug Ø

Anzahl Zähne

vc (m/min)

fz (mm/Z)

ap (mm)

ae (mm)

Kühlung

Anzahl

Ergebnis

nass nass

WettbewerberSumitomoWerkstück

Material: GGG (32HRC)

25% höhere Standzeit, höhere 
Produktivität.

100Stck. 30Stck. 1000Stck. 800Stck.

Fräser

Sorte

Spanbrecher

Werkzeug Ø

Anzahl Zähne

vc (m/min)

fz (mm/Z)

ap (mm)

ae (mm)

Kühlung

Anzahl

Ergebnis

trocken trocken

WettbewerberSumitomoWerkstück

Material: GGG

30% höhere Standzeit.

Fräser

Sorte

Spanbrecher

Werkzeug Ø

Anzahl Zähne

vc (m/min)

fz (mm/Z)

ap (mm)

ae (mm)

Kühlung

Anzahl

Ergebnis

nass nass

WettbewerberSumitomoWerkstück

Material: GGG-40,3

3 x höhere Standzeit.

236Stck. 180Stck. 1Stck. 1Stck.

4,0 x 4 Überläufe 2,5 x 7 Überläufe

Ringe Schaltgabel

Gehäuse Maschinenblock

”Sumi Dual Mill” Serie

TSX-Typ


