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LINEAREINHEIT MIT SPINDELANTRIEB

ile20/20

Die Lineareinheit iLE20/20 basiert auf einer ausgefeilten Lineartechnik, die
durch langjahrige Erfahrung und zahlreichen spezifischen Kundenanforderungen
permanent weiterentwickelt wurde. Kundenwiinsche und Erfahrungen aus
den Service-Feldern sind als Produktweiterentwicklungen eingeflossen.

So kénnen wir fiir jede Anwendung ein passendes Linearsystem anbieten
sowie fiir individuelle Kundenwiinsche maBgeschneiderte Losungen
konzipieren.

Die Lineareinheiten sind mit einer oder zwei

integrierten Kugelgewindeantrieben (& 20 mm),
Steigungen von wahlweise 5/10/20/40 mm
und mit 2, 4, 6 oder 8 Stahlschlitten mit
Alu-Aufspannplatten erhéltlich.

MERKMALE TECHNISCHE DATEN
* Alu-Wellenaufnahmeprofil, eloxiert Tragheitsmoment Ix 705 cm*
* plangefraste Aufspannflache Tiaghensmomently 2807 cm’
* 20er Prazisionsstahlschienen mit Stahlschlitten .
) ] Flachenschwerpunkt 39,5 mm
* @ 20 mm Kugelgewindespindel F——— 5422 cm?
, q g q q . uerschnittstlache .22 Cm
* Profilabdichtung mit abriebfesten Dichtlippen
* 2 End- und Referenzschalter Werkstoff EN AW-6060 T66
* Wiederholgenauigkeit +/- 0,02 mm Eloxierung E6/EV1
Gewicht mit Stahlschienen-
fiihrung 19,2 kg/m

Gewicht mit Stahlschienen-

fithrung und KG-Spindel 21,5 kg/m
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Zwei Antriebe — eine Achse

Die Lineareinheit bietet die Mdglichkeit durch den Einbau von
zwei Kugelgewindespindeln, zwei unabhdngige Linearbewegungen
in nur einer Einheit umzusetzen. Somit kdnnen 2 Linearbewegungen

mit kleinsten Abmessungen realisiert werden.

hochsteife und hochprazise Antriebseinheit mit kleinsten Abmessungen

hohe Tragzahlen, hohe Prazision und hohe Steifigkeit durch integrierte Profilschienenfiihrung

hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit durch Kugelgewindetrieb mit spielfreiem Mutternsystem
hohe Verfahrgeschwindigkeiten bei gleichzeitig hoher Prazision durch Kugelschienenfiihrungen,
groBe Spindeldurchmesser und -steigungen

OPTIONEN ZULASSIGE SPINDELDREHZAHLEN

- e adla SEE G KG-Spindel @20mm, Fest-Los-Lagerung

* auBenliegende Endschalter

) Spindelsteigung p [mm] 5 10 20
* Energieketten Profilllange max. zul. Spindel- max. zul. Vorschub-
* Verbindungselemente [mm] drehzahl n zul. [1/min] geschwindigkeit v zul. [mmy/s]
* Faltenbalg 490 6000 500 1000 2000
990 4000 333 667 1333
1390 2000 167 333 667
1490* 4000 333 667 1333
1990* 2000 167 333 667
2490* 1500 125 250 500
2990* 1000 83 167 333
3490* 700 58 17 233

* mit Spindelunterstiitzung
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MASSZEICHNUNG

3. Schmierbohrung ab L=590mm
2 Schmierbohrungen bis L=490mm Verfahrweg
N

bei 2 x Stahlschlitten  L1-150 mm

o) bei 4 x Stahlschlitten  L1-280 mm
=2 O €] O
¢ bei 6 x Stahlschlitten  L1-410 mm
h8'3 65 Profillinge L1 w0 | bei 8 x Stahlschlitten  L1-540 mm
Endlage Verfahrweg Endlage
75mm 130 75mm
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BESTELLSCHLUSSEL - l /
I I |
Antrieb Stahlschlitten Kugelgewindetrieb Profillange
2 = integriertes 1 = 2 Stahlschlitten 0 = ohne z.B. 0029 = 290 mm (min.) g
Riemenantriebsmodul 2 = 4 Stahlschlitten 3 = Steigung 5 mm 0389 = 3890 mm (max.) 2
3 = Vorbereitung 3 = 6 Stahlschlitten 4 = Steigung 10 mm 3
Direktantriebsmodul 4 = 8 Stahlschlitten 5 = Steigung 20 mm ‘

Ausfiihrung mit zwei Spindeln

6 = Steigung 40 mm auf Anfrage
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