
le20/20

•  optimierte Biegesteifigkeit und verbesserte Linearität
• erhöhte Traglasten und Vorschubkräfte
•  kompatibel zum LES-Vorgänger

LinEarEinhEiT  
mit Spindelantrieb



le20/20
die Lineareinheit iLE 20/20 basiert auf einer ausgefeilten lineartechnik, die  
durch langjährige erfahrung und zahlreichen spezifischen Kundenanforderungen  
permanent weiterentwickelt wurde. Kundenwünsche und erfahrungen aus  
den Service-Feldern sind als produktweiterentwicklungen eingeflossen.  
So können wir für jede anwendung ein passendes linearsystem anbieten  
sowie für individuelle Kundenwünsche maßgeschneiderte lösungen  
konzipieren. 

die lineareinheiten sind mit einer oder zwei  
integrierten Kugelgewindeantrieben (Ø 20 mm), 
Steigungen von wahlweise 5/10/20/40 mm  
und mit 2, 4, 6 oder 8 Stahlschlitten mit  
alu-aufspannplatten erhältlich.

lineareinheit mit Spindelantrieb

MErkMaLE

• Alu-Wellenaufnahmeprofil, eloxiert
• plangefräste Aufspannfläche
• 20er präzisionsstahlschienen mit Stahlschlitten
• Ø 20 mm Kugelgewindespindel
• Profilabdichtung mit abriebfesten Dichtlippen
• 2 end- und referenzschalter
• Wiederholgenauigkeit +/- 0,02 mm

Trägheitsmoment Ix 705 cm4

trägheitsmoment iy 2807 cm4

Flächenschwerpunkt 39,5 mm

Querschnittsfläche 54,22 cm²

Werkstoff en aW-6060 t66

Eloxierung e6/eV1

Gewicht mit Stahlschienen- 
führung 19,2 kg/m

Gewicht mit Stahlschienen- 
führung und KG-Spindel 21,5 kg/m

TEchniSchE daTEn



Zwei antriebe – eine achse
die lineareinheit bietet die möglichkeit durch den einbau von 

zwei Kugelgewindespindeln, zwei unabhängige linearbewegungen
in nur einer einheit umzusetzen. Somit können 2 linearbewegungen  

mit kleinsten abmessungen realisiert werden. 

•  hochsteife und hochpräzise antriebseinheit mit kleinsten abmessungen
•  hohe Tragzahlen, hohe Präzision und hohe Steifigkeit durch integrierte Profilschienenführung 
•  hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit durch kugelgewindetrieb mit spielfreiem Mutternsystem 
•   hohe Verfahrgeschwindigkeiten bei gleichzeitig hoher Präzision durch kugelschienenführungen,  

große Spindeldurchmesser und -steigungen 

OPTiOnEn

•  Schritt- oder Servomotor
• außenliegende endschalter
• energieketten
• Verbindungselemente
• Faltenbalg

Spindelsteigung p [mm] 5 10 20

Profilllänge  
[mm]

max. zul. Spindel- 
drehzahl n zul. [1/min]

max. zul. Vorschub- 
geschwindigkeit v zul. [mm/s]

490 6000 500 1000 2000

990 4000 333 667 1333

1390 2000 167 333 667

1490* 4000 333 667 1333

1990* 2000 167 333 667

2490* 1500 125 250 500

2990* 1000 83 167 333

3490* 700 58 117 233

ZuLäSSigE SPindELdrEhZahLEn
KG-Spindel Ø20mm, Fest-los-lagerung

* mit Spindelunterstützung



bürgermeister-ebert-Straße 40, d-36124 eichenzell
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BESTELLSchLüSSEL

238 XXX XXXX

antrieb 
2 =  integriertes 

riemenantriebsmodul

3 =  Vorbereitung  
direktantriebsmodul

Stahlschlitten 
1 = 2 Stahlschlitten 
2 = 4 Stahlschlitten 
3 = 6 Stahlschlitten  
4 = 8 Stahlschlitten

kugelgewindetrieb 
0 = ohne 
3 = Steigung 5 mm 
4 = Steigung 10 mm 
5 = Steigung 20 mm 
6 = Steigung 40 mm

Profillänge 
z.b.  0029 = 290 mm (min.) 

0389 = 3890 mm (max.)

ausführung mit zwei Spindeln 
auf anfrage

MaSSZEichnung

Bestellschlüssel
238 2 X X XXXX

Pro�llänge
z.B. 0290  = 290mm (min.)

2990  = 2990mm (max.)

Kugelgewindetrieb
0  = ohne
3  = Steigung 5,0mm
4  = Steigung 10mm
5  = Steigung 20mm

Stahlschlitten
1  = 2 HRC 20
2  = 4 HRC 20

Verfahrweg
bei 2x HRC 20 - L1 - 150mm
bei 4x HRC 20 - L1 - 280mm

Endlage 
75mm

VerfahrwegEndlage
75mm 130
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 3. Schmierbohrung ab L=590mm
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Verfahrweg

bei 2 x Stahlschlitten l1-150 mm

bei 4 x Stahlschlitten l1-280 mm

bei 6 x Stahlschlitten l1-410 mm

bei 8 x Stahlschlitten l1-540 mm
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