Universal-Drehzentrum fiir
die Komplettbearbeitung
von Wellen- und Futterteilen

MAXXTURN 200




/ PRAZISION
UND STABILITAT
FUR SCHWERZER-
SPANUNG BE
GROSSEN BAUTEILE

Die stabile Schwerzerspanungsmaschine
Maxxturn 200 kann problemlos Teile bis zu
einer max. Lange von 6000 mm und einem
Durchmesser von 1000 mm hocheffizient mit

Dreh- oder Frasbearbeitungen produzieren. Es
gibt sie in folgenden Ausfihrungen:

mit 2 Revolvern (in Standard- oder in
spiegelverkehrter Ausfiihrung), mit Reitstock
oder als Gegenspindel-Modell.

Adapterflansch
(Stahl, CK45)

STEUERUNG

/ Ergonomisches, schwenk- und verfahrbares
Bedienpult

/ Sinumerik ONE mit 22" Farbbildschirm

/ Umfangreiche Bearbeitungszyklen

/ 3D-Simulation

/ USB-Schnittstelle, 230V Steckdose

/ EMCONNECT Prozesskontrollstelle

/ EMCO Technologie-Zyklen (optional)

ARBEITSRAUM

/ 3 Bettlangen

/ Optimale Zuganglichkeit durch 70°
Schragbett und Maschinenkonzept

/ Maximale Produktivitat durch 2° Revolver
mit oder ohne Y-Achse

/ Spilung im Arbeitsraum und an der
Gegenspindel

/ Maximale Flexibilitét durch mehrere
Revolver-Konzepte

WERKZEUGREVOLVER
UND Y-ACHSE

/ Hub +/-125 mm

/ 90° Design im Maschinenaufbau integriert

/ Breiter und stabiler Fuihrungsaufbau fur
eine optimale Dampfung

/ 12 angetriebene Werkzeugepositionen

/ Max. Drehmoment 116Nm

/ Max. Leistung 19,8 kW

SPANEFORDERER

/ Scharnierbandforderer mit Auswurfhohe 1150 mm
/ Geeignet fur: lange Stahlspane, Spaneknauel,
Wollspane, Trocken- und Nasshearbeitung
/ Mit integrierter Kiihimittelanlage
/ Papierbandfilter mit Hochdruckpumpen
bis 80 bar (optional)
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Maschine mit optionaler Ausstattung

MASCHINENBETT

/ Breiter Abstand der Filhrungsbahnen

/ GroBdimensionierte Rollenfithrungen

/ Hochste Stabilitat

/ Maximale Vorspannung garantiert Spielfreiheit in
allen Kraftrichtungen

/ Flachfuihrungen fiir X-Achse sowie Z-Achse Reitstock

/ Reitstock- oder Gegenspindel-Einheit

LUNETTEN-SYSTEM

/ In verschiedenen Dimensionen

/ NC-Liinette oder Tandem-Liinette

/ Einfach zu entfernen

/ Sperrluft, Abdeckung sowie Spilung in der
Standard-Ausfiihrung enthalten

/ Optional: programmierbare Druckeinstellung

REITSTOCK (GEGENSPINDEL)

/ NC-Reitstock

/ Integrierte Lagerung fiir Zentrierspitze MK6

/ Pinolendurchmesser g 200 mm

/ Pinolenhub 250 mm

/ Automatische Druckiiberwachung der Pinolen-Position

MASCHINENVERKLEIDUNG

/ Umfassender Schutz vor Spaneflug
/ 100% kiihlmitteldicht

/ GroBes Tursicherheitsglas

/ Freie Sicht in den Arbeitsraum
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/TECHNISCHE HIGHLIGHTS

N

BAUKASTENSYSTEM

Die Maxxturn 200 ist in einem modularen Baukastensystem mit

zum Einsatz.

STEUERUNG

Die Maschine ist mit der Steuerung Sinumerik ONE ausgestattet.
Zum Umfang gehoren ein 22" Monitor mit neuester EMCONNECT
Bedienoberflache sowie vielfaltige EMCO Technologie-Zyklen

(optional) fur einfaches, dialoggestiitztes Programmieren.

MAXXTURN 200 MASCHINENKONZEPT

Beste Dreh- und Frasleistung fiir jede Fertigung. Stabiles Maschinenkonzept, um die komplette Bearbeitung von langen und groBen Werk-
stiicken zu ermdoglichen. Die breite Turoffnung sowie ein schwenkbares Bedienpult gewahrleisten eine optimale ergonomische Bedienung der
Maschine.

Ausbaustufen vom einfachen Drehen bis zum Dreh-Fraszentrum mit
vielfaltigen Anwendungsmadglichkeiten aufgebaut. Dabei kommen
verschiedene Spindelkonzepte mit C-Achse und hohem Drehmoment

HIGHLIGHTS

/ Sehr robuste Bauweise
/ Héchste Bearbeitungsgenauigkeit
/ Hohe Eilganggeschwindigkeiten

/ Stabile Y-Achse mit groBem Verfahrweg
(MT200 +/-125 mm)

/ NC-Luinette, Reitstock oder
Gegenspindel serienméBig

MAXXTURN 200

/ Hydraulische Spindelbremse

REITSTOCK / GEGENSPINDEL / Modernste Steuerungstechnik

Die Maschine verfiigt iiber einen NC-gesteuerten Reitstock (optional) mit integrierter Lagerung und MK6-Pinole fiir eine sichere und stabile

Abstiitzung von Werkstiicken bis zu einem maximalen Werkstiickgewicht von 6 Tonnen. Mit der optional erhéltlichen Gegenspindel kénnen / Angetriebene Werkzeuge inklusive C-Achse
Werkstiicke komplett in einem Arbeitsgang gefertigt bzw. zwei Werkstiicke gleichzeitig bearbeitet werden. Programmierbare Lunette bis

@ 680 mm fiir Wellenteile. / Einfaches, dialoggestiitztes Programmieren

HOCHPRAZISE Y-ACHSEN

Das Maxxturn Maschinenkonzept wurde speziell so entwickelt,
dass die Y-Achse in einem Winkel von 90° aufgesetzt ist. Diese
Y-Achse bietet durch breit aufgesetzte und bereits vorgespannte
sowie groBdimensionierte Filhrungsbahnen optimale Bearbei-
tungsergebnisse bei hochster Stabilitat mit kurzen Auskraglan-
gen; fir bis zu zwei Revolver moglich.

BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

Vielfaltige Bearbeitungen mit dem 12-fach Revolver BMT85
bzw. VDIEO mit angetriebenen Werkzeugen und Block-tools
fir groBe Bohrstangen maglich. In Verbindung mit der 80
bar Bandfilteranlage/Kiihimittelvorbereitung erhoht sich das
Kiihlimittelvolumen sowie die Qualitat und Lebensdauer des
Kithlschmierstoffes.

BMT-REVOLVER

Die Maschine ist standardmaBig mit einem oder zwei 12-fach
BMTB85 Revolver ausgeriistet. Mit max. 3000 U/min, 116 Nm und
19,8 kW bietet dieser Revolver optimale Voraussetzungen fur die
Komplettbearbeitung sowie maximale Produktivitat. Optional ist
auch ein 12-fach VDI60 Revolver erhaltlich.




Standard Apps
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In Verbindung zu bleiben ist nicht nur unter Menschen wichtig. Auch N chine Dato S
Mensch, Maschine und Produktionsumfeld mussen fur effiziente
Ablaufe im Produktionsprozess gut und sicher miteinander vernetzt
sein. Mit EMCONNECT ist die Maschine optimal dafur ausgestattet. Die Bedienpult als zentrale Plattform Umfassende Vernetzungsmdglichkeiten
optionalen EMCONNECT Digital Services bieten innovative Remote Desktop Web Browser
Online-Dienste fur einen opt]mierten Betrieb der Maschine. Der Mit EMCONNECT wird das Maschinenbedienpult Mit Remote SUppOI’t, Web Browser und Remote
Anwender hat den Zustand der Maschine immer und uberall im Blick. zur zentralen Plattform fur den Zugriff auf alle Desktop stehen vielfaltige Vernetzungsmaoglichkeiten
Die automatische Benachrichtigung bei Storungen oder Stillstand der erforderlichen operativen Funktionen. Apps auch uber das direkte Produktionsumfeld hinaus zur
] o i = i unterstutzen den Bediener in allen Belangen, Verfigung. So ermaoglicht der integrierte Remote
Maschine sowie die erweiterten Moglichkeiten der Fernwartung indem sie ihm die bendtigten Anwendungen, Daten Support die einfache Ferndiagnose und Fernwartung Remote Support settings
reduzieren Stillstandzeiten auf ein Minimum. und Dokumente direkt an die Hand geben. So der Maschine. Die optional verfugbare OPC UA-
leistet EMCONNECT einen wichtigen Beitrag fur Schnittstelle ermoglicht den Datenaustausch mit
eine hoch effiziente Arbeitsweise an der Maschine. der IT-Systemumgebung sowie die Interaktion mit
“m:m - I":Em Integration in Steuerung anderen Maschinen fiir die Automatisierung auf W A
= EMCONNECT bietet situationsbezogene Moglichkeiten zur Shopfloor-Ebene.

Bedienung. Apps konnen fur den schnellen Zugriff auch
parallel zur Steuerung benutzt werden. Mit der optimalen
Integration in die NC-Steuerung erganzt EMCONNECT
diese durchgangig um leistungsfahige Funktionen fur die

Emm ::: ". 10, BE@ modernen Steuerungsgenerationen (SIEMENS,

f80 san :: . BEg HEIDENHAIN, FANUC). Der Blick auf die vertraute

sds ade pag BEod NC-Steuerung als gewohntes Herzstlick der Maschine

o summ sds pon R bleibt 5o jederzeit erhalten EMCONNECT HIGHLIGHTS UND FUNKTIONEN
o @ @ '. . o . & {5\! O @ o Documents EMCO TechSheet
Innovatives Konzept / Voll vernetzfc / Kompatlbel -
Per Fernzugriff auf Burorechner und Webbrowser Schnittstelle zur nahtlosen Integration in 4 O )
Die leistungsfahigen Apps konnen unabhangig von der mit allen Anwendungen verbunden das Betriebsumfeld 7] ﬁ @O
Steuerung benutzt werden, wahrend die Maschine im / Strukturiert / Bedienerfreundlich
Hmterg.rund produktiv lauft. Mit einem Klick kann dabei Ubersichtliches Monitoring des Maschinenzustandes Intuitive und auf die Produktion optimierte Optional ol A npeR:
jederzeit zwischen NC-Steuerung und EMCONNECT uiel e Breshikinsskian TouE-BEgfam
gewechselt werden. Die Grundlage dafur bildet ein g
innovatives und ergonomisches Bedienpanel mit einem / Individualisiert / Zukunftssicher A
modernen 22" Multi-Touch-Display, Industrie-PC sowie Offene Plattform zur modularen Integration Kontinuierliche Erweiterungen sowie einfachste

-Tastatur mit HMI Hotkeys. kundenspezifischer Applikationen Updates und Upgrades
Shopfloor Data Thread Reference Tricalc




/VIRTUAL MACHINING PROCESS /DURCHGEHENDE PROZESSKETTE ALS
VORAUSSETZUNG FUR EINE DIGITALE PRODUKTION
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ERP Digitale CAM- Digitaler Riisten
Prozessplanung Programmierung Zwilling

CPS PILOT

Digitaler Zwilling der Maschine fur eine
werkstattorientierte Programmierung in der
Arbeitsvorbereitung

CHECKitB4

Einfache und schnelle Prozessvalidierung von Maschine,
Aufspannung und Werkzeugen

/ Werkzeuge konnen einfach uber das Werkstuck
gefuhrt werden - ohne NC-Code

/ 100% ident mit Maschine inkl. Steuerung und
maschinenspezifischen Parametern

/ Erkennung von Kollisionen und Achsendlagen

.482 ¥-23.486 CR=2.482%

-46.193 Y-23.656 m.ll_m‘ti ) / Keine CAD/CAM Kenntnisse erforderlich j grlgmlale Y'rtuEe:le Steuerung S'imens' He|jenham)
v, a5 ] / Einfacher und innovativer Aufbau von Spann- uverlassige trkennung von Kolisionen un
X-47.152 Y-24.832 CR=1.2% ;3 y ; Syntaxfehlern im Vorfeld

situationen und Komplettwerkzeugen

G3 X-46.786 Y-25.695 CR=1.2%
M@ Gl X-46.588 Y-25.886 2-25.787
447
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/ Erzeugung von Rohteilen / Schnittstellen zu vielen CAM Systemen

/ Schnittstellen zu vielen CAM Systemen / Reduziertes Risiko und Rustzeiten

/ Maximierte Maschinenauslastung

CAM PROGRAMMIERUNG

Programmieren Sie jede EMCO Maschine:

PRODUKTION

Wer Szenarien fur das Kommende entwerfen will, braucht moglichst viele Informationen aus unterschiedlichen Quellen. Der
virtuelle Workflow von EMCO ermoglicht es, Produktionsprozesse virtuell zu planen, zu simulieren und zu optimieren. Das Testen
von Ablaufen und Ausbilden von Facharbeitern funktioniert so ganz ohne Stehzeiten.

/ Reduzierung der Rustkosten
/ Einfache und schnelle Programmierung von Fras- und

/ Reduzierung der Stillstandszeiten
Mehrkanaldrehmaschinen
) o ) / Reduzierung der Reparaturkosten
/ Einfaches synchronisieren von Mehrkanalmaschinen

/ Optimale Maschinenauslastung

/ Schnell und einfach zu erlernen

/ Schnell und einfach von der Zeichnung zum Gutteil / Hochleistungsstrategien zur Schruppbearbeitung
- . . . . / Knowledge-based machining mit teil- oder voll- . -
/ Durchgangige digitale Prozesskette in Zusammenarbeit mit einem erfahrenen Partner automatisiertem Programmieren

/ Datenimport beliebiger CAD Systeme

/ Lertifizierte Postprozessoren



/MODULARES BAUKASTENSYSTEM /LEISTUNG UND DREHMOMENT

Wahlweise stehen verschiedene standardisierte Revolver/Spindelldsungen zur Verfiigung: MT200 - mit dem EMCO Spindelkonzept wurde die Master-Slave-Motor-Anordnung umgesetzt, die auch als C-Achse fun-
BMT oder VDI, mit 8-er, 9-er oder 15-er Spindeln. Optimale Leistung und Drehmoment fiir jede Form der Bearbeitung wird durch giert. Die Motoren arbeiten synchron, garantieren den Spielausgleich und erméglichen die angefihrten Leistungswerte und
die punktgenaue Abstimmung von Mechanik und Steuerung erreicht. Drehmomente (siehe Diagramme).

Zusatzlich sind auf beiden Motoren ZF-Duoplan-Zweigang-Schaltgetriebe montiert, damit ergeben sich einerseits im unte-
ren Drehzahlbereich hohe Drehmomente und andererseits im oberen Drehzahlbereich hohe Geschwindigkeiten — so kann die
Schnittleistung moderner Werkzeuge optimal genutzt werden.
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/ AUFSTELLPLAN / AUFSTELLPLAN

Altezz0 parell di controlla regolabile +00nn
Adjustable conrol panel height +100mm
Einstellaare bedienpult +100m

3270 Y-Axis Machine version

3070N0 Y-Axis Machine version 20
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S 1650 (Machine length 1500-2000) 740 Machine lengih 1500-200)
SPINDLE AXS 2370 (Machine lengih 3000-4000-6000) D Only for Y-Axis Machine version 100 (achine lengh 3000-4000-60001 2800 1700
ARMADIO ELETTRICO
1560 740 500
i ELETRICAL CABINET
I i
g \ S i = ONLY FOR Y-AXIS MACHNE VERSION] UNITA" DI RAFFREDDAMENTO
P
[ = T i VASCA
D PAPER BAND FILTER
D PAPIERBANDFILTE
ul I ] i
C &
B D |
[ I
A 1500 3000 || CHP-COWEYOR |
VISUAL INDICATION: u 11 REMOVING !
oL MsT MACHINE STATUS LAMP i [ !
SEPARETOR Located on the wing ot o o [ !
(0PTION of the movable panel il u Lo -

Movable

NC pannel

[
| [ | ;- ]
B i 1450 (Machine length 1500-2000)
: M a A le [c]o € 2170 (Machine length 3000-4000-6000) E
~ U 1500 | 5950 | 7450 | 10500| 3560 | 3600
g = 2000 | 6450 | 7950 | 11000 | 4060 | 4100

1100

3000 | 6575 | 10075 | 13100 | 5060 | 5100
4000 | 9575 | 075 | 14100 | 6060 | 6100
6000 | 11575 | 13075 | 16100 | 7060 | 7100

(option)

Angaben in Millimetern Angaben in Millimetern



Angaben in Millimetern
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/ ARBEITSRAUM

T~ MAX 880 - MIN 330
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/ ARBEITSRAUM

/ TECHNISCHE DATEN

Arbeitsbereich

C-Achse bei Spindel A2-11"

Umlaufdurchmesser tber Bett @ 1050 mm

Spitzenweite (Spindelnase zu Kornerspitze) 2200 / 4200 / 6200 mm*

Max. Drehdurchmesser 1000 mm

Max. Teilelange 2000 / 4000 / 6000 mm*
Max. Werkstiickgewicht fliegend 1500 kg

Max. Werkstiickgewicht zwischen Reitstock 6000 kg

und Spannfutter (inkl. Futter)

Verfahrbereich
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Auflosung der Rundachse 0,001°
Max. Drehmoment 2800 N
Werkzeugwender (Standard Ausfiihrung)

Anzahl der Werkzeugpositionen (alle angetrieben) 12

Werkzeugaufnahme

Werkzeugwender

BMT85 / VDI60

Schlittenverfahrweg in X 550 mm
Schlittenverfahrweg in Z 2050 / 4050 / 6050 mm

Schlittenverfahrweg in Y +/-125 mm

Hauptspindel A2-15" DIN 55026 (ZF-Getriebe)

Drehzahlbereich max. 0 — 1800 U/min
AC-Hohlspindelmotor, max. Leistung 84 kW

Max. Drehmoment 6410 Nm
Spindellager (Innendurchmesser vorne) 280 mm

Max. Futterdurchmesser 500 (800) mm

C-Achse bei Spindel

Auflosung der Rundachse 0,001°
Max. Drehmoment 5000 N

Hauptspindel - Gegenspindel A2-15"* (A2-11') DIN 55026 (ZF-Getriebe)
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x0ther machine lengths
gvailable on request
D.P. A B C D
2000 | 2020 | 2200 | 2050 | 1600
4000 | 4020 | 4200 | 4050 | 3600
6000 | 6020 | 6200 | 6050 | 5600

Angaben in Millimetern

Max. Drehzahlbereich 2000 (2500) U/min

Max. Leistung 53 kW

Max. Drehmoment 4400 Nm
Spindellager (Innendurchmesser vorne) 190 mm

Max. Futterdurchmesser 500 (630) mm

Drehzahlbereich
Antriebsleistung

Drehmoment

Vorschubantriebe

3000 U/min
19,8 kKW

max. 116 Nm

Eilgangsgeschwindigkeit X / Z / Y

15 / 30 / 30 m/min

Vorschubkraft in der X-Achse 30000 N
Vorschubkraft in der Z-Achse 30000 N
Vorschubkraft in der Y-Achse 20000 N
Reitstock mit Pinole

Pinolenhub 250 mm
Pinolendurchmesser 200 mm
Leistungsaufnahme

Anschlusswert (Spindel 15"'/11'") 118/86 kVA
Abmessungen

Hohe der Drehachse uber Flur 1440 mm
Hohe der Maschine 3360 mm

Aufstellflache B x T BL 2200
Aufstellflache B x T BL 4200 / 6200

Gesamtgewicht inkl. Spaneforderer
BL 2200 / 4200 / 6200

*optional 1500/3000 Bettlange

8600 x 3450 mm
11100 / 13400 x 3450 mm

ca.30 /40 /50t






beyond standard

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245 891-0 / F +43 6245 86965 / info@emco.at

www.emco-world.com

DE9075 - 01/23 - Technische Anderungen vorbehalten. Keine Haftung fiir Druck- und Satzfehler.



