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Cutting Tool Solutions

Mit unserem Unternehmensnamen ,JOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH"
bringen wir zum Ausdruck, dass wir effiziente Zerspanungslésungen fir Ihre Fertigung
finden und nicht nur Werkzeuge liefern.

Mit Gber 25-jahriger Erfahrung in der Werkzeugbranche und partnerschaftlicher Verbin-
dung zum Fachhandel sind wir ein geschatzter Lieferant unserer Kunden.

Was uns antreibt

Unsere Firmenphilosophie beinhaltet vor allem das Streben nach standiger Verbesse-
rung. Dies gilt fir die Weiterentwicklung unserer Produkte, unseres Services und unserer
Mitarbeiter. Wir glauben, dass wir nur so den standig wachsenden Anforderungen, denen
unsere Kunden ausgesetzt werden, gerecht werden kdnnen.

Durch die stetige Weiterentwicklung unseres Unternehmens und unseres Produktportfolios
sind wir einer der fihrenden Anbieter geworden, wenn es um Bohr- und Fraswerkzeuge
geht. Unsere Produkte werden von namhaften nationalen und internationalen Unternehmen
aus der Luft- und Raumfahrt, der Automobilindustrie sowie in der Medizintechnik verwen-

det.

Wir liefern qualitativ hochwertige Prazisionswerkzeuge aus leistungsstarken und langlebigen
Schneidstoffen.

Neue Zerspanungstechnologien und die Entwicklung von Bearbeitungsstrategien fir
moderne Werkstoffe — wie Titan- und Nickellegierungen sowie Kohlefaserwerkstoffe —
gehéren zu den Kernkompetenzen unseres taglichen Handelns.

Partner, nicht nur Lieferant

Fur lhre speziellen Bearbeitungsaufgaben bieten wir lhnen die Entwicklung individueller
Sonderlésungen und eine kompetente Fachberatung rund um die Zerspanung an.

Durch eine groBBziigige Lagerhaltung und ein modernes Lagerverwaltungssystem sind wir in
der Lage, Ihre Ware termingerecht am selben Tag auszuliefern und somit deutschlandweit
eine Zustellung am Folgetag zu garantieren.

Das macht TOOL FACTORY zu einem zuverlassigen Partner fir alle lhre Fertigungsaufgaben.
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Symboliibersicht

Innenkithlung

Innen- Ohne Innen-
kiihlung Innen- kiihlung
kiihlung
Bearbeitung
Fein- Schlichten  mittlere  Schruppen starkes
schlichten Bearbei- Schruppen
tung
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Sie benodtigen kurzfristig Prazis

In unserem Online-Shop kénnen Sie rund um die Uhr
22.000 Prazisionswerkzeuge bestellen!

Registrieren Sie sich jetzt:
shop.tool-factory.de



http://shop.tool-factory.de
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ISO-Wendeschneidplatten — Identifikationssystem

Drehen:

Frasen:

N
2]
E

Symbol |WSP-Form |  Eckenwinkel | Form Symbol |  Freiwinkel Symbol Eckenhdhe [m] ELet;::jziéTsT] InnenkreisGraBe (@d]
H |Sechseck 120° <:> A 3° A +0.005 +0.025 +0.025
B 5° F +0.005 +0.025 +0.013
O |Achteck 135° O C 7° C £0.013 £0.025 £0.025
P |Finfeck 108° Q D 15° H +0.013 £0.025 +0.013
E 20° E +0.025 +0.025 +0.025
S |Quadrat 90° [] F 25° G +0.025 +0.13 +0.025
T |Dreieck 60° A G 30° ) £0.005 £0.025 £0.05~ £0.13
C 80° N 0° K +0.013 +0.025 +0.05~ +0.13
D 55° P 11° L +0.025 +0.025 +0.05~ £0.13
E 750 @) andere M +0.08~ £0.18 +0.13 +0.05~ £0.13
F—|Rhombus 5o [] % N £0.08~ £0.18 £0.025 £0.05~ +0.13
M 86° L U +0.13~ +0.38 +0.13 +0.08~ £0.25
v 350 [Z] Symbol fir Frei- Symbol fiir Toleranzgruppen
W |[Trigon 80° Q v
L |Rechteck 90° [
A 85°
e
K 55°
R [Kreis - O
[1] Symbol fir die Form

15

13

Bohrungs- und/ oder Spanbrechersymbol [5] Symbol fiir Schneidkantenlénge/ Schneidplattengrafe ISO (mm)
Sym- Bohrung/ .
bol Konfiguration Spanbrecher/ Form @ A ;.@ Hﬂ E Inrgrnakf;?s.
N ohne | Sym- | Lan- | Sym- | Lan- | Sym- | Lan- | Sym-| Lan- | Sym-| L&n- | Sym- | Lan- | Sym- | Lan- | Sym- | Lan- (od)
einsei- bol | ge | bol | ge | bol | ge | bol | ge | bol | ge | bol | ge | bol | ge | bol | ge
R ohne Bohrung tig I — 03 [ 397 ] 03 | 40 06 | 69 4 4.8 3.97
F dOPPeL T 04 | 476 | 04 | 48 08 | 82 5 5.8 476
seitig 05 5 | - [ == == = =] = =] =] =] — | — ] — 3
A ohne | CTT0\T[7 05 |55 | 05 | 56 | 03 | 38109 |96 6 6.8 5.56
it Boh. | einsek- 6|6 | - -] === === == | == | = 6
M ”"mn; fig | 1T O 06 635 06 | 65 | 04 [ 43 [ 1 [ 11 | 7 [ 78 1 [112 6.35
G dogpel- ETTS 07 794 | 08 | 8.1 05 | 54 | 13 | 138 ] 9 9.7 7.94
seitig 08 8 — - - - - - | = | = | = | — | — | — 8
W zylindrisch| ohne | CO 1 I [/ 09 19.525| 09 19525] 09 | 97 | 06 | 65 | 16 | 165 [ 11 | 116 | 16 | 166 | 16 | 197 9.525
40°-60° | . . wlw|—[=—]=]1=1=-]=1=1=-]T=]=1=1=1T=1= 10
T Senkung tig EIrYIry 7 n | = === =/=]=T=1T=—1=1T=—1=1= 12
— e'_nse'_“q 12 (127 | 12 {127 | 12 [ 129 | 08 | 87 | 22 22 15 [ 155 ] 22 | 221 127
Ql . Zzggdggoh ohne (mme 15 15875 15 [15875] 16 | 161 | 10 [ 109 | 27 | 27.5 | 19 | 194 15.875
I -
6 6| — | — | — [ — = [— = [—|=[—1=1=1=1=171 1
y | Boh- | Senkung |doppel| gy 19 [19.05] 19 [19.05 | 19 [ 193 | 13 | 13 | 33 | 33 | 23 | 233 19.05
rung dOPPe|- seitig 20 20 _ — _ _ _ _ — _ — — — — — — 20
seitig
s Y 22 (22.225| 22 | 226 38 385 | 27 |27 22.225
B Z}'(l)lgc_ig%coh ohne | T\ TY 5 = = = = == [ — = = == === 2
k einsei- 25 [ 254 | 25 | 254 | 25 | 258 44 44 31 31 254
H 2?:5;{:3 g | L L 31 [3175] 31 [31705 ] 32 | 322 55 | 55 | 38 | 368 3175
C zylindrisch|_ohne OO 1 75 el Bl B B B B e e M B M S el el S/
70°-90°
Senkung | doppel-
J doppel | seitig -
seitig
X | - _ _
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Innenkreis-Durchmesser (Jd)
Plattendicke (s)
Eckenhohe (m)

%@Kﬁ"‘

06 08 - DM

[¢] Bl [ |

T3 AG E N - [FM

[6] Symbol fisr Symbol fir Eckenrundung Schneidkanten- [9] Schneidrichtung | Symbol fiir Spanbrecherl
Schneidplattendicke ausfihrung Sym-
Symbol| Dicke (mm) & Symbol bol
01 1.59 e j
02 2.38 R | —
2 278 N\Re : Q]
03 | 318 Symbol | EoodiS 5y mbol|  Einsel : /
= 3.50 00 | 003 | A | 45 L IE —
_ 3.97 02 | 02 D | &0° »
7 4.76 04 | 04 E 75°
o 5.56 08 | 08 F 85° N
06 6.35 12 1.2 P 90° S ) —/ON—
07 7.94 16 1.6 andere
09 9.52 20 | 20 Z | Winkel
24 2.4
28 2.8
32 3.2

Freiwinkel an der Planschneide

Symbol| Freiwinkel [Symbol| Freiwinkel
A 3° F 25°
B 5° G 30°
C 7° N 0°
D 15° P 11°
o andere
E 20 Z Winkel
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Drehhalter - Identifikationssystem

[1]Symbol fiir Klemmsystem — AuBendrehhalter Symbol fiir WSP-Form Symbol fiir Werkzeugtyp — AuBendrehhalter
Symbol | Bezeichnung Form Symbol ‘Il:\gsrr': Eckenwinkel| Form Symbol Form Symbol Form
H |[sechseck | 1200 | () A K
(o)
D |Spannpratze 0 |Achteck 135° O 90° 75°
P |Fiinfeck 108° O
S  |Quadrat 90° D B L é
75° o
i o 95
M |Pin/Pratze T  |Dreieck 60 A I‘/‘
C 80°
D 55° Q
E 75° © 90°|2 i
F Rhombus 50° D 62°30°
P |Kniehebel M 86°
\ 35°
D P 117°30,
W |Trigon 80° Q 45°
L  |Rechteck 90° ]
S |Schraubsystem A 85° 5
B Parallelo- 82° [ E Q
gramm = 60°
K 55 107°30°
R |Kreis - O

e " (;5°

937 72°30°

AufBiendrehhalter: S D J C
Innendrehhalter: A 1 6 Q S

Symbol fiir Schaftausfiihrung - Innendrehhalter Schaftdurchmesser D Werkzeuglénge |; Symbol fir Klemmsystem - Innendrehhalter
Symbol Form Symbol mm Symbol mm Symbol | Bezeichnung Form
A Stahlschaft mit Kiihlbohrung 06 6 D 60
c Hartmetall Stahlkopf 08 8 E 70
E Hartmetallschaft mit Stahlkopf 10 10 F 80 D |Spannpratze
und Kiihlbohrung 12 12 G 90
S Stahlschaft 14 14 H 100
16 16 J 110
20 20 K 125
22 2 L 140 M  |Pin/Pratze
25 25 M 150
32 32 N 160
40 40 P 170
50 50 Q 180
R 200 P |Kniehebel
S 250
T 300
U 350
\'A 400
W 450
Y 500 S |Schraubsystem
X andere
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Symbol fiir WSP-Freiwinkel [5] Schneidrichtung [¢] Schaftquerschnitt h Schaftbreite b Werkzeuglédnge |,
Symbol | Freiwinkel | Symbol | Freiwinkel | | Symbol Form Symbol mm Symbol mm Symbol mm
A 3° F 25° 06 6 06 6 D 60
B 5° G 30° R —1 0 08 8 08 8 E 70
C 7° N 0° 10 10 10 10 F 80
D 15° P 1° 12 12 12 12 G 90
E 20° 0 andere . 14 14 14 14 H 100
L \9 16 16 16 16 J 110
| 20 20 20 20 K 125
22 22 22 22 L 140
N — Q — 25 25 25 25 M 150
32 32 32 32 N 160
40 40 40 40 P 170
50 50 50 50 Q 180
R 200
S 250
T 300
U 350
) 400
W 450
Y 500
X andere
[9] WSP Schneidkantenlinge
——mm

® | s

g | &

P——{A —

&7 | K

D Q C R 11

[5] Symbol fiir WSP-Form [¢] Symbol fiir Werkzeugtyp — Innendrehhalter Symbol fiir WSP-Freiwinkel
Symbol ‘éVSP- Eckenwinkel| Form | |Symbol Form Symbol Form Symbol | Freiwinkel | Symbol | Freiwinkel
orm
A 3° F 25°
H |Sechseck 120° <:> F oo ‘ N 0 B 5° G 30°
0 |Achteck 130 | () Q" ‘ 10 g 175: '; 101:
P |Funfeck 108° Q < E 20° 0 andere
Q
S |Quadrat 90° ] L . w 62°30'
95°, Loy 7\ A |-
T  |Dreieck o | /\ o]
c 80° - Schneidrichtung
D 55° .. Symbol Form
E lororpue |7 = Q | 107°30 z
: & I — i
: B
\'A 35°
W |Trigon 80° Q S 45° O A andere 1 0
L  |Rechteck 90° 1 \/
A 85°
Parallelo- 5
B gramm 82 =
K 55° N |—/O\—
R |Kreis - O
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Hartmetallsorte und Beschichtung — Anwendungen

Inox
MO1| M10| M20| M30| M40

Vollbohren
HM PVD TF PU61 30 TF PUGT 30 TF PUGT 30 | weuer3o | | | TFPUST 30 |
Cermet TF UC81 10 ‘
3
HM unbesch. UG31 25
T T
PZ51 25 PZ51 25
T
PY81 15
TF PY91 30
HM PVD =
PY42 25
TF TF T
PO41 15 PO41 15 PO41 15
T
PGA42 25
TF
CB31 05
TF CB22 10
T
CB41 15
T
CB72 15
TF CB32 20
T
CB91 25
TF
HM CVD CB52 25
TF CB12 30
T
CB71 35
T
CBO1 35
TF
Y2215
T
Y7125
T
CR31 15
‘ TF
CRI1 25
Gewinde drehen
T T T
HM PVD PUS1 25 PUS1 25 PU51 25 ‘ ‘ ‘ ‘
Cermet TF UC81 10
TF
HM unbesch. UG31 25
T
PB31 25
HM PVD \ s
PR71 25
TF PUGT 30 TF PUGT 30 TF PUGT 30
TF CB61 20 ‘
TF
HM CVD ‘ ‘ CY01 40
TF PZ21 20 ‘ TF CZ21 20
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Hartmetallsorte und Beschichtung — Legende

Beschichtung
U = Unbeschichtet

C=CVD Prijfziffer

[ TOOL FACTORY I P = PVD 1-99

Sorte: T F U C 8 1

Sorte: TF P G 62

10

Zuordnung
B Stahl
C  Cermet Sorte
G Aluminium 05
o Hochwarmfeste 10
Werkstoffe 15
R Guss, Gusseisen 20
U Universal 25
Y  Rostfreier Stahl 30
7 Mehrbereichs- 40
Sorten

lor

Hing Tool Solutions

13
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Hartmetallsorten und Beschichtung — Bohren

Hartmetallsorte Anwendungsbereich Beschichtung Eigenschaften

Universelle
Anwendung fiir:
o Stahlwerkstoffe * TiAIN-Beschichtung (PVD)/mehrlagig

PU6B1 30 | . Gusswerksioffe ® Maximale Standzeit
* Rostfreie Werkstoffe

Hartmetallsorten und Beschichtungen — Drehen

Hartmetallsorte Anwendungsbereich

Beschichtung Eigenschaften

® Feinschlichten ® Erzielt die besten Ergebnisse bei hohen Anforderungen
o Schlichten an die Oberfléchengite

 Nur geeignet fir kontinuierliche * Unbeschichtetes Cermet
Schnitte * Hohe Verschleififestigkeit und maximale Formstabilitéit

o Erste Wahl in Stahlwerkstoffen bei ununterbrochenem

* Mittlere Bearbeitung Schnitt
o Feinschlichten  Gradientengesinterstes Hartmetall mit einer
MT-CVD Triple Schicht

® Geeignet fiir kontinuierliche
Schnitte * TICN-ALO5-TiN

© Hoch verschleiffest und sehr leistungsfahig

* Geeignet fiir Kohlenstoffstéhle und legierte Stahle bei
kontinuierlichen Schnittbedingungen

® Beste Wahl fir hohe Geschwindigkeiten und effiziente
Bearbeitung

* Gradientengesintertes Hartmetall mit nevester MT-CVD
Triple Schicht mit unidirektionaler Kristallausrichtung

© Vorschlichten
® Fertigschlichten
* Geeignet fir kontinuierliche

Schnitte
® MT-TICN-ALO;-TiN
® Hohe Warmhdrte und Formstabilitét bei hohen Schnitt-
geschwindigkeiten
® Erste Wahl in Stahlwerkstoffen bei ununterbrochenem
o Vorschlichten Schnitt
® Fertigschlichten e Gradientengesinterstes Hartmetall mit einer

* Geeignet fir kontinuierliche MT-CVD Triple Schicht.
Schnitte © TiICN-ALO,-TiN

® Hoch verschleiffest und sehr leistungsfahig

o Erste Wahl in Stahlwerkstoffen bei ununterbrochenem
o Vorschlichten Schnitt
® Fertigschlichten ¢ Gradientengesinterstes Hartmetall mit einer
o Geei , .o MT-CVD Triple Schicht
eeignet fur kontinuierliche . .
Schnitte  TiICN-ALOs-TiN
@ Hoch verschleif3fest und sehr leistungsféhig

* Geeignet fir Kohlenstoffstihle und legierte Stéhle
bei kontinuierlichen Schnittbedingungen und leichten
Schniﬁunlerbrechungen

® Beste Wahl fir mittlere bis hohen Geschwindigkeiten

* Geeignet fir kontinuierliche e Gradientengesintertes Hartmetall mit nevester MT-CVD
Schnitte und leichte Schnittunterb- Triple Schicht mit unidirektionaler Kristallausrichtung
techungen * MI-TICN-ALO5 TiN

© Hohe Verschleif3festigkeit und Bruchfestigkeit in einem
breiten Anwendungsbereich

* Mittlere Bearbeitung
o Leichtes Schruppen
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Hartmetallsorte

Anwendungsbereich

* Mittlere Bearbeitung
o Leichtes Schruppen

® Geeignet fiir kontinuierliche Schnit-
te und leichte Schnittunterbrechung

Beschichtung

ToolFack

ling Tool Solutions:

Eigenschaften
o Erste Wahl in Stahlwerkstoffen bei unterbrochenem
Schnitt

¢ Gradientengesinterstes Hartmetall mit einer
MT-CVD Triple Schicht

© TICN-ALO;-TiN

® Gute Verschleiffestigkeit, wie auch Zahigkeit. Sehr
grofler Anwendungsbereich

* Mittlere Bearbeitung
o Leichtes Schruppen

* Geeignet fir kontinuierliche Schnit-
te und leichte Schnittunterbrechung

o Erste Wahl in Stahlwerkstoffen bei unterbrochenem
Schnitt

* Gradientengesinterstes Hartmetall mit einer
MT-CVD Triple Schicht.

® TiCN-Alea'TiN

o Gute Verschleiffestigkeit, wie auch Zahigkeit. Sehr
grofer Anwendungsbereich

e Schruppen
® Leichtes Schruppen unter
schwierigen Bedingungen

® Geeignet fiir unterbrochene
Schnitte

® Geeignet fiir Kohlenstoffstéhle und legierte Stéhle bei
den meisten unterbrochenen Schnittbedingungen

© Beste Wahl bei niedrigen bis mittleren Geschwindigkeiten

* Gradientengesintertes Hartmetall mit nevester MT-CVD
Triple Schicht mit unidirektionaler Kristallausrichtung

® MT-TiICN-ALO5-TiN

® Hohe Bruchfestigkeit und Stabilitéit bei schwierigen
Bedingungen

e Schruppen mit unterbrochenem
Schnitt

o Ultrafeinstkornhartmetall mit Nano strukturierter
TiAIN-Beschichtung

o Schrupp-Bearbeitung unter schwie-
rigen Bedingungen
e Schweres Schruppen

* Geeignet fiir unterbrochene
Schnitte

® CVD-beschichtetes Hartmetall
L TiCN-Alea'TiN

PZ51 25

® Fiir Stahl und rostfreie Bearbeitung
* Mittlere Bearbeitung

® Vorschlichten

o Fertigschlichten

* Geeignet fir kontinuierliche Schnit-
te und leichte Schnittunterbrechung

® PVD-beschichtetes Hartmetall

® Bestens geeignet fiir Anwendung bei niedriegen bis
mittleren Schnittgeschwindigkeiten

® Hohe Thermoschockresistenz

TF
PY81 15

® Vorschlichten
® Fertigschlichten

® Geeignet fiir kontinuierliche
Schnitte

® PVD-beschichtetes Hartmetall

® Am besten zum Schlichten von rostfreien Stahlen
geeignet

o Ultra Feinstkorn Hartmetall mit einer TIAIN Beschich-
tung

TF
CY22 15

* Mittlere Bearbeitung
® Bis leichtes Schruppen

 CVD-beschichtetes Hartmetall
* Dilnne Triple-MT-TICN-AI203-TiN-Beschichtung

15
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Hartmetallsorte Anwendungsbereich

Eigenschaften

* Mittlere Bearbeitung
TF o Leichtes Schruppen
M cY71 25 | ° Geeignet fiir kontinuierliche

Schnitte, sowie leichte Schnittunter-

® Am besten geeignet fir die mittlere Bearbeitung von
rostfreien Stéhlen

 Gradientengesinterstes Hartmetall mit einer MT-CVD
Doppelschicht

* TICN-TiN

M PY42 25 | ° Schruppen

brech
i) * Gute Verschleififestigkeit, wie auch Zéhigkeit
* Die Kombination aus optimierter TIAIN-Beschichtung
und einem Feinstkornhartmetallsubstrat mit hohem
TF * Mittlere Bearbeitung Co-Gehalt sorgt fir hervorragende Haftung und

Zahigkeit
 Empfohlen fiir die mitflere Bearbeitung und Schruppen
von rostfreien Stéihlen

® Schruppen
TF * Mittlere Bearbeitung
M PY91 30  ° Geeignet fiir kontinuierliche

Schnitte und wechselnde Schnittbe-

® Erste Wahl zum leichten Schruppen in Rostfreiwerk-
stoffen

* TiAIN-beschichtetes Feinstkornhartmetall mit erhdhter
Widerstandsféhigkeit gegen thermischen und mechani-
schen Schock

o Mittlere Bearbeitung

® Geeignet fiir kontinuierliche Schnit-
te und leichte Schnittunterbrechung

dingungen ® Hoch verschleiffest
o Erste Wahl in Gusswerkstoffen
o Schlichten bei ununterbrochenem Schnitt

o Gradientengesintertes Hartmetall mit einer
MT-CVD Doppelschicht

® TICN-ALO;
 Hoch verschleififest und sehr leistungsféhig

o Erste Wahl in Gusswerkstoffen

UG31 25 | ° mittlere Bearbeitung

® Schruppen bei unterbrochenem Schnitt
* Mittlere Bearbeitung * Gradientengesintertes Hartmetall mit einer
* Geeignet fiir unterbrochenen MT-CYD Doppelschicht
Schnitt ® TiICN-ALLOs
® Hoch verschleif3fest
TF * Vor- und Fertigschlichten  Kontinuierliche Schnitte und leichte Schnitt-

unterbrechung
o Ultrafeinstkornhartmetall

TF ® Vor- und Fertigschlichten
PGA42 25 | ° mitllere Bearbeitung

® PVD-beschichtetes Ultrafeinstkornhartmetalll

 Kontinuierliche Schnitte und leichte Schnittunterbre-
chung

TF o Schlichten und mittlere Bearbeitung
von hochtemperaturbesténdigen

PO41 15 Legierungen und Nickellegierungen

* Feinstkornhartmetall mit never TiAIN-Beschichtung
® Hohe Verschleif3festigkeit
* Beste Hitze- und Oxidationsbesténdigkeit

* Geeignet fir Stahle, rostfreie Stihle und hochwarmfeste
Werkstoffe
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Hartmetallsorten und Beschichtungen — Gewindeschneiden

Hartmetallsorte Anwendungsbereich Beschichtung

Eigenschaften

¢ Ultrafeinstkornhartmetallsorte mit TIAIN-Beschichtung
fir ausgewogene Bearbeitun ser?-F(:bnisse in Stahl,
rostfreiem Stahl und Gusswerkstoffen

17



Hartmetallsorten und Beschichtungen - Frasen

Hartmetallsorte Anwendungsbereich Beschichtung Eigenschaften

® Feinschlichten * Erzielt die besten Ergebnisse bei hohen Anforderungen
o Schlichten an die Oberfléchengite

 Nur geeignet fiir kontinuierliche ® Unbeschichtetes Cermet

Schnitte ® Hohe Verschleif3festigkeit und maximale Formstabilitéit

 Neue verbesserte Feinstkornsorte mit MT-TICN-Al,O3-
Beschichtung

o Stahlwerkstoffe
o Gusswerkstoffe

® Ausgewogene Kominbation aus Z&higkeit und stark
verbesserte Verschleif3festigkeit

* Geeignet fir Schlichten bis zum leichten
Schruppen in Stahlwerkstoffen

® AICrN-Beschichtung (PVD)

o Stahlwerkstoffe * Maximale Standzeit
* Gusswerkstoffe * Ausgelegt fir Nass- &
Trocienbearbeitung

© Neue verbesserte Sorte mit MT-TICN-Al,O3-Beschich-

tung
- TF o Schwer spanbare Materialien ® Aus Hartmetallsubstrat mit hoher Festigkeit
f ® Stark vebesserte Verschleif3festigkeit, sehr hohe Zéhig-
RN © Rostreie Werkstoffe keit und thermische Stabilitét

 Zum Schruppen von rosffreien und schwer spanbaren
Materialien geeignet

o Stahlwerkstoffe
o Gusswerkstoffe

e Feinstkornhartmetall mit MT-CVD-Beschichtung
TICN-ALO5TiN

G siof e Feinstkornhartmetall mit TiAIN-Beschichtung
* Gusswerkstoffe
* Ausgelegt fir Nass- & Trockenbearbeitung




Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter ToolFaclory

ing Taol Solutions

Hartmetallsorte Anwendungsbereich Beschichtung Eigenschaften

Universelle Anwendung fir:
o Stahlwerkstoffe * TiAIN-Beschichtung (PVD)/mehrlagig
* Gusswerkstoffe * Maximale Standzeit

o Rostfreie Werkstoffe

Universelle Anwendung fir:
o Aluminium o Unbeschichtetes Feinstkornhartmetall

o Kupferwerkstoffe
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und H

Rl Negotiv

Geometrie

DL

Schlichten

Geometriemerkmale - negative Schneidplatten

Beschreibung

* Schlichtgeometrie fir die allgemeine Stahlan-
wendung mit sehr weichem Schnitt

* Minimale Gratbildung
* Sehr gut fiir instabile Bauteile geeignet

® Hervoragende Spankontrolle auch bei gerin-
gen Schnitttiefen

Spanbruch Diagramm

0 01 02 03 04
flmm/r]

Schneidkanten Ausfihrung

DM

Mittel

* Mittlere Geometrie fiir die allgemeine Stahlan-
wendung mit weichem Schnitt

* Variable Spanfléche

® Gute Kombination aus Schérfe und Schneid-
kantenstabilitat

® Breiter Anwendungsbereich
® Minimale Schnittkraft

ap [mm]
5

4
3
2
1

0 01 02 03 04 05 f[mm/r]

DS

Schruppen

e Schruppgeometrie fiir die allgemeine Stahlan-
wendung mit maximaler
Zerspanleistung

o Erstklassiger Spanbruch

* Spezielle variable Geometrien fiir eine optima-
le Spanabfuhr

ap (mml

N R N

0 010203040506 0.7f[mm/r]

ap [mm]

DGM

Mittel

* Mittlere Bearbeitung von Gusswerkstoffen

0 01 02 03 04 05 fmm/ir

5 0.18
* Mittlere Geometrie fiir die allgemeine Stahlan- . L
wendung mit weichem Schnitt s X]so
. * Sowohl in Rechts- wie auch in Links-Ausfihrung 2
M|"e| * Erlaubt grofie Spantiefen !
0 01 02 03 04 05 f[mm/r]
2 (mml 0.36
o Starke Schruppbearbeitung K \'(\4’ |
* Schruppgeometrie fir schwerste Schrupp- 26°
anforderung . x
sta rkes ® Sehr stabile Geometrie dank extra breiter
Schutzfase -
sc h ru ppen e Sehr grofler Einsatzbereich 1
0 " 0.1 " 02 " 03 ‘0/4 " 05 " 0.6 f[mm/r]
ap [y
g
D s s e Starke Schruppbearbeitung N 03
* Schruppgeometrie fiir schwerste Schrupp- N e —
sta rkes anorderu.ng - ' ] o e
o Sehr stabile Geometrie dank extra breiter . —
SChru ppen Schutzfase :
e Sehr groBer Einsatzbereich N
einseitige Platten ]
0 " 0.1 " 02 ‘0.3 ‘ﬂ.ll " 05 ‘0.6 " 08 " 0.9 ‘f[mm/r]
¢ Mittlere Drehbearbeitung mit Wiper 20 mml !/ 0.28
* Top Oberfliiche durch speziellen Eckenradius i T
D F S * Doppelter Vorschub bei gleicher 3] x18°
Oberfléichengiite mit vergleichbarer 1
wo WP ohne Wiper B
Iper ® Erhohte Kosteneffizienz durch 1
schnelleren Bearbeitungsprozess o 01 02 03 04 05 06 fimmi
ap [mm]
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Geometrie

DGS

Schruppen

deschneidplatten und Halter

Beschreibung

* Schruppgeometrie fiir die schwere
Gussbearbeitung

® Stabile Schneidkante fiir optimale
Leistungsféhigkeit

Spanbruch Diagramm

0 0102 03 04 05 06 07 flmmir

ToolFaclor

Culting Tool Solulionsi

Schneidkanten Ausfihrung

L <036
2%°

Geometriemerkmale - positive Schneidplatten

% Positiv

DL

Schlichten

* Schlichtgeometrie fiir die allgemeine Stahlan-
wendung mit sehr weichem Schnitt

® Minimale Gratbildung
® Sehr gut fiir instabile Bauteile geeignet

* Hervoragende Spankontrolle auch bei gerin-
gen Schnitttiefen

ap (mm]

0

01 02 03 04 05 flmm/r]

%W

DM

Mittel

o Schlichtgeometrie mit sehr weichem Schnitt
® Geringe Gratbildung

e Sehr geringe Schnittkraft, dadurch hervor-
ragend fiir dinnwandige und lange Teile

* Spezielle Geometrie leitet den Span weg von
der Schnittzone

® Auch bei geringen Schnitttiefen sehr gute
Spankontrolle

ap [mm]

5
4
3
2

1

0 01 02 03 04 05 f[lmm/r]

DS

Schruppen

e Schruppgeometrie mit hchster Leistung
e Exzellentes Spanbruchverhalten
® Hohere Stabilitét durch optimierte Spanfléiche

® Variable Spanwinkel und offene
Spanfléchenstruktur

* Dadurch eine optimale Spanabfuhr

ap [mm]

0 01 02 03 04 05 fimmirl

AL

Aluminium

® Extrem scharfe Schneidkante
* Umfangsgeschliffen und poliert
@ Hoch positiver Spanwinkel

ap [mm]

N

01 02 03 04 05 06 0.7 f[mm/r]

Negative Schneidplatten

Geometrie:

Geometrie:

Positive Schneidplatten

Geometrie:

Form:

Guss mittel

Guss Schruppen

AL

Aluminium
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Geometriemerkmale — Gewindeschneiden

Schneidkanten Ausfishrung

/ :
o x

ER - fir AuBengewinde IR — fir Innengewinde

Geometriemerkmale - Frasen

Geometrie Beschreibung Schneidkanten Ausfihrung
0.025
F s s ® Sehr stabile Geometrie mit grof3er
negativer Schutzfase 5°
sehr e Fir den Einsatz bei schwierigsten 13°
Bedingungen
schwer
SEET
0.28

. Schrup{)geomeirie mit negativer
Schutzfase 19°

® Fisr den universellen Einsatz mit grofien

Sc hwer Vorschilben

SEET
/ | 0.22
* Mittlere Geometrie mit stabiler Schneid- 13°
kantenausfihrung
. o Fiir den universellen Einsatz mit mittle-
M“‘l‘el rem Vorschub
SEET

0.16
® Leichtschnittige Geometrie mit grofiem
Spanwinkel 25°

® Fijr geringere Schnitttiefen und kleine-

I_eic ht rem Vorschub
SNEU SEET

AL o Extrem scharfe Schneidkante

 Umfangsgeschliffen und poliert xup

AI um i n i um ° Hochpositiver Spanwinkel
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e — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Geometriemerkmale - Frasen

Schneidkanten Ausfihrung Geometrie

FSS
Sehr
schwer

e
BT
Schwer

APKT

/\/»\ 013
o
Mittel

APKT

A
t17° FL
Leicht

APMT APKT

/

= AL
D Aluminium

APMT APKT
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Komplexe Themen, leicht erk
Unsere Erklarvideos fur die Zerspanung

Warum werden Werk-
zeuge beschichtet?

Was sind die Haupt-
einflussgrofen auf die
Spanbildung?

Wonach werden Dreh-
werkzeuge ausgewahlt?

-y

Unsere Erklarvideos ,. SPAN-ARTO"

Komplexe Themen aus der Zerspanung werden anhand von Praxisbeispielen,
Animationen und Schaubildern praxisnah und einfach verstandlich erklért.

https://www.youtube.com/playlist?list=PL8kcCWNb8_8GfNuqya63j0wEms2p6LNm




loolFaclory

Culling Too! Solulio

Flexible Line
Wendeschneidplatten-Vollbohrer




Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Bohren
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eidplatten und Halter ToolFactory

Culting Tool Solulionsi

Wendeschneidplatten-Vollbohrer fiir den vielféltigen Einsatz

Ein Blick auf die Kosten ist in der Zerspanung ein Muss — zur effektiven Bearbeitung in der
Serienproduktion bieten Wendeschneidplatten-Vollbohrer einen enormen wirtschaftlichen
Vorteil: Ab einem Bohrdurchmesser von 14 mm lohnt sich der kritische Vergleich zwischen
Vollhartmetall- Werkzeugen und Wendeschneidplatten-Vollbohrern

Wir haben unser Sortiment der Flexible Line um Wendeschneidplatten-Vollbohrer im Durch-
messerbereich 14 mm bis 40 mm erweitert — diese sind in den Léngen 2xD, 3xD und 4xD
erhaltlich. Die Bohrer sind vielseitig einsetzbar und Uberzeugen durch eine kosteneffiziente
und prozesssichere Bearbeitung.

Bohren

Optimales Design

Durch das innovative Design ist der Bohrer sehr stabil und weist eine hohe Steifigkeit auf.
Hierdurch werden beste Ergebnisse hinsichtlich Form-/Lagetoleranzen und Oberflachen-
qualitat erzielt. Die zielgerichtete KihImittelfihrung sowie optimierte Spannut-Gréfie stellen
eine reibungslose Spanabfuhr sicher.

Abgestimmte Wendeschneidplatten

Die Wendeschneidplatten der Serie XPMG sind sehr robust und kénnen universell in Stahl,
Guss und rostfreien Stahlen angewendet werden. Sie lassen sich sowohl an innerer als auch
auBBerer Position platzieren und es kénnen alle vier Schneidkanten zum Einsatz gebracht
werden — das erleichtert lhre Werkzeugverwaltung und Einsetzbarkeit. Die optimierte Form
der Schneidkante erméglicht eine gute Spankontrolle und Schnittstabilitat. Durch das inno-
vative Kihlrillen-Design auf der Spanflache erreichen Sie eine optimale Kihlwirkung im

Bohrprozess.
Positions-
abweichung (X/Y): 0,015 /0,005
Oberfliche Ra: 1,376 Positions-

abweichung (X/Y): 0,005 / 0,005

Oberflache Ra: 1.029
Oberflache Rz: 6,02

Oberflache Rz: 6,76

Positions-
abweichung (X/Y): 0,015 /0,020

Oberflache Ra: 1,387

Oberflache Rz: 7.17

Positions-
abweichung (X/Y): 0,005 / 0,005

Oberflache Ra: 1.490
Oberflache Rz: 6,92
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Wendeschneidplatte

¢ Verwendbar fir Bohrtiefen von 2xD bis 4xD; in den ¢ Hohe Prozesssicherheit durch optimale Kihlung, opti-
Durchmessern 14 bis 40 mm erhaltlich mierte Spanabfuhr und dicke, stabile Wendeschneid-
® Hohe Stabilitat der Vollbohrkérper durch optimiertes platten
Design fir eine gleichbleibende MaBhaltigkeit und * Erleichterte Werkzeugverwaltung durch universelle
Form-/Lagetoleranz Wendeschneidplatte fir verschiedene Materialien

* Im stehenden Einsatz auf Drehmaschinen sind durch au- @ Je Wendeplatte kdnnen vier Schneidkanten zum Einsatz
Bermittige Positionierung gréfiere Bohrungen méglich gebracht werden
(siche @Dmax)

® Hohe Kosteneffizienz wenn groBe oder viele Bohrun-
gen gefertigt werden sollen

WPB 2x0 ||| o) [Were

-]
JANA

Bohren

Wendeplattenbohrkaérper, 2xD

mit Innenkiihlung

L1
L2 Ls

Bezeichnung

WPB-140-2D-520-X04 14,00 20 25 50 31 44 94 14,70 | 0,04 - 0,12 | 276,35
WPB-145-2D-520-X04 14,50 20 25 50 33 46 96 15,10 (0,04 - 0,12 | 276,35
WPB-150-2D-520-X04 15,00 20 25 50 35 47 97 XPMGO4 1550 (0,04 - 0,12 | 276,35
WPB-155-2D-520-X04 15,50 20 25 50 37 49 99 1590 (0,04 - 0,12 | 276,35
WPB-160-2D-520-X05 16,00 20 25 50 37 51 101 17,10 |0,04 - 0,12 | 276,35
WPB-165-2D-520-X05 16,50 20 25 50 38 52 102 17,50 (0,04 - 0,12 | 276,35
WPB-170-2D-525-X05 17,00 25 32 56 38 59 109 1790 |0,04 - 0,12 | 276,35
WPB-175-2D-525-X05 17,50 25 32 56 39 55 111 XPMG05 18,30 | 0,04 - 0,12 | 276,35
WPB-180-2D-525-X05 18,00 25 32 56 41 56 112 18,70 0,04 - 0,12 | 276,35
WPB-185-2D-525-X05 18,50 25 32 56 42 57 113 19,10 | 0,04 - 0,12 | 276,35
WPB-190-2D-525-X06 19,00 25 32 56 42 58 114 20,20 |0,04 - 0,12 | 276,35
'WPB-195-2D-525-X06 19,50 25 32 56 44 60 116 20,60 [0,04 - 0,12 | 276,35
'WPB-200-2D-525-X06 20,00 25 32 56 44 61 17 XPMGO06 21,00 [0,04 - 0,12| 298,60
WPB-210-2D-525-X06 21,00 25 32 56 47 64 120 21,80 [0,04 - 0,12 | 298,60
WPB-220-2D-525-X06 22,00 25 32 56 49 66 122 22,60 0,04 - 0,12 | 298,60
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endeschneidplatten und Halter ToolFaclory

Culting Tool Solulionsi

Artikelgruppe [\

Bezeichnung Vorschub

WPB-230-2D-525-X07 23,00 25 32 56 50 69 125 24,40 0,06 - 0,14 | 298,60
WPB-240-2D-525-X07 24,00 25 32 56 53 71 127 2520 0,06 - 0,14 | 298,60
WPB-250-2D-525-X07 25,00 25 32 56 54 74 130 XPMGO7 26,00 0,06 - 0,14 | 298,60
WPB-260-2D-S32-X07 26,00 32 40 60 56 77 137 26,80 | 0,06 - 0,14 316,16
WPB-270-2D-S32-X07 27,00 32 40 60 59 79 139 27,60 0,06 - 0,14 316,16
WPB-280-2D-532-X09 28,00 32 40 60 60 82 142 29,60 0,06 - 0,16 316,16
WPB-290-2D-532-X09 29,00 32 40 60 63 84 144 30,40 [0,06 - 0,16 | 316,16
WPB-300-2D-S32-X09 30,00 32 40 60 65 87 147 31,20 |0,06 - 0,16 | 316,16
WPB-310-2D-S40-X09 31,00 40 48 70 67 90 160 XPMGO? 3200 [0,06 - 0,16 | 316,16
WPB-320-2D-S40-X09 32,00 40 48 70 70 92 162 32,80 |0,06 - 0,16 316,16
WPB-330-2D-S40-X09 33,00 40 48 70 71 95 165 33,60 |0,06 - 0,16 | 322,02
WPB-340-2D-540-X11 34,00 40 48 70 75 98 168 3580 |008 - 0,18| 322,02
WPB-350-2D-S40-X11 35,00 40 48 70 78 101 171 36,60 | 0,08 - 0,18 | 322,02
WPB-360-2D-540-X11 36,00 40 48 70 78 104 174 37,40 |0,08 - 0,18 | 322,02
WPB-370-2D-540-X11 37,00 40 48 70 80 105 175 XPMG11 38,20 | 0,08 - 0,18 | 322,02
WPB-380-2D-540-X11 38,00 40 48 70 82 108 178 39,00 |0,08 - 0,18 | 322,02
WPB-390-2D-540-X11 39,00 40 48 70 85 110 180 39,80 |0,08 - 0,18 | 322,02
WPB-400-2D-540-X11 40,00 40 48 70 86 113 183 40,60 0,08 - 0,18 | 322,02

Bohren
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WPB 3xD ”{ Gidora

JANA

Wendeplattenbohrkoérper, 3xD mit Innenkiihlung

Dc d

Bohren

L1
L2 Ls

Artikelgruppe |77

Bezeichnung

Vollbohrer

WPB-140-3D-520-X04 14,00 20 25 50 45 58 108 14,70 10,04 - 0,12 | 294,50
WPB-145-3D-520-X04 14,50 20 25 50 47 60 110 15,10 | 0,04 - 0,12 | 294,50
WPB-150-3D-520-X04 15,00 20 25 50 50 62 112 XpmMco4 15,50 | 0,04 - 0,12 294,50
WPB-155-3D-520-X04 15,50 20 25 50 52 64 114 1590 (0,04 - 0,12 | 294,50
WPB-160-3D-520-X05 16,00 20 25 50 51 66 116 17,10 [ 0,04 - 0,12 | 294,50
WPB-165-3D-S20-X05 16,50 20 25 50 5% 68 118 17,50 [ 0,04 - 0,12 | 294,50
WPB-170-3D-525-X05 17,00 25 32 56 54 69 119 1790 (0,04 - 0,12 | 294,50
WPB-175-3D-525-X05 17,50 25 32 56 56 72 128 XPMG05 18,30 (0,04 - 0,12 | 294,50
WPB-180-3D-525-X05 18,00 25 32 56 58 73 129 18,70 | 0,04 - 0,12 | 294,50
WPB-185-3D-525-X05 18,50 25 32 56 60 75 131 19,10 | 0,04 - 0,12 | 294,50
WPB-190-3D-525-X06 19,00 25 32 56 60 76 132 20,20 | 0,04 - 0,12 | 294,50
WPB-195-3D-525-X06 19,50 25 32 56 62 79 135 20,60 | 0,04 - 0,12 | 294,50
WPB-200-3D-525-X06 20,00 25 32 56 64 81 137 XPMG06 21,00 | 0,04 - 0,12 | 294,50
WPB-210-3D-525-X06 21,00 25 32 56 67 84 140 21,80 [004 - 0,12 | 310,31
WPB-220-3D-525-X06 22,00 25 32 56 69 87 143 22,60 |004 - 0,12 ] 310,31
WPB-230-3D-525-X07 23,00 25 32 56 72 91 147 24,40 | 006 - 0,14 | 310,31
WPB-240-3D-525-X07 24,00 25 32 56 76 95 151 2520 0,06 - 0,14 | 310,31
'WPB-250-3D-525-X07 25,00 25 32 56 79 99 155 XPMGO7 26,00 [006 - 0,14 | 310,31
'WPB-260-3D-532-X07 26,00 32 40 60 81 102 162 26,80 | 006 - 0,14 | 327,87
WPB-270-3D-S32-X07 27,00 32 40 60 85 105 165 27,60 0,06 - 0,14 | 327,87
'WPB-280-3D-532-X09 28,00 32 40 60 87 109 169 29,60 006 - 0,16 | 327,87
'WPB-290-3D-532-X09 29,00 32 40 60 91 112 172 30,40 |0,06 - 0,16 | 327,87
'WPB-300-3D-532-X09 30,00 32 40 60 95 117 177 31,20 |006 - 0,16 | 327,87
WPB-310-3D-S40-X09 31,00 40 48 70 98 121 191 XPMGO? 32,00 [006 - 0,16 | 327,87
'WPB-320-3D-540-X09 32,00 40 48 70 101 124 194 32,80 |006 - 0,16 | 327,87
'WPB-330-3D-540-X09 33,00 40 48 70 104 128 198 33,60 |0,06 - 0,16 | 333,73
'WPB-340-3D-S40-X11 34,00 40 48 70 108 131 201 35,80 |008 - 0,18| 333,73
WPB-350-3D-S40-X11 35,00 40 48 70 112 135 205 36,60 |0,08 - 0,18 | 333,73
WPB-360-3D-S40-X11 36,00 40 48 70 113 139 209 37,40 (008 - 0,18| 333,73
WPB-370-3D-S40-X11 37,00 40 48 70 117 142 212 XPMG11 38,20 008 - 0,18 | 333,73
WPB-380-3D-540-X11 38,00 40 48 70 122 146 216 39,00 008 - 0,18| 333,73
WPB-390-3D-S40-X11 39,00 40 48 70 125 149 219 39,80 008 - 0,18| 333,73
WPB-400-3D-540-X11 40,00 40 48 70 126 153 223 40,60 | 0,08 - 0,18 | 333,73
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Culting Tool Solulionsi

WPB an | [ g ke

\

Wendeplattenbohrkorper, 4xD mit Innenkiihlung

Dc d

Bohren

L1
L2 Ls

Artikelgruppe [F:72

Bezeichnung

Vollbohrer

WPB-140-4D-520-X04 14,00 20 25 50 59 72 122 14,70 10,04 - 0,12 | 420,38
WPB-145-4D-520-X04 14,50 20 25 50 63 75 125 15,10 | 0,04 - 0,12 | 420,38
WPB-150-4D-520-X04 15,00 20 25 50 64 77 127 Xpmco4 15,50 | 0,04 - 0,12| 420,38
WPB-155-4D-S20-X04 15,50 20 25 50 66 79 129 1590 (0,04 - 0,12 | 420,38
WPB-160-4D-520-X05 16,00 20 25 50 67 82 132 17,10 | 0,04 - 0,12 | 420,38
WPB-165-4D-S20-X05 16,50 20 25 50 70 84 134 17,50 [ 0,04 - 0,12 | 420,38
WPB-170-4D-525-X05 17,00 25 32 56 71 86 136 1790 (0,04 - 0,12 | 420,38
WPB-175-4D-525-X05 17,50 25 32 56 74 89 145 XPMG05 18,30 (0,04 - 0,12 | 420,38
WPB-180-4D-525-X05 18,00 25 32 56 76 91 147 18,70 10,04 - 0,12 | 420,38
WPB-185-4D-525-X05 18,50 25 32 56 78 93 149 19,10 | 0,04 - 0,12 | 420,38
WPB-190-4D-525-X06 19,00 25 32 56 79 95 151 20,20 | 0,04 - 0,12 | 420,38
WPB-195-4D-525-X06 19,50 25 32 56 83 99 155 20,60 |0,04 - 0,12 | 420,38
WPB-200-4D-525-X06 20,00 25 32 56 84 101 157 XPMG06 21,00 | 0,04 - 0,12 | 462,53
WPB-210-4D-525-X06 21,00 25 32 56 88 105 161 21,80 [004 - 0,12 | 462,53
WPB-220-4D-525-X06 22,00 25 32 56 92 109 165 22,60 0,04 - 0,12 | 462,53
WPB-230-4D-525-X07 23,00 25 32 56 99 114 170 24,40 | 0,06 - 0,14 | 462,53
WPB-240-4D-525-X07 24,00 25 32 56 101 119 175 2520 0,06 - 0,14 | 462,53
'WPB-250-4D-525-X07 25,00 25 32 56 104 124 180 XPMGO7 26,00 [0,06 - 0,14 | 462,53
'WPB-260-4D-532-X07 26,00 32 40 60 108 128 188 26,80 | 006 - 0,14 | 52577
'WPB-270-4D-532-X07 27,00 32 40 60 112 132 192 27,60 |0,06 - 0,14| 52577
WPB-280-4D-S32-X09 28,00 32 40 60 115 137 197 29,60 006 - 0,16 | 52577
WPB-290-4D-S32-X09 29,00 32 40 60 120 141 201 30,40 0,06 - 0,16 | 52577
'WPB-300-4D-S32-X09 30,00 32 40 60 125 147 207 31,20 006 - 0,16 | 52577
WPB-310-4D-S40-X09 31,00 40 48 70 129 152 222 XPMGO? 32,00 |0,06 - 0,16 | 52577
'WPB-320-4D-5S40-X09 32,00 40 48 70 134 156 226 32,80 | 0,06 - 0,16| 52577
‘WPB-330-4D-S40-X09 33,00 40 48 70 138 161 231 33,60 | 0,06 - 0,16 | 544,50
WPB-340-4D-S40-X11 34,00 40 48 70 142 165 235 35,80 | 008 - 0,18| 544,50
WPB-350-4D-S40-X11 35,00 40 48 70 146 170 240 36,60 | 0,08 - 0,18 | 544,50
WPB-360-4D-S40-X11 36,00 40 48 70 150 175 245 37,40 | 008 - 0,18 544,50
WPB-370-4D-S40-X11 37,00 40 48 70 154 179 249 XPMG11 38,20 1008 - 0,18 544,50
WPB-380-4D-540-X11 38,00 40 48 70 157 184 254 39,00 | 008 - 0,18 544,50
WPB-390-4D-S40-X11 39,00 40 48 70 165 188 258 39,80 1008 - 0,18 544,50
WPB-400-4D-540-X11 40,00 40 48 70 164 193 263 40,60 | 0,08 - 0,18 | 544,50
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] H"J
U s

JANA

Werks-
norm

5xD

Wendeplattenbohrkorper, 5xD, mit Innenkiihlung

Dc d

L1
L2 Ls

Bohren

Bezeichnung

Vollbohrer

WPB-140-5D-520-X04 14,00 20 25 50 73 86 136 14,70 10,04 - 0,12 | 455382
WPB-145-5D-520-X04 14,50 20 25 50 77 90 140 15,10 | 0,04 - 0,12 | 45582
WPB-150-5D-520-X04 15,00 20 25 50 79 92 142 XPMG04 1550 [0,04 - 0,12 | 455,82
WPB-155-5D-520-X04 15,50 20 25 50 81 95 145 1590 (0,04 - 0,12 | 455,82
WPB-160-5D-520-X05 16,00 20 25 50 67 82 132 17,10 | 0,04 - 0,12 | 455,82
WPB-165-5D-520-X05 16,50 20 25 50 83 98 148 17,50 [0,04 - 0,12 | 455,82
WPB-170-5D-525-X05 17,00 25 32 56 90 104 160 17,90 10,04 - 0,12 | 455,82
WPB-175-5D-525-X05 17,50 25 32 56 93 107 163 XPMG05 18,30 | 0,04 - 0,12 | 45582
WPB-180-5D-525-X05 18,00 25 32 56 94 109 165 18,70 0,04 - 0,12 | 455382
WPB-185-5D-525-X05 18,50 25 32 56 97 112 168 19,10 | 0,04 - 0,12 | 455382
WPB-190-5D-525-X06 19,00 25 32 56 99 114 170 20,20 | 0,04 - 0,12 | 45582
WPB-195-5D-525-X06 19,50 25 32 56 103 118 174 20,60 [ 0,04 - 0,12 | 455382
WPB-200-5D-525-X06 20,00 25 32 56 104 121 177 XPMG06 21,00 004 - 0,12 | 500,49
WPB-210-5D-525-X06 21,00 25 32 56 109 126 182 21,80 [004 - 0,12 | 500,49
WPB-220-5D-525-X06 22,00 25 32 56 113 131 187 22,60 |0,04 - 0,12 | 500,49
'WPB-230-5D-532-X07 23,00 32 40 60 120 138 198 24,40 | 0,06 - 0,14 | 500,49
'WPB-240-5D-532-X07 24,00 32 40 60 124 143 203 25,20 | 0,06 - 0,14 | 500,60
WPB-250-5D-S32-X07 25,00 32 40 60 129 149 209 XPMGO7 26,00 |0,06 - 0,14 | 500,60
WPB-260-5D-S32-X07 26,00 32 40 60 137 157 217 26,80 | 0,06 - 0,14 | 569,03
WPB-270-5D-S32-X07 27,00 32 40 60 139 159 219 27,60 | 0,06 - 0,14 | 569,03
WPB-280-5D-532-X09 28,00 32 40 60 143 165 225 29,60 | 0,06 - 0,16 | 569,03
WPB-290-5D-S32-X09 29,00 32 40 60 150 171 231 30,40 [0,06 - 0,16 | 569,03
WPB-300-5D-532-X09 30,00 32 40 60 155 177 237 XPMGO9Q 31,20 |0,06 - 0,16 | 572,69
WPB-310-5D-S40-X09 31,00 40 48 70 160 183 253 32,00 |006 - 0,16 | 572,69
WPB-320-5D-540-X09 32,00 40 48 70 166 188 258 32,80 |006 - 0,16 | 572,69
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Bohrk&rper Zubehsr

WPB

e — Wendeschneidplatten und Halter

Wendeplatte

@-Bereich

Ersatzteil Schraube

Bezeichnung

Bezeichnung

ToolFaclory

Culting Tool Solulionsi

Artikelgruppe [FGER

Schlissel fiir Schraube

XPMG04 14,00 - 15,50 M2x5 E100089 [EEA 2,47 Torx Plus 5 E100090 5,84
XPMGOS5 16,00 - 18,50 M2,2x5,5 E100077 EEH 2,47 Torx Plus 6 E100091 EEOY 5,84
XPMGO06 19,00 -22,50 M2,2x5,5 E100077 EER 2,47 Torx Plus 6 E100091 EEA 5,84
XPMGO7 23,00 - 27,00 M2,5x7 E100079 EES 2,47 Torx Plus 7 E100092 [EE 5,84
XPMGO9 27,50 - 33,00 M3x8 E100080 EEE 2,47 Torx Plus 9 E100093 EEA 5,84
XPMG11 33,50 - 40,00 M4x10 E100082 EEHl | 2,47 Torx Plus 15 | E100094 EE 5,84

Torx-GrofBe Schraube Anzugsmoment Wendeplattenschrauben
Torx Plus 5 M2 0,5 Nm
Torx Plus 6 M2,2 0,6 Nm
Torx Plus 7 M2,5 0,9 Nm
Torx Plus 9 M3 1,4 Nm
Torx Plus 15 M4 3,0 Nm

Bohren
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

WPB
Wendeplatten XPMG

d1

Artikelgruppe [VAV

Bezeichnung

XPMG 040204-VB TF PU61 30 4,7 2,3 0,4 2,2 14,00 - 15,50 16,04
XPMG 050204-VB TF PU61 30 57 2,5 0,4 2,6 16,00 - 18,50 16,04
XPMG 060204-VB TF PU61 30 6,5 2,5 0,4 2,6 19,00 - 22,50 16,45
XPMG 07T306-VB TF PU61 30 7,94 3,2 0,6 2,85 23,00 - 27,00 17,63
XPMG 09T308-VB TF PU61 30 9,7 3,5 0,8 3,5 27,50 - 33,00 19,15
XPMG 110408-VB TF PU61 30 11,5 4,76 0,8 4,4 33,50 - 40,00 19,56
*VPE 10 Siick

Schnittwerte

St52, C45, 1.4305, 1.4301, GG20, GG40,
16MnCr5, 1.4571,1,4034, GTW-45-07,
42CrMo4, 100Cr6 1.4435 GGG40, GGG60

Zugfestigkeit N/mm?2

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) TF PU61 30 VB 140 - 180 - 250|110 - 140 - 200|120 - 160 - 220
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loolFactory

Culting Tool Solulio

Flexible Line

Wendeschneidplatten und Halter
Innen- und Aufiendrehen




Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Negat

g Wendeschneidplatten — Drehen

TF CB41
15

CNMG0903...

CNMG 090304-DL TF CB41 15

TF CB91
25

CNMG 090304-DL TF CB?1 25

0,40
TF CB41

15

CNMG 090304-DM TF CB41 15

TF CB91
25

CNMG 090304-DM TF CB?1 25

F CB41
15

CNMG 090308-DL TF CB41 15

F CB91
25

CNMG 090308-DL TF CB91 25

0,80
F CB41

15

CNMG 090308-DM TF CB41 15

TF CB91

25

CNMG 090308-DM TF CB91 25

Halter

PCLNR/L 1616 HO9

PCLNR/L 2020 K09

PCLNR/L 2525 M09
siehe S. 66

A20R PCLNR/L 09
siehe S. 72

ap Schnitttiefe*

Artikelgruppe

f, Vorschub*

0,30 0,40 1,50 1 0,07 - 0,15 - 0,30 | 9,76
0,40 2,00 3,50 10,10 - 0,20 - 030 | 9,76
0,40 2,00 3,50 (0,10 - 0,20 - 030 | 9,76
0,30 0,80 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 9,76
0,30 0,80 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 9,76
0,50 2,00 3,50 10,15 - 0,30 - 0,50 | 9,76
0,50 2,00 3,50 (0,15 - 0,30 - 0,50 | 9,76

Die CNMG im Einsatz

Auf YouTube sehen Sie unsere Wendeplatte CNMG im Einsatz bei der Bearbeitung von C45E.
https://www.youtube.com/watch?v=S4qEl-onSLc&t=158s

[

Feinschlichten  Schlichten

I had

mittlere Bearbeitung

Schruppen

(\/\

starkes Schruppen

* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 64
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https://www.youtube.com/watch?v=S4qEI-onSLc&t=158s

endeschneidplatten und Halter

ToolFaclory

Culting Tool Solulionsi

o [

Wendeschneidplatten — Drehen

CNMG 1204...

Artikelgruppe nll

CNMG 120404-DL TF CB31 05 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 11,70 5
o
CNMG 120404-DL TF CB22 10 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 11,70 é’
1
CNMG 120404-DL TF CB41 15 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 11,70 c
0
<
CNMG 120404-DL TF CB32 20 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 11,70 )
1
(a]
CNMG 120404-DL TF CB91 25 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 11,70
CNMG 120404-DL TF UC81 10 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 11,70
CNMG 120404-DLTF PY81 15 0,0 - 0,40 - 1,50 | 0,05 - 0,15 - 0,30 | 11,70
CNMG 120404.DL TF PO41 15** 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,11 - 0,15 | 11,70
CNMG 120404-DM TF CB31 05 0,40 - 3,00 - 550 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 11,70
CNMG 120404DM TF CB22 10 0,40 - 3,00 - 550 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 11,70
040 TF CBA1
Wl CNMG 120404DM TF CB41 15 0,40 - 3,00 - 550 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 11,70
— PCINR/L1616.12
gos CNMG 120404DM TF CB32 20| PCINR/L2020.12 | g 40 _ 3,00 - 5,50 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 11,70
PCLNR/12525.12
TF CB91 DCLNR/L2020.12
YRl CNMG 120404DM TF CB91 25| [ \Ry12525 12 | 040 - 3,00 - 550 | 0,10 - 0,20 - 030 | 1170
T B2 DCINR/L3232.12
CNMG 120404DM TF CB12 30 siehe S. 67 0,40 - 3,00 - 550 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 11,70
TFUCBT|| -\ )\ 1204040M TF UCBT 10| A20RPCINR/LI2 | 46 _ 300 - 2,50 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 11,70
10 A25SPCINR/L12
TFoY2 A32TPCINR/L12
15 ||CNMG 120404DMTF CY22 15| p40tpCINR/LT2 | 040 - 2,50 - 550 | 0,15 - 0,25 - 0,35 | 11,70
TF CY22 siehe S. 72
15 ||CNMG 120404DMMTF CY22 15 0,60 - 2,00 - 4,50 | 0,15 - 0,30 - 0,60 | 11,70
- ';(5)‘“ CNMG 120404DM TF POA4T 15** 0,35 - 1,00 - 2,50 | 0,10 - 0,18 - 0,25 | 11,70
LESSL | CNMG 120404DGM TF CR31 15 0,30 - 3,00 - 550 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 11,70
15 ’ - r ’ ’ - r - ’ ’
TF CR11 |8
YAl | CNMG 120404DGM TF CR11 25 0,30 - 3,00 - 550 |0,10 - 0,20 - 0,30 | 11,70
s %22 CNMG 120408-DL TF CB22 10 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 11,70
TF CBA1
Rl CNMG 120408DL TF CB41 15 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 11,70
U 5832 CNMG 120408-DL TF CB32 20 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 11,70
TF CB91
0,80 ] Yl | CNMG 120408-DL TF CBO1 25 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 11,70
- ‘1’(():8‘ CNMG 120408-DL TF UC81 10 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 11,70
THI’;SI CNMG 120408DL TF PY81 15 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 11,70
m CNMG 120408DLTF PO41 15** 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,11 - 0,15 | 11,70
* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 64 ) : : ) I ) Rad O
Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen

** Die angegebenen Schnittwerte beziehen sich auf die Bearbeitung hochwarmfester Stéhle
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Negc

Rl Negotiv

Wendeschneidplatten — Drehen

0,80

CNMG 1204...

CNMG 120408DM TF CB31 05

CNMG 120408-DM TF CB22 10

CNMG 120408-DM TF CB41 15

CNMG 120408-DM TF CB32 20

CNMG 120408-DM TF CB91 25

CNMG 120408 DCM TF CB?1 25

CNMG 120408-DM TF CB12 30

CNMG 120408-DM TF UC81 10

CNMG 120408-DM TF CY22 15

CNMG 120408 DMM TF CY22 15

CNMG 120408-DM TF CY71 25

CNMG 120408-DM TF PO41 15**

CNMG 120408 DGM TF CR31 15

CNMG 120408DGM TF CR11 25

(=]

CNMG 120408-DS TF CB22 10

-
=
(@]
o
5

—
(8]

CNMG 120408-DS TF CB41 15

=
=
(@)
w
w
N

20

CNMG 120408-DS TF CB32 20

—_

F CB91

CNMG 120408-DS TF CB?1 25

-
-
N
(2] |k
—
N

30

CNMG 120408-DS TF CB12 30

(.74

35

CNMG 120408-DS TF CB71 35

TF CY22
15

CNMG 120408-DS TF CY22 15

TF CY71

CNMG 120408-DS TF CY71 25

F CR3

-_—

-
—_ N
(] (6]

CNMG 120408DGS TF CR31 15

-

N

o]
=
—

CNMG 120408DGS TF CR11 25

CNMG 120408DSS TF CB41 15

n;g
=

[+
i)
—

25

CNMG 120408-DSS TF CB91 25

Halter

PCINR/L1616.12
PCLNR/12020.12
PCINR/L2525.12
DCINR/12020.12
DCINR/L2525.12
DCINR/L3232.12
siehe S. 67

A20RPCLNR/L12
A25SPCLNR/L12
A32TPCLNR/L12
A40TPCINR/L12
siehe S. 72

a, Schnitttiefe*

Artikelgruppe

f, Vorschub*

0,50 3,00 5501015 - 0,30 - 0,50 | 11,70
0,50 3,00 5501015 - 030 - 0,50 | 11,70
0,50 3,00 5501015 - 0,30 - 0,50 | 11,70
0,50 3,00 5501015 - 030 - 0,50 | 11,70
0,50 3,00 550|015 - 0,30 - 0,50 | 11,70
0,50 3,00 5501015 - 0,30 - 0,50 | 11,70
0,50 2,00 2,50 0,15 - 0,30 - 0,50 | 11,70
0,50 2,50 5501015 - 0,30 - 0,50 | 11,70
0,50 2,00 4,50 | 0,10 - 0,25 - 0,60 | 11,70
0,50 2,50 550|010 - 0,25 - 0,45 | 11,70
0,35 1,00 2,50 | 0,10 - 0,18 - 0,25 | 11,70
0,50 3,00 550|015 - 0,30 - 0,50 | 11,70
0,50 3,00 5501015 - 030 - 0,50 | 11,70
0,70 4,00 7,00 020 - 0,35 - 0,50 | 11,70
0,70 4,00 7,00 020 - 0,35 - 0,50 | 11,70
0,70 4,00 7,00 020 - 0,35 - 0,50 | 11,70
0,70 4,00 7,00 020 - 0,35 - 0,50 | 11,70
0,70 4,00 7,00 (020 - 0,35 - 0,50 | 11,70
0,70 4,00 7,00 020 - 0,35 - 0,50 | 11,70
1,00 4,00 7,00 020 - 0,35 - 0,55| 11,70
1,00 4,00 7,00 015 - 0,30 - 0,50 | 11,70
0,50 3,50 6,50 1 0,20 - 0,35 - 0,50 | 11,70
0,50 3,50 6,50 1020 - 0,35 - 0,50 | 11,70
1,00 4,00 700|025 - 0,35 - 0,55 | 11,70
1,00 4,00 7,00 (025 - 035 - 0,55 | 11,70

** Die angegebenen Schnittwerte beziehen sich auf die Bearbeitung hochwarmfester Stéhle

[

Feinschlichten

Schlichten

e

mittlere Bearbeitung

had

Schruppen

(\/\

starkes Schruppen

* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 64
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Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Culting Tool Solulionsi

Wendeschneidplatten — Drehen | .7
Artikelgruppe nll

CNMG 1204...

ap Schnitttiefe* f, Vorschub*

UAA22 | oNMG 120412DLTF POAT 15+ 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,11 - 0,15 | 11,70
15 ‘6.,
LRSS C\MG 120412.0M TF CB3 1 05 0,80 - 3,00 - 550 | 0,18 - 0,35 - 0,60 | 11,70 >
05 -~ ’ - r - ’ ’ - r - ’ ’ z
1
i %22 CNMG 120412DM TF CB22 10 0,80 - 3,00 - 550 | 0,18 - 0,35 - 0,60 | 11,70 €
TF CB41 -
Tl CNMG 120412.DM TF CB41 15 0,80 - 3,00 - 550|0,18 - 0,35 - 0,60 | 11,70 0
(a]
WBSEZ | CNMG 120412-DM TF CB32 20 0,80 - 3,00 - 550|0,18 - 0,35 - 0,60 | 11,70
20 - ’ - Ia - ’ 1 - r - ’ ’
TF CB91
Yl | CNMG 120412.DM TF CB91 25 0,80 - 3,00 - 550 | 0,18 - 0,35 - 0,60 | 11,70
[ WBSLEY \MG 1204120M TF CB12 30 0,80
30 . .80 - 3,00 - 550 |0,18 - 0,35 - 0,60 | 11,70
TF %22 CNMG 120412-DM TF CY22 15 0,80 - 3,00 - 550|020 - 0,35 - 0,65 | 11,70
TECY7T| \MG 120412.DM TF CY71 25 0,80 - 3,00 - 550 | 0,15 - 0,30 - 0,60 | 11,70
25 - PCINR/L1616.12 | 980 — 3,00 - o, 15 - 0,30 - 0, :
TF POAI PCLNR/12020.12
70| |CNMG 120412DMTFPO4T 15*% - PCINR/L2525.12 | 0,35 - 1,00 - 2,50 | 0,10 - 0,18 - 0,25 | 11,70
DCLNR/12020.12
LRSS ONMG 1204120GM TF CR31 15| DCINR/L2525.12 | 980 _ 3,00 - 5,50 | 0,18 - 0,35 — 0,60 | 11,70
120 15 siche S. 67
' TF CR11
DYl | CNMG 120412DGMTFCRI1 25| apoppcing/L12 | 080 — 3,00 - 5,50 | 0,18 - 0,35 - 0,60 | 11,70
— A25SPCLNR/L12
NERl| | CNMG 120412DS TF CB31 05| A32TPCINR/LI2 | 1,00 ~ 4,00 - 7,00 | 0,25 - 0,40 — 0,70 | 11,70
A40TPCLNR/L12
- %22 CNMG 120412-DS TF CB22 10 siehe S. 72 1,00 - 4,00 - 7,00 | 025 - 0,40 - 0,70 | 11,70
WR%all| \MG 12041205 TF CB41 15 1,00 - 4,00 - 7,00 | 025 - 0,40 - 0,70 | 11,70
]5 - . - '’ - ’ . - r - . .
TF CB32 c
T8 | CNMG 12041208 TF CB32 20 1,00 - 4,00 - 7,00 | 0,25 — 0,40 — 0,70 | 11,70
LESLA | CNMG 120412.D8 TF CBOT 25 1,00 - 4,00 - 7,00 | 0,25 - 0,40 - 0,70 | 11,70
25 . ’ - ’ - ’ ’ - ’ - ’ ’
] TF CB12
LT | CNMG 120412.D8 TF CB12 30 1,00 - 4,00 - 7,00 | 025 - 0,40 - 0,70 | 11,70
i %22 CNMG 120412DS TF CY22 15 1,00 - 4,00 - 7,00 | 0,20 - 0,35 — 0,55 | 11,70
¥ ‘2:;7‘ CNMG 120412:DS TF CY71 25 1,00 - 4,00 - 7,00 | 0,15 - 0,35 - 0,60 | 11,70
TF CR31 | PR
15 120412DGS TF CR31 15 0,80 - 3,50 - 6,50 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 11,70
WS | CNMG 1204120GS TF CR11T 25 0,80 - 3,50 - 6,50 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 11,70
25 . v - 4 - r ’ - ’ - ’ ’

** Die angegebenen Schnittwerte beziehen sich auf die Bearbeitung hochwarmfester Stahle

* Schnittgeschwindigkeit ve: S. 64 s had (O

Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

g Wendeschneidplatten — Drehen

Artikelgruppe

CNMG 1204...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Halter
mm mm/U

PCLNR/L1616.12
PCLNR/L2020.12 1,00 - 3,00 - 550|020 - 0,40 - 0,70 | 11,70
PCLNR/L2525.12
CNMG 120416DGMTF CR11 25| DCLNR/L2020.12 1,00 - 3,00 - 550|020 - 0,40 - 0,70 | 11,70
DCLNR/L2525.12
siehe S. 67

CNMG 120416DGM TF CR31 15

1,60 CNMG 120416-DS TF CB22 10 1,20 - 4,00 - 7,00 | 025 - 0,45 - 0,80 | 11,70

A20RPCLNR/L12
CNMG 120416DGS TF CR31 15| A25SPCINR/L12 | 1,00 - 3,50 — 6,50 | 0,25 - 0,45 - 0,80 | 11,70

A32TPCLNR/L12

CNMG 120416DGS TF CR11 25 A4QTPhCLSNR7/2U2 1,00 - 3,50 - 6,50 | 0,25 - 0,45 - 0,80 | 11,70
siehe o.

Drehen - Negat

Artikelgruppe

CNMG 1204...

Wiper-Geometrien

Radius ‘ ap Schnitttiefe* f. Vorschub* ‘ Preis

Bearbeitung Typ
mm mm mm/U €/5tk.

TF CB91 PCLNR/L1616.12
95 CNMG 120408-DFS TF CB91 25| pCINR/12020.12 | 0,50 - 3,00 - 500 | 0,15 - 0,30 - 0,60 | 11,70
PCLNR/L2525.12
0,80 DCLNR/12020.12
DCINR/L2525.12
CNMG 120408DFS TFUC8T 10, S S:67 1950 _ 1,50 - 2,50 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 11,70
A20RPCLNR/L12
A25SPCLNR/L12
A32TPCINR/L12

CNMG 120412:DFS TF UC81 10 A49T|;CLSNR7/2U? 0,80 - 1,50 - 2,50 | 0,25 - 0,50 - 0,90 | 11,70
siehe o.

1,20

W
i

[ had (O * Schnittgeschwindigkeit ve: S. 64

Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen
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— Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Culting Tool Solulionsi

Wendeschneidplatten — Drehen | .7
Artikelgruppe nll

CNMG 1606...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Halter

1| |CNMG 160608DLTF PO4T 15** 0,50 - 3,00 - 550 | 0,15 - 0,25 - 0,40 | 21,32 o]
o
1 8231 CNMG 160608-DM TF CB31 05 0,50 - 4,00 - 7,00 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 21,32 é’
1
Tl CNMG 160608DM TF CB22 10 0,50 - 4,00 - 7,00 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 21,32 c
0
<
M CNMG 160608-DM TF CB32 20 0,50 - 4,00 - 7,00 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 21,32 0
(a]
DYl | CNMG 160608 DM TF CB91 25 0,50 - 4,00 - 7,00 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 21,32
0,80 [
ETBll | CNMG 160608-DM TF CB12 30 0,50 - 4,00 - 7,00 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 21,32
m CNMG 160608DM TF PO41 15%* 0,60 - 3,50 - 6,50 | 0,15 - 0,25 - 0,40 | 21,32
ﬂ; CNMG 160608 DGM TF CR31 15 0,50 - 4,00 - 7,50 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 21,32
Sl | CNMG 160608 DGM TF CR11 25 0,50 - 4,00 - 7,50 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 21,32
Y4l | CNMG 160608.DS TF CB91 25 0,70 - 5,00 - 8,00 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 21,32
CNMG 160612DL TF PO41 15** - 1,00 - 3,00 - 550|0,15 - 0,28 — 0,50 | 21,32
RERl |CNMG 160612-DM TF CB31 05 0,80 - 4,00 - 7,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 21,32
F CB22
Tl [ CNMG 160612-DM TF CB22 10 0,80 - 4,00 - 7,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 21,32
TF CBA1 [
5 160612-DM TF CB41 15 0,80 - 4,00 - 7,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 21,32
W CNMG 160612-DM TF CB32 20 0,80 - 4,00 - 7,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 21,32
1,20 Y| CNMG 160612DM TF CB91 25 0,80 - 4,00 - 7,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 21,32
Rl CNMG 160612DM TF CB12 30 0,80 - 4,00 - 7,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 21,32
m CNMG 160612-DM TF PO41 15** 1,00 - 3,50 - 6,50 | 0,20 - 0,30 — 0,50 | 21,32
= %71 CNMG 160612-DM TF CY71 25 0,80 - 3,50 - 6,50 | 0,15 - 0,30 - 0,55 | 21,32
LBSSU | c\MG 160612DGM TF CR31 15 0,80 - 4,00 - 7,50 | 0,15 - 0,35 - 0,60 | 21,32
]5 - ’ - r - ' ’ - r - 1 ’
g" CNMG 160612DGM TF CR11 25 0,80 - 4,00 - 7,50 | 0,15 - 0,35 - 0,60 | 21,32

** Die angegebenen Schnittwerte beziehen sich auf die Bearbeitung hochwarmfester Stéhle

* Schnittgeschwindigkeit ve: S. 64 s had (O

Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen

41



Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Negc

Wendeschneidplatten — Drehen

CNMG 1606...

ap Schnitttiefe*
Halter

Artikelgruppe

f, Vorschub*

CNMG 160612-DS TF CB31 05
CNMG 160612-DS TF CB22 10 1,00 - 5,00 8,00 | 0,25 - 0,40 - 0,70 | 21,32
CNMG 160612-DS TF CB41 15 1,00 - 5,00 8,00 | 0,25 - 0,40 - 0,70 | 21,32
CNMG 160612-DS TF CB32 20 1,00 - 5,00 8,00 | 0,25 - 0,40 - 0,70 | 21,32
1,20 CNMG 160612-DS TF CB?1 25 1,00 - 5,00 8,00 | 0,25 - 0,40 - 0,70 | 21,32
CNMG 160612-DS TF CB12 30 1,00 - 5,00 8,00 | 0,25 - 0,40 - 0,70 | 21,32
CNMG 160612-DGS TF CR31 15 1,00 - 5,00 8,00 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 21,32
CNMG 160612-DGS TF CR11 25 1,00 - 5,00 8,00 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 21,32
CNMG 160612-DSS TF CB41 15 1,50 - 5,00 8,00 | 0,25 - 0,40 - 0,70 | 21,32
CNMG 160616DM TF CBQ1 25 1,00 - 4,00 7,00 {025 - 0,40 - 0,70 | 21,32
CNMG 160616DGM TF CR31 15 i 1,00 - 4,00 7,50 1020 - 0,40 - 0,70 | 21,32
CNMG 160616DGM TF CR11 25 1,00 - 4,00 7,50 10,20 - 0,40 - 0,70 | 21,32
CNMG 160616-DS TF CB31 05 1,00 - 5,00 8,00 1 0,30 - 0,50 - 0,80 | 21,32
CNMG 160616-DS TF CB22 10 1,00 - 5,00 8,00 | 0,30 - 0,50 - 0,80 | 21,32
1,60 CNMG 160616-DS TF CB41 15 1,00 - 5,00 8,00 | 0,30 - 0,50 - 0,80 | 21,32
CNMG 160616-DS TF CB32 20 1,00 - 5,00 8,00 | 0,30 - 0,50 - 0,80 | 21,32
CNMG 160616-DS TF CB?1 25 1,00 - 5,00 8,00 | 0,30 - 0,50 - 0,80 | 21,32
CNMG 160616-DS TF CB12 30 1,00 - 5,00 8,00 1 0,30 - 0,50 - 0,80 | 21,32
CNMG 160616DGS TF CR31 15 1,00 - 4,50 8,50 {025 - 0,45 - 0,80 | 21,32
CNMG 160616DGS TF CR11 25 1,00 - 4,50 8,50 | 0,25 - 0,45 - 0,80 | 21,32
Feinmhten Scmen miftlerembeilung Scmen srques(S\r;\ruppen " Schnitigeschwindigheit v 3. 64
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ine — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Hing Tool Solutionst

Wendeschneidplatten — Drehen | .7
Artikelgruppe nll

CNMG 1906...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung Halter

CNMG 190608-DM TF CB41 15 0,50 - 4,00 - 850 0,15 - 0,30 - 0,50 | 27,03 k]
o
CNMG 190608-DM TF CB91 25 0,50 - 4,00 - 8,50 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 27,03 é’
|
W CNMG 190608DL TF PO41 15** 0,60 - 3,50 - 6,00 | 0,15 - 0,25 - 0,40 | 27,03 c
o
<
W CNMG 190612DLTF PO41 15** 1,00 - 3,50 - 6,00 | 0,15 - 0,28 - 0,50 | 27,03 [
CR31 a
Rl | CNMG 190612DGM TF CR31 15 0,80 - 4,50 - 9,50 | 0,15 - 0,35 - 0,60 | 27,03
CNMG 190612DGM TF CR11 25 0,80 - 450 - 9,50 | 0,15 - 0,35 - 0,60 | 27,03
1,20
CNMG 190612-DS TF CB91 25 1,00 - 500 - 10,00| 0,25 - 0,40 - 0,70 | 27,03
CNMG 190612-DGS TF CR31 15 0,80 - 6,00 - 12,00/ 0,20 - 0,40 - 0,65 | 27,03
CNMG 190612-DGS TF CR11 25 0,80 - 6,00 - 12,00/ 0,20 - 0,40 - 0,65 | 27,03
CNMG 190616DGM TF CR31 15 1,00 - 4,50 - 9,50 | 0,20 - 0,40 - 0,70 | 27,03
CNMG 190616DGM TF CR11 25 1,00 - 450 - 9,50 | 0,20 - 0,40 - 0,70 | 27,03
T3l | CNMG 190616DS TF CB41 15 1,50 - 500 - 10,00/ 0,30 - 0,50 - 0,80 | 27,03
TF CB91
1,60 YAl | CNMG 19061608 TF CB91 25 1,00 - 500 - 10,00/ 0,30 - 0,50 - 0,80 | 27,03
] TF CR31
YA | CNMG 190616DGS TF CR31 15 1,00 - 6,00 - 12,00/ 0,25 - 0,45 - 0,80 | 27,03
LSS | c\MG 190616DGS TF CR11 25 1,00 - 6,00 - 12,00/ 0,25 - 0,45 - 0,80 | 27,03
25 4 ’ - 7 - ’ ’ - r - ’ '
O TF CBO1 |8
25 NMG 190616DSS TF CB91 25 2,00 - 500 - 10,00/ 0,30 - 0,50 - 0,80 | 27,03

** Die angegebenen Schnittwerte beziehen sich auf die Bearbeitung hochwarmfester Stéhle

Artikelgruppe

CNMG 1906...

Radius ap Schnitttiefe* f. Vorschub*

Bearbeitung Halter

1,20 TF ;;42 CNMG 190612-DS TF PY42 25 1,00 - 6,00 - 11,00| 0,25 - 0,50 - 0,90 | 27,03
v B
1,60 25 CNMG 190616-DS TF PY42 25 1,00 - 6,00 - 11,00/ 0,40 - 0,60 - 1,10 | 27,03
* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 64 I Rad O

Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Negat

g Wendeschneidplatten — Drehen

Einseitige Wendeplatten CNMM

0,80

Artikelgruppe

CNMM1204...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung

PCLNR/L1616.12

siehe S. 72

CNMM 120408DSS TFCB72 15| 1% (oo 00015 | 070 — 5,00 — 7,00 | 0,25 ~ 0,45 ~ 0,55 | 11,96
TF CB52 PCLNR/L2525.12

CNMM 120408-DSS TF CB52 25| DCLNR/L2020.12 | 0,70 - 5,00 - 7,00 | 0,25 - 0,45 — 0,55 | 11,96
DCLNR/L2525.12

CNMM 120408.DSS TF CBO1 35 siehe 5. 67 0,70 - 5,00 - 7,00 | 0,25 - 0,45 - 0,55 | 11,96
A20RPCLNR/L12

CNMM 120412.DSS TF CB52 25| A25SPCINR/L12 | 1,00 — 5,00 — 7,00 | 0,30 — 0,55 — 0,70 | 11,96
A32TPCINR/L12

CNMM 120412055 TF CBO1 35| A40TPCINR/LT2 1,00 - 5,00 - 7,00 | 0,30 - 0,55 — 0,70 | 11,96

Radius

Artikelgruppe

CNMM1606...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung

s ?5872 CNMM 160612-DSS TF CB72 15
TF CB52
1,20 25 CNMM 160612-DSS TF CB52 25 1,00 - 6,00 - 9,00 | 0,20 - 0,40 - 0,60 | 21,45
gsB(N CNMM 160612-DSS TF CBO1 35 1,00 - 6,00 - 9,00 | 0,20 - 0,40 - 0,60 | 21,45
TF CB72 CNMM 160616-DSS TF CB72 15 1,50
15 , - 6,00 - 900|030 - 045 - 0,75 | 21,45
F CB52
1,60 @ 25 CNMM 160616-DSS TF CB52 25 - 1,50 - 6,00 - 9,00 | 0,30 - 0,45 - 0,75 | 21,45
F CBO1
LI | CNMM 160616-DSS TF CBOT 35 1,50 - 6,00 - 9,00 | 0,30 - 0,45 - 0,75 | 21,45
e CNMM 160624-DSS TF CB72 15 1,50 6,00 9,00 | 0,30 0,45 0,75 | 21,45
15 & ’ - ’ - . ’ - r - 0 ’
2,40 CNMM 160624-DSS TF CB52 25 2,00 - 6,00 - 9,00 (035 - 0,55 - 1,05 | 21,45
35 CNMM 160624-DSS TF CBO1 35 2,00 - 6,00 - 9,00 | 035 - 0,55 - 1,05 | 21,45
I Rad O * Schnittgeschwindigkeit vc: S. 64
Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen
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e Line — Wendeschneidplatten und

o [

Wendeschneidplatten — Drehen

Artikelgruppe

CNMM 1906...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*

Bearbeitung

CNMM 190612-DSS TF CB72 15 1,00 - 6,00 - 11,00/ 0,20 - 0,45 - 0,60 | 30,22
1,20 CNMM 190612-DSS TF CB52 25 1,00 - 6,00 - 11,00/ 0,20 - 0,45 - 0,60 | 30,22
CNMM 190612-DSS TF CBO1 35 1,00 - 6,00 - 11,00/ 0,20 - 0,45 - 0,60 | 30,22
CNMM 190616-DSS TF CB72 15 1,50 - 6,00 - 11,00/ 0,30 - 0,45 - 0,85 | 30,22
1,60 CNMM 190616-DSS TF CB52 25 - 1,50 - 6,00 - 11,00/ 0,30 - 0,45 - 0,85 | 30,22
CNMM 190616-DSS TF CBO1 35 1,50 - 6,00 - 11,00/ 0,30 - 0,45 - 0,85 | 30,22
CNMM 190624-DSS TF CB72 15 2,00 - 6,00 - 11,00/ 0,35 - 0,55 - 1,05 | 30,22
2,40 CNMM 190624-DSS TF CB52 25 2,00 - 6,00 - 11,00 0,35 - 0,55 - 1,05 | 30,22
CNMM 190624-DSS TF CBO1 35 2,00 - 6,00 - 11,00/ 0,35 - 0,55 - 1,05 | 30,22

Artikelgruppe

CNMM 2507 ...

f. Vorschub*

a, Schnitttiefe*
Bearbeitung

ToolFaclo

Hing Tool Solutions

CNMM 250724-DSS TF CB72 15

2,00 - 7,50 - 12,50

0,40 - 0,60 -

1,20

CNMM 250724-DSS TF CB52 25 2,00 - 7,50 - 12,50( 0,40 - 0,60 - 1,20 | 59,58
CNMM 250724-DSS TF CBO1 35 2,00 - 7,50 - 12,50| 0,40 - 0,60 - 1,20 | 59,58
* Schnittgeschwindigkeit ve: S. 64 e had n

Feinschlichten

mittlere Bearbeitung

Schruppen

starkes Schruppen

C

Drehen - Negat
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

g Wendeschneidplatten — Drehen

Artikelgruppe

CNMM 2509...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung Halter
mm mm/U

CNMM 250924-DSS TF CB72 15 2,00 - 7,50 - 12,50| 0,40 - 0,60 - 1,20 | 59,58

CNMM 250924-DSS TF CB52 25 - 2,00 - 7,50 - 12,50| 0,40 - 0,60 - 1,20 | 59,58

CNMM 250924-DSS TF CBO1 35 2,00 - 7,50 - 12,50| 0,40 - 0,60 - 1,20 | 59,58

Drehen - Negati

[ had (O * Schnittgeschwindigkeit ve: S. 64

Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen
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— Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Culting Tool Solulionsi

Wendeschneidplatten — Drehen | .7
Artikelgruppe EII

DNMG 1104...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung Halter

TF %22 DNMG 110404-DL TF CB22 10 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 — 0,30 | 11,46 5
o
|Ls ‘]:53‘" DNMG 110404.DL TF CB41 15 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 ~ 0,30 | 11,46 £
B2 DNMG 110404.DL TF CB32 20 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 — 0,30 | 11,46 :
20 - ’ - r - ’ ’ - r - ’ ’ g
<
F 55391 DNMG 110404.DL TF CB91 25 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 — 0,30 | 11,46 [
(a]
0,40 TF%B' DNMG 110404.DL TF PY81 15 0,10 - 0,40 - 1,50 | 0,05 - 0,15 — 0,30 | 11,46
m DNMG 110404DL TF POAT 15** 0,30 - 0,50 - 2,50 | 0,10 - 0,15 — 0,30 | 11,46
T ]5‘" DNMG 110404.DM TF CBA1 15 0,40 - 2,00 - 4,00 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 11,46
| SRR DNMG 110404DM TF CB9T 25 0,40 - 2,00 - 4,00 | 0,10 - 0,20 — 0,30 | 11,46
25 o’ - 4 - ’ 1 - 4 - "’ o’
DNMG110404DM TF PO 41 15 POINR/L 616,11 | 030 = 1,00 - 300 /012 - 0,18 - 030 | 11,46
IF CB31 PDINR/L 2020.11
DNMG 110408-DLTF CB31 05 | ppJNR/L 2525.11 | 0,30 - 0,80 — 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 11,46
TF CBa) siche S. 67
DNMG 110408-DL TF CB41 15 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 — 0,40 | 11,46
A20R PDUNR/L 11
Fgm DNMG 110408-DL TF CB91 25 siehe $. 73 0,30 - 0,80 — 1,50 | 0,10 - 0,20 — 0,40 | 11,46
TRUCB |\ MG 110408DL TF UCBT 10 0,40 - 0,80 - 2,00 | 0,10 - 0,20 — 0,35 | 11,46
10 | o’ - I - 7 7 - r - ’ ’
m DNMG 110408DL TF PO41 15** 0,60 - 1,00 - 2,50 | 0,15 - 0,25 — 0,40 | 11,46
TF CB22
0,80 Tl [DNMG 110408 DM TF CB22 10 0,50 - 2,00 - 4,00 | 0,15 - 0,30 — 0,50 | 11,46
TF CB41
V| DNMG 110408.DM TF CBA1 15 0,50 - 2,00 - 4,00 | 0,15 - 0,30 — 0,50 | 11,46
WBY:E2 NMG 110408DM TF CB32 20 0,50 - 2,00 - 4,00 | 0,15 - 0,30 — 0,50 | 11,46
20 - ’ - A - ’ ’ - r - ’ ’
1 TF CB91
DYl DNMG 110408.DM TF CB91 25 0,50 - 2,00 - 4,00 | 0,15 - 0,30 — 0,50 | 11,46
TRUCBT | |1\ MG 110408DM TF UC8T 10 0,80 - 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,25 - 0,30 | 11,46
'Io = ’ - r - ’ ’ - I - ’ ’
m DNMG 110408DM TF PO 41 15** 0,60 - 1,00 - 3,00 | 0,15 - 0,25 — 0,40 | 11,46

** Die angegebenen Schnittwerte beziehen sich auf die Bearbeitung hochwarmfester Stahle

* Schnittgeschwindigkeit ve: S. 64 s had (O

Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Negat

7 [

Wendeschneidplatten — Drehen

Bearbeitung

DNMG 1504...

Halter

a, Schnitttiefe*

Artikelgruppe

f. Vorschub*

DNMG 150404-DL TF CB22 10
0,4 DNMG 150404-DL TF CB32 20 0,30 - 0,40 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 13,90
DNMG 150404-DLTF PO41 15** 0,30 - 0,50 2,50 | 0,10 - 0,15 - 0,30 | 13,90
DNMG 150408-DL TF CB22 10 0,30 - 0,80 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 13,90
DNMG 150408-DL TF CB32 20 0,30 - 0,80 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 13,90
PDJNR/L2020.15
«% PDINR/L2525.15 B _ ~
DNMG 150408-DL TF PO41 15 DDINR/L2020.15 0,60 1,00 2,50 | 0,15 0,25 0,40 | 13,90
Eree DDJNR/L2525.15
DNMG 150408 DM TF CB22 10|  pDJNR/L3225.15 | 0.50 - 2,50 - 4,00 [ 0,15 - 0,30 - 0,50 | 13,90
siehe S. 68
DNMG 150408-DM TF CB12 30 0,50 - 2,50 4,00 [ 0,15 - 0,30 - 0,50 | 13,90
A25SPDUNR/L15
.| A321PDUNR/LIS
DNMG 150408DM TF PO41 15 A4OTPDUNR/L15 0,35 - 1,00 2,50 | 0,70 - 0,18 - 0,25 | 13,90
siehe S. 73
DNMG 150412-DL TF PO41 15** 0,80 1,50 2,50 | 0,15 0,28 0,50 | 13,90
DNMG 150412-DM TF CB22 10 0,80 - 2,50 4,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,90
1,20 DNMG 150412-DM TF CB32 20 0,80 - 2,50 4,00 [ 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,90
DNMG 150412-DM TF CB12 30 0,80 - 2,50 4,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,90
DNMG 150412DM TF PO41 15** 0,35 - 1,00 2,50 | 0,10 - 0,18 - 0,25 | 13,90
** Die angegebenen Schnittwerte beziehen sich auf die Bearbeitung hochwarmfester Stéhle
) : : ) I ) Rad O * Schnittgeschwindigkeit vc: S. 64
Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen
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deschneidplatten und Halter ToolFaclory

Culting Tool Solulionsi

Wendeschneidplatten — Drehen | £/
Artikelgruppe EII

~ DNMG 1506...

Halter

TF %22 DNMG 150604-DL TF CB22 10 0,30 - 0,40 — 1,50 | 0,07 - 0,15 — 0,30 | 13,90 5
o
2l | DNMG 150604DL TF CBAT 15 0,30 - 0,40 — 1,50 | 0,07 - 0,1 >
15 - ,30 - 0,40 - 1, 07 - 0,15 — 0,30 | 13,90 Z
1
2832 DNMG 150604-DL TF CB32 20 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 13,90 c
0
£
TFgg‘" DNMG 150604-DL TF CB91 25 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 — 0,30 | 13,90 0
(a]
TFl]J(():sl DNMG 150604-DL TF UC81 10 0,30 - 0,40 — 1,50 | 0,07 - 0,15 — 0,30 | 13,90
m DNMG 150604DL TF PO41 15** 0,30 - 0,50 - 2,50 | 0,10 - 0,15 — 0,30 | 13,90
TF:’;BI DNMG 150604-DL TF PY81 15 0,10 - 0,40 - 1,50 | 0,05 - 0,15 — 0,30 | 13,90
WRYZ2) 5NMG 150604DM TF CB22 10 0,40 - 3,00 - 6,00 | 0,10 - 0,20 — 0,30 | 13,90
'|0 i ’ - r - ’ ’ - r - 7 ’
TF CB41
0,40 Tl DNMG 150604DM TF CB41 15 0,40 - 3,00 - 6,00 | 0,10 - 0,20 — 0,30 | 13,90
LRSS DNMG 150604DM TF CB32 20 0,40 - 3,00 - 6,00 | 0,10 - 0,20 — 0,30 | 13,90
20 i ’ - r - ’ ’ - I - " ’
TF CB91
Yl DNMG 150604DM TF CB91 25 0,40 - 3,00 - 6,00 | 0,10 - 0,20 — 0,30 | 13,90
DNMG 150604DM TF CB12 30| PDINR/12020.15 | o 40 _ 3,00 - 6,00 | 0,10 - 0,20 — 0,30 | 13,90
PDINR/L2525.15
DDJNR/12020.15
DNMG 150604DM TF UC81 10| ppiNe/12525.15 | 040 - 3,00 - 2,50 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 13,90
DDJNR/L3225.15
DNMG 150604DM TF CY22 15 siche S. 68 0,40 - 2,50 - 5,50 | 0,15 - 0,25 — 0,35 | 13,90
DNMG 150604DM TF CY71 25| A25SPDUNR/LIS | 49 _ 2,50 - 5,50 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 13,90
A32TPDUNR/L15
A40TPDUNR/L15
DNMG 150604DGM TF CR31 15 siche S. 73 0,30 - 2,50 - 5,00 | 0,10 - 0,20 — 0,30 | 13,90
DYl DNMG 150604DGM TF CR11 25 0,30 - 2,50 - 5,00 |0,10 - 0,20 — 0,30 | 13,90
m DNMG 150608-DL TF CB31 05 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 — 0,40 | 13,90
TF %22 DNMG 150608-DL TF CB22 10 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 — 0,40 | 13,90
m DNMG 150608-DL TF CB41 15 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 — 0,40 | 13,90
DNMG 150608-DL TF CB32 20 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 — 0,40 | 13,90
L) DNMG 15060801 TF CB91 25 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 — 0,40 | 13,90
25 a ’ - r - ’ ’ - r - ’ ’
0.80 TF PY81
15 | DNMG 150608DLTF PY81 15 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 — 0,40 | 13,90
m DNMG 150608DL TF PO41 15%* 0,20 - 0,50 — 1,50 | 0,08 — 0,11 — 0,15 | 13,90
TF CB31
Rl DNMG 150608.DM TF CB31 05 0,50 - 3,00 - 6,00 |0,15 - 0,30 — 0,50 | 13,90
sl %22 DNMG 150608DM TF CB22 10 0,50 - 3,00 - 6,00 | 0,15 - 0,30 — 0,50 | 13,90
WRY:SL | DNMG 150608DM TF CBAT 15 0,50 - 3,00 - 6,00 | 0,15 - 0,30 — 0,50 | 13,90
]5 a ’ - 7 - ’ 1 - r - 1 1
* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 64 ) : : ) I ) Rad O
Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen

** Die angegebenen Schnittwerte beziehen sich auf die Bearbeitung hochwarmfester Stahle 49



Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

L Wendeschneidplatten — Drehen

Artikelgruppe

#,,3/  DNMG 1506..

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Halter

o DNMG 150608-DM TF CB32 20
o
Z DNMG 150608-DM TF CB91 25 0,50 - 3,00 - 6,00 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 13,90
1
c DNMG 150608-DM TF CB12 30 0,50 - 3,00 - 6,00 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 13,90
[
=
2 DNMG 150608-DM TF CY22 15 0,50 - 2,50 - 550 | 0,15 - 0,30 - 0,45 | 13,90
(a]
DNMG 150608-DM TF CY71 25 0,50 - 2,50 - 5,50 | 0,10 - 0,25 - 0,45 | 13,90
DNMG 150608-DM TF PO41 15** 0,35 - 1,00 - 2,50 | 0,10 - 0,18 - 0,25 | 13,90
DNMG 150608 DGM TF CR31 15 0,50 - 2,50 - 5,00 | 0,20 - 0,30 - 0,50 | 13,90
DNMG 150608 DGM TF CR11 25 0,50 - 2,50 - 5,00 | 0,20 - 0,30 - 0,50 | 13,90
0,80
DNMG 150608-DS TF CB22 10 0,50 - 3,00 - 6,00 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 13,90
DNMG 150608-DS TF CB41 15 0,50 - 3,00 - 6,00 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 13,90
PDJNR/L2020.15
PDINR/L2525.15
DNMG 150608-DS TF CB32 20 DDJNR/L2020.15 0,50 - 3,00 - 6,00 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 13,90
DDJNR/L2525.15
DNMG 150608-DS TF CB91 25 | ppJNR/L3225.15 | 0,50 - 3,00 - 6,00 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 13,90
siehe S. 68
DNMG 150608-DS TF CB12 30 0,50 - 3,00 - 6,00 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 13,90
A25SPDUNR/L15
A32TPDUNR/L15
DNMG 150608-DS TF CY71 25 A4OTPDUNR/L15 1,00 - 3,00 - 5,00 |0,15 - 0,30 - 0,55 | 13,90
siehe S. 73
DNMG 150608DGS TF CR31 15 0,50 - 3,50 - 6,50 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 13,90
DNMG 150608DGS TF CR11 25 0,50 - 3,50 - 6,50 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 13,90
DNMG 150612-DL TF PO41 15** 0,80 - 1,50 - 2,50 | 0,15 - 0,28 - 0,50 | 13,90
DNMG 150612-DM TF CB31 05 0,80 - 3,00 - 6,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,90
DNMG 150612-DM TF CB22 10 0,80 - 3,00 - 6,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,90
DNMG 150612-DM TF CB41 15 0,80 - 3,00 - 6,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,90
1,20
DNMG 150612-DM TF CB32 20 0,80 - 3,00 - 6,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,90
DNMG 150612-DM TF CB91 25 0,80 - 3,00 - 6,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,90
DNMG 150612-DM TF CB12 30 0,80 - 3,00 - 6,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,90
DNMG 150612-DM TF CY71 25 0,80 - 2,50 - 5,50 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,90

** Die angegebenen Schnittwerte beziehen sich auf die Bearbeitung hochwarmfester Stéhle

[ had (O * Schnittgeschwindigkeit ve: S. 64

Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen
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ToolFactory

Wendeschneidplatten — Drehen

o [

Bearbeitung

DNMG 1506...

DNMG 150612DM TF PO41 15**

DNMG 150612DGM TF CR31 15

DNMG 150612DGMTF CR11 25

DNMG 150612-DS TF CB31 05

DNMG 150612-DS TF CB22 10

DNMG 150612-DS TF CB41 15

DNMG 150612-DS TF CB32 20

DNMG 150612-DS TF CB91 25

DNMG 150612-DS TF CB12 30

DNMG 150612-DGS TF CR31 15

DNMG 150612-DGS TF CR11 25

1,60

e

DNMG 150616DGM TF CR31 15

DNMG 150616DGM TF CR11 25

Halter

PDIJNR/12020.15
PDINR/L2525.15
DDJNR/L2020.15
DDJNR/L2525.15
DDJNR/L3225.15
siehe S. 68

A25SPDUNR/L15

A32TPDUNR/L15

A40TPDUNR/L15
siehe S. 73

ap Schnitttiefe*

Artikelgruppe EII

f, Vorschub*

035 - 1,00 - 2,50 0,10 - 0,18 - 0,25 | 13,90 o
g

0,80 - 2,50 - 500 0,15 - 0,35 - 0,60 | 13,90 Z
|

0,80 - 2,50 - 500|015 - 0,35 - 0,60 | 13,90 [
(]
=

1,00 - 4,00 - 6,00 | 0,25 - 0,40 - 0,70 | 13,90 2
(a]

1,00 - 4,00 - 6,00 | 0,25 - 0,40 - 0,70 | 13,90

1,00 - 4,00 - 6,00 | 0,25 - 0,40 - 0,70 | 13,90

1,00 - 4,00 - 6,00 | 0,25 - 0,40 - 0,70 | 13,90

1,00 - 4,00 - 6,00 | 0,25 - 0,40 - 0,70 | 13,90

1,00 - 4,00 - 6,00 | 0,25 - 0,40 - 0,70 | 13,90

0,80 - 3,50 - 6,50 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 13,90

0,80 - 3,50 - 6,50 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 13,90

1,00 - 2,50 - 500|020 - 0,40 - 0,70 | 13,90

1,00 - 2,50 - 500|020 - 0,40 - 0,70 | 13,90

Bearbeitung

DNMG 1506...

a, Schnitttiefe*

Artikelgruppe

f, Vorschub*®

PDJNR/12020.15
DNMG 150604LDSM TF CB91 25 | ppjNR/12525.15 | 0.50 - 2,50 — 5,00 | 0,15 - 0,20 - 025 | 13,90
0,40 TF gg‘” DDJNR/L2020.15
DDJNR/L2525.15
DNMG 150604R-DSM TF CB91 25 DDJNR/L3225.15 0,50 - 2,50 - 5,00|0,15 - 0,20 - 0,25 | 13,90
M siehe S. 68
THer gl DNMG 150608L-DSM TF CB?1 25 A25SPDUNR/L15 0,80 - 3,00 - 500|0,15 - 0,25 - 0,40 | 13,90
0,80 A32TPDUNR/L15
DNMG 150608RDSM TF CB91 25 | A40TPDUNR/LTS | 080 - 3,00 - 5,00 | 0,15 - 0,25 - 0,40 | 13,90
siehe S. 73
* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 64 ) : : ) I ) Rad O
Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

L Wendeschneidplatten — Drehen

Artikelgruppe

SNMG 1204...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung Halter

5 SNMG 120404-DM TF CB41 15
o
Z 0,40 SNMG 120404.DM TF CB91 25 0,40 - 3,00 - 550 | 0,12 - 0,18 - 0,30 | 11,70
1
c SNMG 120404DM TF PO41 15** 0,40 - 2,50 - 4,50 | 0,12 - 0,18 - 0,30 | 11,70
0
<
[ SNMG 120408-DM TF CB22 10 0,50 - 3,00 - 5,50 | 0,15 - 0,30 — 0,50 | 11,70
[a]
SNMG 120408.DM TF CB41 15 0,50 - 3,00 - 5,50 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 11,70
SNMG 120408.DM TF CB32 20 0,50 - 3,00 - 5,50 | 0,15 - 0,30 — 0,50 | 11,70
SNMG 120408.DM TF CB91 25 0,50 - 3,00 - 550 | 0,15 - 0,30 — 0,50 | 11,70
SNMG 120408.DM TF CB12 30 0,50 - 3,00 - 5,50 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 11,70
0,80
SNMG 120408DM TF PO41 15** 0,60 - 2,50 - 4,50 | 0,15 - 0,25 — 0,40 | 11,70
SNMG 120408DGM TF CR31 15 0,50 - 3,00 - 5,50 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 10,77
SNMG 120408DGM TF CR11 25 0,50 - 3,00 - 550 | 0,15 - 0,30 — 0,50 | 10,77
SNMG 120408-DGS TF CR31 15 0,50 - 3,50 - 6,50 | 0,20 - 0,35 — 0,50 | 10,77
SNMG 120408DGS TF CR11 25| PSSNR/L1616.12 | 59 _ 350 - 6,50 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 10,77
PSSNR/L 2020.12
PSSNR/L 2525.12
SNMG 120412:DM TF CB22 10 siche 5. 69 0,80 - 4300 - 5,50 | 0,15 - 0,35 — 0,60 | 11,70
SNMG 120412-DM TF CB41 15 0,80 - 4,00 - 7,50 | 0,15 - 0,35 - 0,60 | 11,70
SNMG 120412:DM TF CB91 25 0,80 - 4,00 - 7,50 | 0,15 - 0,35 — 0,60 | 11,70
SNMG 120412:DM TF CB12 30 0,80 - 3,00 - 550 | 0,15 - 0,35 - 0,60 | 11,70
1,20 SNMG 120412DM TF PO41 15** 1,00 - 2,50 - 4,50 | 0,20 - 0,30 - 0,50 | 11,70
SNMG 120412DGM TF CR31 15 0,80 - 3,00 - 550 | 0,15 - 0,35 — 0,60 | 10,77
SNMG 120412DGM TF CR11 25 0,80 - 3,00 - 550 | 0,15 - 0,35 - 0,60 | 10,77
SNMG 120412-DGS TF CR31 15 0,80 - 3,50 - 6,50 | 0,20 - 0,40 — 0,65 | 10,77
SNMG 120412DGS TF CR11 25 0,80 - 3,50 - 6,50 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 10,77
SNMG 120416DM TF CB22 10 1,00 - 3,00 - 550 | 0,15 - 0,35 — 0,60 | 11,70
SNMG 120416DM TF CB12 30 1,00 - 3,00 - 550 | 0,15 - 0,35 - 0,60 | 11,70
1,60
SNMG 120416DGS TF CR31 15 1,00 - 3,50 - 6,50 | 0,25 - 0,45 — 0,80 | 10,77
SNMG 120416DGS TF CR11 25 1,00 - 3,50 - 6,50 | 0,25 - 0,45 - 0,80 | 10,77

** Die angegebenen Schnittwerte beziehen sich auf die Bearbeitung hochwarmfester Stéhle

[ had (O * Schnittgeschwindigkeit ve: S. 64

Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen

52



ine — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

ling Tool Solutionsi

Wendeschneidplatten — Drehen | .7

Artikelgruppe

SNMG 1506...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung Halter

SNMG 150612DGM TF CR31 15

o
g
SNMG 150612-DGM TF CR11 25 0,80 - 4,00 - 7,50 (0,15 - 0,35 - 0,60 | 21,01 Z
1,20 1
SNMG 150612-DGS TF CR31 15 0,80 - 4,50 - 850|020 - 0,40 - 0,65 | 21,01 [
(]
=
SNMG 150612-DGS TF CR11 25 0,80 - 4,50 - 8,50 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 21,01 2
- (a]

SNMG 150616-DGM TF CR31 15 1,00 - 4,00 - 7,50 | 0,20 - 0,40 - 0,70 | 21,01

SNMG 150616DGM TF CR11 25 1,00 - 400 - 7,50 | 0,20 - 0,40 - 0,70 | 21,01

1,60

SNMG 150616-DGS TF CR31 15 1,00 - 4,50 - 8,50 | 0,25 - 0,45 - 0,80 | 21,01

SNMG 150616-DGS TF CR11 25 1,00 - 4,50 - 8,50 | 0,25 - 0,45 - 0,80 | 21,01

Artikelgruppe

SNMG 1906...

Radius a, Schnitttiefe* f. Vorschub*

Bearbeitung Halter

SNMG 190612DGM TF CR31 15

SNMG 190612DGM TF CR11 25 0,80 - 4,50 - 9,50 | 0,15 - 0,35 - 0,60 | 23,52
1,20

SNMG 190612-DGS TF CR31 15 0,80 - 6,00 - 12,00/ 0,20 - 0,40 - 0,65 | 23,52

SNMG 190612-DGS TF CR11 25 0,80 - 6,00 - 12,00| 0,20 - 0,40 - 0,65 | 23,52

SNMG 190616DGM TF CR31 15 - 1,00 - 4,50 - 9,50 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 23,52

SNMG 190616DGM TF CR11 25 1,00 - 4,50 - 9,50 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 23,52
1,60 SNMG 190616-DS TF CB71 35 1,50 - 5,00 - 10,0| 0,30 - 0,50 - 0,80 | 23,52

SNMG 190616-DGS TF CR31 15 1,00 - 6,00 - 12,00| 0,25 - 0,45 - 0,80 | 23,52

SNMG 190616DGS TF CR11 25 1,00 - 6,00 - 12,00| 0,25 - 0,45 - 0,80 | 23,52

* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 64 = = I Rad O

Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Negc

Rl Negotiv

Wendeschneidplatten — Drehen

TNMG 1604...

ap Schnitttiefe*
Halter

Artikelgruppe

f, Vorschub*

TNMG 160404-DL TF CB22 10
TNMG 160404-DL TF CB32 20 0,30 - 0,40 1,50 | 0,08 - 0,15 - 0,30 | 10,77
TNMG 160404-DM TF CB22 10 0,40 - 2,50 5,00 (0,10 - 0,20 - 0,30 | 10,77
0,40 TNMG 160404-DM TF CB91 25 0,40 - 2,50 500 (0,10 - 0,20 - 0,30 | 10,77
TNMG 160404-DM TF CB12 30 0,40 - 2,50 5,00 (0,10 - 0,20 - 0,30 | 10,77
TNMG 160404-DGM TF CR31 15 0,30 - 2,50 5,00 0,10 - 0,20 - 0,30 | 10,77
TNMG 160404-DGM TF CR11 25 0,30 - 2,50 500 (0,10 - 0,20 - 0,30 | 10,77
TNMG 160408-DL TF CB22 10 0,30 - 0,80 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 10,77
TNMG 160408-DL TF CB32 20 0,30 - 0,80 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 10,77
TNMG 160408-DM TF CB22 10 0,50 - 3,00 500|015 - 0,30 - 0,40 | 10,77
TNMG 160408-DM TF CB32 20 0,50 - 2,50 500 (0,15 - 0,30 - 0,50 | 10,77
TNMG 160408-DM TF CB91 25 0,50 - 3,00 500 (0,15 - 0,30 - 0,40 | 10,77
0,80
TNMG 160408-DM TF CB12 30 - 0,50 - 3,00 500|015 - 0,30 - 0,40 | 10,77
TNMG 160408-DGM TF CR31 15 0,50 - 2,50 500 (0,15 - 0,30 - 0,50 | 10,77
TNMG 160408-DGM TF CR11 25 0,50 - 2,50 500|015 - 0,30 - 0,50 | 10,77
TNMG 160408-DGS TF CR31 15 0,50 - 3,50 6,50 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 10,77
TNMG 160408-DGS TF CR11 25 0,50 - 3,50 6,50 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 10,77
TNMG 160412-DM TF CB22 10 0,80 - 3,00 500|020 - 0,35 - 0,60 | 10,77
TNMG 160412-DM TF CB32 20 0,80 - 3,00 500 (020 - 0,35 - 0,60 | 10,77
TNMG 160412-DM TF CB91 25 0,80 - 3,00 500|020 - 0,35 - 0,60 | 10,77
TNMG 160412-DM TF CB12 30 0,80 - 3,00 500|020 - 0,35 - 0,60 | 10,77
1,20
TNMG 160412-DGM TF CR31 15 0,80 - 2,50 500|015 - 0,35 - 0,60 | 10,77
TNMG 160412DGM TF CR11 25 0,80 - 2,50 500|015 - 0,35 - 060 | 10,77
TNMG 160412-DGS TF CR31 15 0,80 - 3,50 6,50 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 10,77
TNMG 160412-DGS TF CR11 25 0,80 - 3,50 6,50 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 10,77
Feinmhten Scr};;};en miftlerembeitung Scmen srques(;;\ruppen " Schnitigeschwindigheit v 3. 64
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lexible Line — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Wendeschneidplatten — Drehen | .7
Artikelgruppe nll

Q\ TNMG 1604...

A R

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*

Bearbeitung Halter
mm mm/U

17 $§3] TNMG 160416-DGM TF CR31 15 1,00 - 2,50 - 500|020 - 0,40 - 0,70 | 10,77

TNMG 160416DGM TF CR11 25 1,00 - 2,50 - 500|020 - 0,40 - 0,70 | 10,77

Drehen - Negati

Artikelgruppe

TNMG 1604...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*

Halter
mm mm/U

TNMG 160404L-DSM TF CB91 25 0,50 - 2,50 - 500 (0,15 - 0,20 - 0,25

TF CB91
25
TNMG 160404R-DSM TF CB91 25 0,50 - 2,50 - 500 (0,15 - 0,20 - 0,25

[ I had (O

* Schnittgeschwindigkeit ve: S. 64
chnigeschwindigket v Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Negc

7 [

Wendeschneidplatten — Drehen

Bearbeitung

TNMG 2204...

ap Schnitttiefe*
Halter

Artikelgruppe

f, Vorschub*

TNMG 220408-DM TF CB91 25
TNMG 220408-DGM TF CR31 15 0,50 - 4,00 7,50 | 015 - 0,30 - 0,50 | 13,73
TNMG 220408-DGM TF CR11 25 0,50 - 4,00 7,50 10,15 - 0,30 - 0,50 | 13,73
0,80
TNMG 220408-DS TF CB12 30 0,50 - 4,00 6,00 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 14,22
TNMG 220408-DGS TF CR31 15 0,50 - 4,50 8,50 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 13,73
TNMG 220408-DGS TF CR11 25 0,50 - 4,50 8,50 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 13,73
TNMG 220412-DM TF CB41 15 0,80 - 3,00 500 (020 - 0,35 - 0,60 | 14,22
TNMG 220412-DM TF CB91 25 0,80 - 3,00 500|020 - 0,35 - 0,60 | 14,22
TNMG 220412DGM TF CR31 15 0,80 - 4,00 7,50 015 - 0,35 - 0,60 | 13,73
TNMG 220412-DGM TF CR11 25 0,80 - 4,00 7,50 10,15 - 0,35 - 0,60 | 13,73
1,20
TNMG 220412-DS TF CB91 25 1,00 - 4,00 6,00 | 025 - 0,40 - 0,70 | 14,22
TNMG 220412-DS TF CB12 30 1,00 - 4,00 6,00 [ 0,25 - 0,40 - 0,70 | 14,22
TNMG 220412-DGS TF CR31 15 0,80 - 4,50 8,50 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 13,73
TNMG 220412-DGS TF CR11 25 0,80 - 4,50 8,50 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 13,73
TNMG 220416DGM TF CR31 15 1,00 - 4,00 7,50 1020 - 0,40 - 0,70 | 13,73
TNMG 220416DGM TF CR11 25 1,00 - 4,00 7,50 | 020 - 0,40 - 0,70 | 13,73
1,60
TNMG 220416-DGS TF CR31 15 1,00 - 4,50 8,50 | 0,25 - 0,45 - 0,80 | 13,73
TNMG 220416-DGS TF CR11 25 1,00 - 4,50 8,50 | 0,25 - 0,45 - 0,80 | 13,73
) : : ) I ) Rad O * Schnittgeschwindigkeit vc: S. 64
Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen
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Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Culting Tool Solulionsi

Wendeschneidplatten — Drehen | .7
Artikelgruppe EII

VNMG 1604...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Halter

0,20 = §SB9I VNMG 160402-DL TF CB91 25 0,15 - 0,30 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,20 | 20,67 7]
o
m VNMG 160404-DL TF PO41 15** 0,30 - 0,50 - 2,50 | 0,10 - 0,15 - 0,30 | 20,67 é,
|
VNMG 160404-DL TF CB31 05 030 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 20,67 [
(]
=
10 VNMG 160404-DL TF CB22 10 030 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 16,63 2
(]
m e VNMG 160404-DL TF CB41 15 0,30 0,40 1,50 | 0,07 0,15 0,30 | 20,67
]5 ! ’ - ' - ’ ’ - ’ - ’ ’
TF CB32
20 VNMG 160404-DL TF CB32 20 030 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 16,63
TF CB91 VNMG 1
25 60404-DL TF CBQ1 25 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 20,67
TF UCB1
0,40 10 VNMG 160404-DL TF UC81 10 030 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 20,67
TF!I,;BI VNMG 160404-DL TF PY81 15 0,10 - 0,40 - 1,50 | 0,05 - 0,15 - 0,30 | 20,67
e VNMG 160404-DM TF CB41 15 0,40 2,00 4,00 | 0,10 0,18 0,40 | 20,67
]5 a ’ - 7 - ’ ’ - ’ - ’ ’
TF CB32
T VNMG 160404DM TF CB32 20| DVJNR/L2020.16 | 0,40 - 2,00 — 4,00 | 0,10 - 0,18 — 0,40 | 16,63
Y2 DVINR/12525.16
P 15 ||VNMG 160404DM TF CY22 15 siehe S. 70 0,40 - 1,50 - 3,00 | 0,15 - 0,20 - 0,30 | 20,67
TF CB91
25 VNMG 160404-DM TF CB?1 25 0,40 - 2,00 - 4,00 | 0,10 - 0,18 - 0,40 | 20,67
TF CR31
15 VNMG 160404DGM TF CR31 15 0,80 - 2,50 - 4,00 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 20,67
Ul VNMG 160408-DL TF CB31 05 0,30 0,80 1,50 | 0,10 0,20 0,40 | 20,67
05 a I - ’ - ’ ’ - ’ - 0 ’
- ?322 VNMG 160408-DL TF CB22 10 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 16,63
TF CB41
15 VNMG 160408-DL TF CB41 15 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 20,67
TF CB32
ULl | VNMG 160408-DL TF CB32 20 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 16,63
080 TF CB91
25 VNMG 160408-DL TF CB?1 25 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 20,67
TFUCs VNMG 160408-DL TF UC81 10 0,30 0,80 1,50 | 0,10 0,20 0,40 | 20,67
llo H ’ - Y - i ’ - Y - 0 ’
TF PY81
15 VNMG 160408-DL TF PY81 15 0,30 - 0,80 - 2,50 | 0,08 - 0,15 - 0,30 | 20,67
W VNMG 160408 DL TF PO41 15** 0,60 - 1,00 - 2,50 | 0,15 - 0,25 - 0,40 | 20,67

** Die angegebenen Schnittwerte beziehen sich auf die Bearbeitung hochwarmfester Stéhle

* Schnittgeschwindigkeit ve: S. 64 s had (O

Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

g Wendeschneidplatten — Drehen

" VNMG 1604...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung Halter

Artikelgruppe

o VNMG 160408-DM TF CB22 10
o
4 VNMG 160408-DM TF CB41 15 0,50 - 2,00 - 400 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 20,67
qlc, VNMG 160408-DM TF CB32 20 0,50 - 2,00 - 4,00 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 16,63
-§ 0,80 VNMG 160408-DM TF CB91 25 0,50 - 2,00 - 400 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 20,67
° VNMG 160408-DM TF CY22 15 0,50 - 1,50 - 3,00 | 0,15 - 0,30 - 0,35 | 20,67
VNMG 160408 DM TF PO41 15** 035 - 1,00 - 2,50 | 0,10 - 0,18 - 0,25 | 20,67
VNMG 160408DGS TF CR31 15|  pyINR/12020.16 | 0,50 - 2,50 - 4,00 | 0,20 - 0,35 - 0,50 | 20,67
DVINR/L2525.16
VNMG 160412-DL TF PO41 15** siehe S. 70 0,80 - 1,50 - 2,50 | 0,15 - 0,25 - 0,40 | 20,67
VNMG 160412-DM TF CB22 10 0,80 - 2,00 - 400|020 - 0,35 - 0,50 | 16,63
VNMG 160412-DM TF CB41 15 0,80 - 2,50 - 4,00 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 20,67
1,20 VNMG 160412-DM TF CB32 20 0,80 - 2,00 - 4,00 | 020 - 0,35 - 0,50 | 16,63
VNMG 160412DM TF PO41 15** 0,35 - 1,00 - 2,50 | 0,10 - 0,18 - 0,25 | 20,67
VNMG 160412DGM TF CR31 15 0,80 - 2,50 - 4,00 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 20,67
m VNMG 160412-DGS TF CR31 15 0,80 - 2,50 - 400 | 0,20 - 0,40 - 0,65 | 20,67
** Die angegebenen Schnittwerte beziehen sich auf die Bearbeitung hochwarmfester Stédhle
= = I Rad O * Schnittgeschwindigkeit vc: S. 64

Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen
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— Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Culting Tool Solulionsi

Wendeschneidplatten — Drehen | .7

Artikelgruppe

WNMG 0604...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Halter

WNMG 060404-DL TF CB41 15 o]
o
WNMG 060404-DL TF CB91 25 030 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 11,37 4
1
WNMG 060404-DL TF CB12 30 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 11,37 [
Q
TFUC8I WNMG 060404-DL TF UC81 10 0,30 0,40 1,50 | 0,07 0,15 0,30 | 11,37 -ﬂc,
]o 7 - r - 7 ’ - r - ’ 7 ful
040 TF PY81 a
15 WNMG 060404-DL TF PY81 15 0,10 - 0,40 - 1,50 | 0,05 - 0,15 - 0,30 | 11,37
TF CB41
15 WNMG 060404-DM TF CB41 15 0,40 - 1,50 - 3,00 | 0,10 - 0,20 - 0,25 11,37
I LB\ NMG 060404DM TF CB91 25 0,40 - 1
25 , - 150 - 300|010 - 0,20 - 0,30 | 11,37
TF CY22
15 WNMG 060404-DM TF CY22 15| PWINR/L1616.06 | 0,40 - 1,50 - 2,50 | 0,15 - 0,20 - 0,30 | 11,37
PWLNR/L2020.06
i <]:5BA1 WNMG 060408.DL TF CB41 15| PWINR/L2525.06 | 030 _ 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 11,37
siehe S. 70
TF CB9 WNMG 060408-DL TF CB91 25 0,30 0,80 1,50 | 0,10 0,20 0,40 | 11,37
25 : AT6RPWLNR/LOS ' -V - ' - v - Y /
TF CB12 A20RPWLNR/LO6
30 WNMG 060408-DL TF CB12 30 siehe S. 74 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 11,37
TFUC81 WNMG 060408-DL TF UC81 10 0,30 0,80 1,50 | 0,10 0,20 0,40 | 11,37
'Io a ’ - 7! - ’ ’ - r - ’ ’
TFPY8I WNMG 060408-DL TF PY81 15 0,30 0,80 1,50 | 0,10 0,20 0,40 | 11,37
]5 - ’ - ’ - ’ ’ - I - . ’
0.80 TF CB41
15 WNMG 060408-DM TF CB41 15 0,50 - 2,00 - 3,00 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 11,37
M TF CB91 WNMG 060408-DM TF CB91 25 0,50 2,00 3,00 | 0,15 0,30 0,50 | 11,37
25 & ’ - r - ’ ’ - r - ’ ’
TF ?;22 WNMG 060408DM TF CY22 15 05 - 1,50 - 2,50 | 0,15 - 0,30 - 0,35 11,37
TF CR31 WNMG 060408DGS TF CR31 15 0,50 2,50 4,00 | 0,20 0,35 0,50 | 11,37
]5 4 ’ - 7 - ’ ’ - r - ’ ’
TF CR11
25 WNMG 060408DGS TF CR11 25 0,50 - 2,50 - 400|020 - 0,35 - 0,50 | 11,37
* Schnittgeschwindigkeit ve: S. 64 . . . . I . Rad O
Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

L Wendeschneidplatten — Drehen

Artikelgruppe

\ - .. \\.\

LM WNMG 0804...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung Halter

2] REa | WNMG 080404-DL TF CB31 05
o
2z T WNMG 080404DLTF CB22 10 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 13,21
! TF CB41
c T8l WNMG 080404DLTF CB41 15 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 13,21
o
£
[ WNMG 080404-DL TF CB32 20 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 13,21
[a]
WNMG 080404.DL TF CB91 25 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 - 0,30 | 13,21
WNMG 080404-DL TF UC81 10 0,30 - 0,40 - 1,50 | 0,07 - 0,15 — 0,30 | 13,21
WNMG 080404-DL TF PY81 15 0,10 - 0,40 - 1,50 | 0,05 - 0,15 - 0,30 | 13,21
WNMG 080404-DL TF PO41 15** 0,30 - 0,50 - 2,50 | 0,10 - 0,15 — 0,30 | 13,21
0,40
WNMG 080404-DM TF CB31 05 0,40 - 1,50 - 3,50 | 0,10 - 0,15 - 0,35 | 13,21
T MG 080404DM TF CB22 10 | pyyINR/12020.08 | 0,40 - 1,50 - 3,50 | 0,10 - 0,15 - 0,35 | 13,21
T PWLNR/12525.08
T | WNMG 080404DM TF CB41 15 DWILNR/12020.08 | 0,40 - 1,50 - 3,50 | 0,10 - 0,15 - 0,35 | 13,21
DWLNR/L2525.08
TF 5832 WNMG 080404-DM TF CB32 20 siehe 5. 71 0,40 - 1,50 - 3,50 | 0,10 - 0,15 - 0,35 | 13,21
[ TF CBOY A25SPWLNR/LO8
DYl | VNMG 080404DMTF CB91 25 | A32TPWINR/L08 | 0,40 - 1,50 - 3,50 | 0,10 - 0,15 - 0,35 | 13,21
— A40TPWLNR/LO8
15 | WNMG 080404DMTF CY22 15 siehe S. 74 0,40 - 2,50 - 3,00 | 0,15 - 0,25 - 0,35 | 13,21
LRSS |\ \MG 080404DGM TF CR31 15 0,30 - 3,00 - 4,50 | 0,10 - 0,20 - 0,35 | 13,21
]5 ’ - 4 - ’ ’ - r - ’ ’
TF CR11
DYA| WNMG 080404DGM TF CR11 25 0,30 - 3,00 - 4,50 | 0,10 - 0,20 - 0,35 | 13,21
TF CB31
RERl WNMG 080408DL TF CB31 05 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 13,21
TF %22 WNMG 080408-DL TF CB22 10 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 13,21
LA |\ MG 080408.DL TF CBY1 25 0,30
25 - ,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 13,21
TF CB32
0,80 7 bTl | WWNMG 080408-DL TF CB32 20 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 13,21
TRUCBI ||\ \ MG 080408.DL TF UCBT 10 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 13,21
'Io = ’ - 74 - ’ ’ - I - 1 ’
TEPY8T ||\ \MG 080408.DL TF PY81 15 0,30 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,20 - 0,40 | 13,21
]5 i ’ - r - ’ ’ - r - ’ ’
WWNMGOSOAOS-DLTF PO41 15%* 0,20 - 0,50 — 1,50 | 0,08 - 0,11 — 0,15 | 13,21

** Die angegebenen Schnittwerte beziehen sich auf die Bearbeitung hochwarmfester Stéhle

[ had (O * Schnittgeschwindigkeit ve: S. 64

Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen
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— Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Culting Tool Solulionsi

Wendeschneidplatten — Drehen | .7

Artikelgruppe

WNMG 0804...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Halter

WNMG 080408-DM TF CB31 05 0,50 - 2,50 - 4,00 | 0,10 - 0,25 - 0,45 | 13,21

WNMG 080408-DM TF CB22 10 0,50 - 2,50 - 4,00 | 0,10 - 0,25 - 0,45 | 13,21

WNMG 080408-DM TF CB41 15 0,50 - 2,50 - 4,00 | 0,10 - 0,25 - 0,45 | 13,21

WNMG 080408-DM TF CB32 20 0,50 - 2,50 - 4,00 | 0,10 - 0,25 - 0,45 | 13,21

Drehen - Nega

WNMG 080408-DM TF CB?1 25 0,50 - 2,50 - 4,00 | 0,10 - 0,25 - 0,45 | 13,21

WNMG 080408-DM TF CB12 30 0,50 - 2,50 - 4,00 | 0,10 - 0,25 - 0,45 | 13,21

WNMG 080408-DM TF CY22 15 0,50 - 2,50 - 4,00 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 13,21

WNMG 080408 DMM TF CY22 15| pwINR/12020.08 | 0.50 - 2,50 - 4,00 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 13,21
PWINR/12525.08

WNMG 080408-DM TF CY71 25 | DWLNR/L2020.08 | 0,50 - 2,50 - 4,00 | 0,10 - 0,25 - 0,45 | 13,21
DWINR/12525.08

0,80 WNMG 080408DM TF PO41 15** siehe 5. 71 035 - 1,00 - 2,50 | 0,10 - 0,18 - 0,25 | 13,21
A25SPWLNR/LO8
WNMG 080408DGM TF CR31 15| A32TPWINR/L08 | 0,50 — 3,00 — 4,50 | 0,15 — 0,30 - 0,50 | 13,21
A40TPWLNR/LO8
WNMG 080408-DGM TF CR11 25 siehe S. 74 0,50 - 3,00 - 4,50 0,15 - 0,30 - 0,50 | 13,21
10 WNMG 080408-DS TF CB22 10 0,70 - 4,00 - 500|020 - 0,35 - 0,50 | 13,21
TF CB41
15 WNMG 080408-DS TF CB41 15 0,70 - 4,00 - 500|020 - 0,35 - 0,50 | 13,21
REE WNMG 080408-DS TF CB32 20 0,70 4,00 5,00 | 0,20 0,35 0,50 | 13,21
20 A ’ - 7 - . ’ - r - ’ ’
ad TF CB91
25 WNMG 080408-DS TF CB?1 25 0,70 - 4,00 - 500|020 - 0,35 - 0,55 | 13,21
1L WNMG 080408-DS TF CB12 30 0,70 4,00 5,00 | 0,20 0,35 0,50 | 13,21
30 A I - 7 - . ’ - r - ’ ’
TF CR31
15 WNMG 080408-DGS TF CR31 15 0,30 - 3,50 - 550020 - 0,35 - 0,50 | 13,21
e WNMG 080408-DGS TF CR11 25 0,30
25 - k - 3,50 - 550|020 - 0,35 - 0,50 | 13,21
* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 64 ) : : ) I ) Rad O
Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Negc

Rl Negotiv

Wendeschneidplatten — Drehen

WNMG 0804...

Halter

ap Schnitttiefe*

Artikelgruppe

f, Vorschub*

WNMG 080412-DL TF PO41 15**
WNMG 080412-DM TF CB31 05 1,00 2,50 4,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,21
WNMG 080412-DM TF CB22 10 1,00 2,50 4,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,21
WNMG 080412-DM TF CB41 15 1,00 2,50 4,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,21
WNMG 080412-DM TF CB32 20 1,00 2,50 4,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,21
WNMG 080412-DM TF CBQ1 25 1,00 2,50 4,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,21
30 WNMG 080412-DM TF CB12 30 1,00 2,50 4,00 | 0,20 - 0,35 - 0,60 | 13,21
TF(]:;22 WNMG 080412-DM TF CY22 15 0,80 2,50 4,00 [ 0,20 - 0,40 - 0,65 | 13,21
m WNMG 080412DM TF PO41 15** 0,35 1,00 2,50 | 0,10 - 0,18 - 0,25 | 13,21
TF CR31
1,20 15 WNMG 080412DGM TF CR31 15 0,80 3,00 4,50 [ 0,15 - 0,35 - 0,60 | 13,21
TF CRN1 PWLNR/12020.08
25 WNMG 080412DGM TF CR11 25| PWILNR/L2525.08 | 0,80 3,00 4,50 | 0,15 - 0,35 - 0,60 | 13,21
DWLNR/L2020.08
B 8231 WNMG 080412-DS TF CB31 05 | DWINR/L2525.08 | 100 _ 4,00 - 500 | 0,25 - 0,40 - 0,70 | 13,21
siehe S. 71
TF CB22 WNMG 080412-DS TF CB22 10 1,00 4,00 5,00 | 0,25 0,40 0,70 | 13,21
10 . A25SPWINR/LO8 ' 4 ' ' - e '
TF CBA1 A32TPWLNR/LO8
15 WNMG 080412-DS TF CB41 15 | A40TPWLNR/LO8 1,00 4,00 500|025 - 0,40 - 0,70 | 13,21
siehe S. 74
i 5332 WNMG 080412-DS TF CB32 20 1,00 4,00 500|025 - 040 - 0,70 | 13,21
had TF CB91
25 WNMG 080412-DS TF CB?1 25 1,00 4,00 500|025 - 0,40 - 0,70 | 13,21
TF CB12 WNMG 080412-DS TF CB12 30 1,00 4,00 5,00 | 0,25 0,40 0,70 | 13,21
30 ! ’ 7 ’ ’ - 0 - ’ ’
TF CR31
15 WNMG 080412-DGS TF CR31 15 0,80 3,50 550|020 - 0,40 - 0,65 | 13,21
TF CR11 WNMG 080412-DGS TF CR11 25 0,80
25 - k 3,50 550|020 - 0,40 - 0,65 | 13,21
TF CB31 WNMG 080416-DM TF CB31 05 1,50 2,50 4,00 | 0,25 0,40 0,70 | 13,21
05 ’ U ’ ’ - ’ - ’ ’
TF CB22 WNMG 0804
10 16-DM TF CB22 10 1,00 3,00 4,00 | 0,25 - 0,40 - 0,60 | 13,21
1,60 M 11 $5B41 WNMG 080416-DM TF CB41 15 1,00 3,00 4,00 [ 0,25 - 0,40 - 0,60 | 13,21
TF CB91
25 WNMG 080416-DM TF CB91 25 1,00 3,00 4,00 | 0,25 - 0,40 - 0,60 | 13,21
TF CB12 WNMG 080416-DM TF CB12 30 1,00 3
30 , ,00 4,00 | 0,25 - 0,40 - 0,60 | 13,21
** Die angegebenen Schnittwerte beziehen sich auf die Bearbeitung hochwarmfester Stéhle
I Rad O * Schnittgeschwindigkeit vc: S. 64
Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen
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lexible Line — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Wendeschneidplatten — Drehen | .7

Artikelgruppe nll

WNMG 0804...
Wiper-Geometrie

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*

Halter
mm mm/U

PWLNR/12020.08 =
WNMG 080408-DFS TF CB41 15 | PWLNR/L2525.08 | 0,50 - 3,00 — 5,00 | 0,15 - 0,30 — 0,60 | 13,21 g,
DWLNR/12020.08 o
DWLNR/L2525.08 Z
0,80 WNMG 080408.DFS TF CB1 25 siehe 5. 71 0,50 - 3,00 - 5,00 | 0,15 - 0,30 — 0,60 | 13,21 I
c
A25SPWLNR/LOS 0
A32TPWLNR/LO8 -E,
WNMG 080408DFS TF UC81 10 | A40TPWLNR/LO8 | 0,50 - 1,50 - 2,50 | 0,15 - 0,30 - 0,50 | 13,21 ju
sieche S. 74 (a]
* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 64 ) : : ) I ) Rad O
Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Negat

7 [

Wendeschneidplatten — Drehen

VC fur Negative Wendeschneidplatten

Schnittgeschwindigkeit V. (m/min)

Werkstoff Zugfestigkeit
N/mm? TF CB31 05 TF CB22 10 TF CBA41 15 TF CB32 20 TF CBY1 25
S152, C45, 16MnCr5 <750 250 — 320 - 410|240 - 300 - 380|220 - 270 - 360|190 - 270 - 330|180 — 250 — 320
42CrMod4, 1.2080,
L5, 1 S 1 757 <1200 |180 - 220 - 310|160 — 200 — 280|140 — 180 — 280|140 — 180 — 240|120 — 160 — 220
Werkzeugstéhle vergitet  |< 1700 50 HRC| 50 — 100 — 260| 70 - 90 — 160| 70 — 90 — 160| 60 — 80 — 140| 60 — 80 — 140

Werkstoff

Zugfestigkeit
N/mm?

TF CB91 25

TF CB12 30

Schnittgeschwindigkeit V. (m/min)

TF UC81 10

TF CB71 35

St52, C45, 16MnCr5 <750 180 - 250 - 320|250 - 320 - 410|220 - 280 - 360|120 - 180 - 250
42CrMo4, 1.2080,

12312, 1.2343, 1.2379 < 1200 120 - 160 - 220|180 - 220 - 310|140 - 180 - 280| 80 - 120 - 160
Werkzeugstahle vergitet  |< 1700 50 HRC| 60 - 80 - 140| 50 - 100 - 260| 70 - 90 - 160| 45 - 60 - 100

Werkstoft Zuﬁfjiirgl;e" Schnittgeschwindigkeit V. (m/min)

TFCY22 15
1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 <750 100 - 160 - 240|100 - 200 - 300
1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4583 <850 100 - 150 - 200|100 - 170 - 240
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 80 - 120 - 160| 80 - 130 - 180

Schnittgeschwindigkeit V. (m/min)

Werkstoff Zuﬁ{;?ri:igl;e"
s
1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 <750 80 - 140 - 200| 90 - 180 - 270
1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4583 < 850 70 - 120 - 160| 90 - 150 - 210
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 50 - 100 - 150| 70 - 110 - 160

Schnittgeschwindigkeit V. (m/min)

Werkstoff Zug'issfigl?(eif
mm TF CR31 15 TF CR11 25
GG15, GG25, GG40 <500 200 - 300 - 420|180 - 280 - 380
GGG40, GGG60, GTW-35-04, GTW-45-07 < 650 180 - 250 - 340|150 - 220 - 300
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exible Line — Wendeschneidplatten und ToolFactory

Hing Tool Solutions

Wendeschneidplatten — Drehen | .7

el Schnittgeschwindigkeit V. (m/min)
Werkstoff ZU[g\j[;Sth(e" 9 ]
. TF POA41 15

St52, C45, 16MnCr5 <750 200 - 240 - 330

42CrMo4, 1.2080, 1.2312, 1.2343, 1.2379 <1200 130 - 160 - 250

Werkzeugstéhle vergiitet < 1700 50 HRC 60 - 80 - 140 %
o

1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 <750 100 - 200 - 300 é’
|

1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4583 <850 100 - 170 - 240 c
(]
==

1.4362, 1.4460, 1.4462 < 850 80 - 130 - 180 2
(]

Titan < 850 35 - 45 - 70

Inconel <1300 20 - 40 - 55
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_ Drehen - Negat

Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

L Aufiendrehhalter fiir Negative Platten
| ) |

. E )
L — 7R\

Artikelgruppe [Ali

Plate/Groe | 5 HoleT
Kniehebel CN... 0903..., rechts PCLNR 1616 HO? 16 16 100 20 20 95 88,96
e I " %’j links PCINL1616HO9 | 16 | 16 | 100 | 20 | 20 95 88,96
S5 | rechts | PCINR2020Kk09 | 20 | 20 | 125 | 22 | 25 95 88,96
| links PCINL2020K09 | 20 | 20 | 125 | 22 | 25 95 88,96
rechts PCLNR 2525 M09 25 25 150 22 32 95 92,71
links PCLNL 2525 M09 25 25 150 22 32 95 92,71

Artikelgruppe [:5)

Schraube/ Schlissel/
Kniehebel Kniehebel

®E=

E100085 E100027 E100023 E100007 E100046
9,46 1,83 9,84 3,85 1,92

Zwischenlage Rohrstift

Halter — Zubehor Wendeplatte

CN... 0903...

Artikelgruppe [Ali

Platte/Grof3e Auls-::gl}:irmg Norm-Nr. Einsielivinie
Spannpratze CN... 1204... rechts DCLNR 2020 K12 20 20 125 30 25 95 88,96
' %’j links DCINL2020K12 | 20 | 20 | 125 | 30 | 25 95 88,96
= rechts | DCINR2525M12 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 95 92,71
| links DCINL2525M12 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 95 92,71
rechts | DCINR3225P12 | 32 | 25 | 170 | 32 | 32 95 110,25
links DCINL3225P12 | 32 | 25 | 170 | 32 | 32 95 110,25

Artikelgruppe 5
Schraube/

Spannpratze

mm eo=_ ©p | (o

E100030 [EE E100016 [EE| E100029 EEA| E100025 EEE| E100009 [EH

Schraube/ Schlissel/

Zwischenlage Zwischenlage Spannpratze

Zwischenlage

Halter — Zubehar Wendeplatte

DCIN...12 CN... 1204...

6,90 1,92 6,41 16,58 1,70

Artikelgruppe [i:Ek]

Unterlegscheibe/
Spannpratze Spannpratze

o= | N | O

E100048 E100038 E100039
1,70 1,70 1,70

Feder fur

Spannpratze

Schlissel/

Halter — Zubehar Wendeplatte
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Line — Wendeschneidplatten und Halter ToolFaclor

ling Tool Solutions:

AufBendrehhalter fir Negative Platten | ../
| ) |

O
b
—

Artikelgruppe [Ali

Halter Einstellwinkel

Platte/Grof3e Ausfihrung

Norm-Nr.

rechts PCINR 1616 H12 16 16 100 27,2 20 95 88,96
links PCINL 1616 H12 16 16 100 27,2 20 95 88,96
rechts PCINR 1616 H12IK | © 16 16 100 27,5 20 95 133,42
links PCINL 1616 H12 IK | 16 16 100 27,5 20 95 133,42
rechts PCLNR 2020 K12 20 20 125 30 25 95 88,96
links PCLNL 2020 K12 20 20 125 30 25 95 88,96
rechts PCLNR 2020 K12 IK | 20 20 125 28 25 95 133,42
links PCINL 2020 K12 IK | 20 20 125 28 25 95 133,42
rechts PCLNR 2525 M12 25 25 150 30 32 95 92,71

links PCLNL 2525 M12 25 25 150 30 32 95 92,71

rechts PCLNR 2525 M12 IK | » 25 25 150 30 32 95 139,08
links PCINL 2525 M12 K | e 25 25 150 30 32 95 139,08

Artikelgruppe [:ELS

Schraube/ Schlissel/
Kniehebel Kniehebel

& E=

E100030 E100026 E100020 E100003 E100047
6,90 1,83 9,84 3,85 1,92

Zwischenlage Rohrstift Kniehebel
Halter — Zubehor Wendeplatte

CN... 1204...

Artikelgruppe [tAli

Einstellwinkel

Halter

Platte/Grof3e Ausfihrung

Kniehebel DN... 1104... rechts PDJNR 1616 H11 16 16 100 25 20 93 88,96
' ‘- links PDJNL 1616 H11 16 16 100 25 20 93 88,96

rechts PDJNR 2020 K11 20 20 125 30 25 93 88,96
links PDJNL 2020 K11 20 20 125 30 25 93 88,96
rechts PDJNR 2525 M11 25 25 150 30 32 93 92,71
links PDJNL 2525 M11 25 25 150 30 32 93 92,71

835

Schraube/ Schlissel/
Kniehebel Kniehebel

SE=—

E100083 E100027 E100023 E100004 E100045
9,46 1,83 9,84 3,85 1,92

Zwischenlage Rohrstift Kniehebel
Halter — Zubehsr Wendeplatte

y

_ Drehen - Negat
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_ Drehen - Nega

Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

L Aufiendrehhalter fiir Negative Platten
| ) |

ol -
b
—

771K KN

i
R

Artikelgruppe [l

— AU:S::‘:;ng NormiNe Maf3 |[Einstellwinkel
Spannpratze DN... 1506... rechts DDJNR 2020 K15 20 20 125 38 25 93 88,96
g | p links DDJNL 2020 K15 20 20 125 38 25 93 88,96
rechts DDJNR 2525 M15 25 25 150 38 32 93 92,71
links DDJNL 2525 M15 25 25 150 38 32 93 92,71
rechts DDJNR 3225 P15 32 25 170 38 32 93 110,25
links DDINL 3225 P15 32 25 170 38 32 93 110,25

Artikelgruppe [:5)

Schraube/
Spannpratze

(—mm

Schraube/ Schlssel/
Zwischenlage Zwischenlage

im &=

Zwischenlage Spannpratze

Halter — Zubehor Wendeplatte

DDJN...15 DN... 1506... E100031 E100016 E100029 [EEA| E100025 [EEH| E100009 [EEE
Preise fiir Ersatzteile €/Stk. 6,90 1,92 6,41 16,58 1,70
835
Schlissel/ Feder fir Unterlegscheibe/
Spannpratze Spannpratze Spannpratze
Halter — Zubehar Wendeplatte
DDIN...15 DN... 1506... E100048 E100038 E100039
Preise fiir Ersatzteile €/Stk. 1,70 1,70 1,70

Artikelgruppe [:Ali

Platte/Grée AU:gt(::ng 6 i § & Maf3 |Einstellwinkel
Kniehebel DN... 1506... rechts PDJNR 2020 K15 20 20 125 35 25 93 88,96
J&&: y links PDJNL 2020 K15 20 20 | 125 | 35 25 93 88,96
i= / | L rechts PDJNR 2020 K15 K . 20 20 125 40 25 93 133,42
/ Q/@) links PDJNL 2020 K15 IK . 20 20 125 40 25 93 133,42
rechts PDJNR 2525 M15 25 25 150 38 32 93 92,71
links PDJNL 2525 M15 25 25 150 38 32 93 92,71
rechts PDINR 2525 M15 IK . 25 25 150 38 32 93 139,08
links PDJNL 2525 M15 K . 25 25 150 38 32 93 139,08

Artikelgruppe [k}
Schraube/ Schlissel/

Kniehebel Kniehebel

O

PDJN...15 DN... 1506... E100031 E100026 E100022 E100005 E100047
Preise fiir Ersatzteile €/Stk. 6,90 1,83 9,84 3,85 1,92

Zwischenlage Rohrstift Kniehebel
Halter — Zubehor Wendeplatte
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e Line — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Hing Taol Solutions

AuBlendrehhalter fiir Negative Platten

L
I ‘ |

O
b
—

Artikelgruppe [Ali

Halter Breite Einstellwinkel

Platte/GrofBe Ausfiihrung

Norm-Nr.

SN... 1204... rechts PSSNR 1616 H12 16 16 100 30 20 45 88,96
iy il PSSNL1616H12 | 16 | 16 | 100 | 30 | 20 45 88,96
rechts PSSNR 2020K12 | 20 | 20 | 125 | 30 | 25 45 88,96

[ PSSNL2020K12 | 20 | 20 | 125 | 30 | 25 45 88,96

rechts PSSNR 2525 M12 25 25 150 30 32 45 92,71

links PSSNL 2525 M12 25 25 150 30 32 45 92,71

Artikelgruppe [k}

. . . Schraube/ Schlisssel/
Zwischenlage Rohrstift Kniehebel Kniehebel Kniehebel

' BE=

E100084 E100026 E100020 E100003 E100047
9,46 1,83 9,84 3,85 1,92

Halter — Zubehor Wendeplatte

_ Drehen - Negat

SN... 1204...

it fur zielgerichtete Kiihlung

Bessere Oberflachengiite e Hohere Produktivitat
und MaBhaltigkeit der Bauteile W) y durch bis zu 50 % héhere Schnitt-

geschwindigkeiten

Zielgerichtete Kiihlung
fir hohere Prozesssicherheit durch
bis zu 70 % hohere Standzeiten

fAnschlussmﬁglichkeit iber ]

| Schlauchverbindung an der Kugelspritzdiise

Anschlussmaéglichkeit
fiir direkte Ubergabe Giber VDI-Hal-

[Reduzierung der Werkzeug-]
ter mit Kiihlmittelibergabe

und Bearbeitungskosten

_ Anschlussmaéglichkeit iber
| Schlauchverbindung an der Riickseite

Passend fir atle géngigen VDI-Halter

mit Kiihlmittellibergabe
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

L Aufiendrehhalter fiir Negative Platten
| ) |

N

O
b
—

ﬁ..;: n<

810

Artikelgruppe

Halter Einstellwinkel

Ausfihrung D STuim)s

Platte/GrofBe

VN... 1604... rechts DVJNR 2020 K16 20 20 125 45 27 93 88,96
2 links DVINL 2020 K16 20 20 125 45 27 93 88,96
ﬁﬁ“ ' rechts DVINR 2525 M16 25 25 150 45 32 93 92,71
links DVINL 2525 M16 25 25 150 45 32 93 92,71

Artikelgruppe [
Schraube/

Schraube/ Schlissel/
Zwischenlage Zwischenlage Spannpratze

m o= | b | (o

DVIN...16 VN... 1604... E100042 E100041 E100029 [EA E100043 [EE| E100040 [EEH
Preise fir Ersatzteile €/Stk. 9,46 1,92 6,41 18,80 1,70

Zwischenlage Spannpratze

Halter — Zubehor Wendeplatte

_ Drehen - Nega

835
Halter - Zubehar Wendeplatte SSchlijssel/ Feder fir Unterlegscheibe/
pannpratze Spannpratze Spannpratze
DVIN...16 VN... 1604... @ WM @
E100047 E100044 E100050
Preise fiir Ersatzteile €/Stk. 1,92 1,70 1,70

Artikelgruppe [tAli

Einstellwinkel

Platte/Grof3e Au::t']ul}:i:ng Norm-Nr.

Kniehebel WN...0604...| rechts | PWLNR 1616 H06 16 | 16 | 100 | 25 | 20 95 88,96
y || 4 & links PWLNL 1616 H06 16 | 16 | 100 | 25 | 20 95 88,96
= © I "‘-?b\ S| rechis  |PWINR1616HO6IK| o | 16 | 16 | 100 | 25 | 20 95 133,42

5;.;9 - o liks  |PWINL1616HO6IK| » | 16 | 16 | 100 | 25 | 20 95 133,42

rechts | PWLNR 2020 K06 20 | 20 | 125 | 30 | 25 95 88,96
links PWLNL 2020 K06 20 | 20 | 125 | 30 | 25 95 88,96
rechts  |PWINR2020KO8IK| » | 20 | 20 | 125 | 28 | 25 95 133,42
links | PWINL2020KO6IK| » | 20 | 20 | 125 | 28 | 25 95 133,42
rechts | PWLNR 2525 M06 25 | 25 | 150 | 30 | 32 95 92,71

links PWINL 2525 M06 25 | 25 | 150 | 30 | 32 95 92,71

rechts  [PWINR2525MO6IK| » | 25 | 25 | 150 | 30 | 32 95 139,08
links  [PWINL2525MO6IK| o | 25 | 25 | 150 | 30 | 32 95 139,08

Artikelgruppe [EE]
Schraube/ Schlissel/

Kniehebel Kniehebel

O——

PWIN...06 WN... 0604... E100032 E100027 E100023 E100004 E100045
Preise fiir Ersatzteile €/Stk. 6,90 1,83 9,84 3,85 1,92

Zwischenlage Rohrstift

Halter — Zubehar Wendeplatte
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e Line — Wendeschneidplatten und Halter ToolFaclor

ling Tool Solutions:

AufBendrehhalter fir Negative Platten | ../
| ) |

O
b
—

810

Breite

Halter
Ausfishrung

Platte/Grof3e Norm-Nr.

rechts | DWINR2020K08 | 20 | 20 | 125 | 38 | 25 95 88,96

y’ 7@% links DWINL2020k08 | 20 | 20 | 125 | 38 | 25 95 88,96
L rechts | DWINR 2525 M08 | 25 | 25 | 150 | 38 | 32 95 92,71
links DWINL2525M08 | 25 | 25 | 150 | 38 | 32 95 92,71

Artikelgruppe [i:EL)
Schraube/

Schraube/ Schlissel/
Zwischenlage Zwischenlage Spannpratze

m o= | Pp (oo

E100035 E100017 E100049 E100025 E100009
9,46 1,92 9,47 16,58 1,70

835
Schlissel/ Feder fir Unterlegscheibe/

Zwischenlage Spannpratze

Halter — Zubehor Wendeplatte

DWIN...08 WN... 0804...

Spannpratze Spannpratze Spannpratze

o= | il | O

E100048 E100038 E100039
1,70 1,70 1,70

Halter — Zubehar Wendeplatte

WN... 0804...

Artikelgruppe il

Platte/Grse AU:;{:?;”Q NormiNe Breite Einstellwinkel

Kniehebel WN...0804...| rechts | PWLNR 2020 K08 20 | 20 | 125 | 30 | 25 95 88,96
S B 4 N links PWINL 2020 KO8 20 | 20 | 125 | 30 | 25 95 88,96
i [ H_g",,:f\ rechts | PWINR2020KO8IK| » | 20 | 20 | 125 | 38 | 25 95 133,42
i?:}l i links | PWLNL2020KO8IK| » | 20 | 20 | 125 | 38 | 25 95 133,42
rechts | PWLNR 2525 MO8 25 | 25 | 150 | 38 | 32 95 92,71

links PWLNL 2525 M08 25 | 25 | 150 | 38 | 32 95 92,71

rechts  |PWINR 2525 MO8 IK| » | 25 | 25 | 150 | 38 | 32 95 139,08

links  |PWINL2525MO8IK| » | 25 | 25 | 150 | 38 | 32 95 139,08

Artikelgruppe |:ER)

Schraube/ Schlissel/
Kniehebel Kniehebel

& E=

E100035 E100026 E100020 E100003 E100047
9,46 1,83 9,84 3,85 1,92

Zwischenlage

Halter — Zubehor Wendeplatte

WN... 0804...

y

_ Drehen - Negat

Al



Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Negat

L Innendrehhalter fiir Negative Platten

820

Artikelgruppe

Einstellwinkel

Halter
Ausfihrung

Platte/GrofBe Norm-Nr.

rechts A20R PCINR 09 25 20 200 40 13 95 221,76

links A20R PCINL 09 25 20 200 40 13 95 221,76

835
Schraube/ Schlissel/

Kniehebel Kniehebel Kniehebel

Halter — Zubehor Wendeplatte E
A20R...09 CN... 0908... E100024 E100008 E100045
11,89 3,85 1,92

Artikelgruppe [ReFAU

Platte/Grofe Auls_lfgti:ng SsEvine
Kniehebel CN...1204...|  rechts A20RPCINR12 | 25 | 20 | 200 | 40 | 13 95 221,76
> "‘j links A20RPCINL12 | 25 | 20 | 200 | 40 | 13 95 221,76
J rechts A25SPCINR12 | 32 | 25 | 250 | 51 | 17 95 240,56
) links A25SPCINL12 | 32 | 25 | 250 | 51 | 17 95 240,56
rechts A32TPCINR 12 | 40 | 32 | 300 | 51 | 22 95 253,08
links A32TPCINL12 | 40 | 32 | 300 | 51 | 22 95 253,08
rechts A40TPCINR12 | 50 | 40 | 300 | 55 | 27 95 284,41
links A40TPCINL12 | 50 | 40 | 300 | 55 | 27 95 284,41

Artikelgruppe [:kL
Schraube/ Schlissel/

Kniehebel Kniehebel

®E=

Zwischenlage Rohrstift Kniehebel
Halter — Zubehor Wendeplatte

A20R...12 CN... 1204... - -
E100021 E100004 E100046
A25S...12 CN... 1204... - -
A32T...12 CN... 1204...
E100030 E100026 E100020 E100003 E100047
A40T...12 CN... 1204...
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ToolFaclory

ling Tool Solutions:

820

Artikelgruppe

Einstellwinkel

Halter

Ausfihrung DTS Dn A

Platte/GrofBe

.1104...
7 rechts A20R PDUNR 11 25 20 200 40 13 93 221,76

links A20R PDUNL 11 25 20 200 40 13 93 221,76

835
Schraube/ Schlissel/

Drehen - Negat

Kniehebel Kniehebel Kniehebel

Halter — Zubehor Wendeplatte E
DN... 1104... E100024 E100008 E100045
11,89 3,85 1,92

Artikelgruppe [ReFAU

lénge | Lénge | Maf3 | Einstellwinkel | Preis

Ly l, f K° €/5tk.
. 1506... rechts A25S PDUNR 15 32 25 250 50 17 93 240,56
y 7 links A25S PDUNL 15 32 25 250 50 17 93 240,56

Halter
Ausfihrung

Platte/GrofBe

Norm-Nr. Dn

DN..

rechts A32T PDUNR 15 40 32 300 55 22 93 253,08
links A32T PDUNL 15 40 32 300 55 22 93 253,08
rechts A40T PDUNR 15 50 40 300 55 27 93 284,41
links A40T PDUNL 15 50 40 300 55 27 93 284,41

Artikelgruppe [E)]

Schraube/ Schlissel/

Zwischenlage Rohrstift Kniehebel Kniehebel Kniehebel

Halter — Zubehor Wendeplatte
A25S...15 DN... 1506... - - E100021 E100004 E100046
A32T...15 DN... 1506...

E100031 E100026 E100022 E100005 E100047
A40T...15 DN... 1506...
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Negat

Innendrehhalter fiir Negative Platten

Platte/GrofBe

Halter

Ausfihrung

Norm-Nr.

Lange

Lange

Maf3

Artikelgruppe [

Einstellwinkel | Preis

K° €/5tk.

Halter — Zubehor

WN... 0604 rechts AT6R PWLNR 06 21 16 200 40 11 95 205,46
3 {._ links A16R PWLNL 06 21 16 200 40 11 95 205,46
f‘,ﬁi&‘_‘\ 7 rechts A20R PWLNR 06 25 20 200 40 13 95 221,76
links A20R PWLNL 06 25 20 200 40 13 95 221,76
835
Knichebel Schroube/ SchlﬁsseV
Kniehebel Kniehebel

Wendeplatte

AT6R...06 WN... 0604...

Platte/GrofBe

E100024 E100008 E100045
11,89 3,85 1,92

Halter

Ausfishrung

Artikelgruppe [ReFAU

Einstellwinkel

Kniehebel

WN... 0804...

T

rechts A25S PWINR 08 32 25 250 50 17 95 240,56
links A25S PWINL 08 32 25 250 50 17 95 240,56
rechts A32T PWINL 08 40 32 300 60 22 95 253,08
links A32T PWINR 08 40 32 300 60 22 95 253,08
rechts A40T PWILNL 08 50 40 300 60 27 95 284,41
links A40T PWLNR 08 50 40 300 60 27 95 284,41

Halter — Zubehor

Wendeplatte

Kniehebel

Schraube/

Kniehebel

Artikelgruppe KL

Schlissel/
Kniehebel

A25S...08 WN... 0804... - - E100021 E100004 E100046
A32T...08 WN... 0804...

E100035 E100026 E100020 E100003 E100047
A40T...08 WN... 0804...
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gTool Solutions

Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Zubehér fir Negative Platten | 7

Artikelgruppe
. Unterleg-
Spann- sdmis | ) scheibe/ Knichebel Schraube/ | Schlissel/ Zwischen-
pratze Spann- MENEOE Kniehebel | Kniehebel lage
pratze

Schraube/ | Schlissel/
Zwischen- | Zwischen-
lage lage

Halter -
Zubehor

Wendeplatte

PCIN...09 E100023 | E100007 | E100046 | E100027 | E100085
N - N N - 9,84 € 3,85€ 192€ 1,83 € 9,46 € - N
CN... 0903...

E100024 | E100008 | E100045
A20R...09 - - - - - 11,89€ | 385€ | 1,92¢ - - B B

DCIN.. 12 E100025 | E100009 | E100048 | E100038 | E100039 E100030 | E100016 | E100029 S

1658€ | 1,70€ | 1,70€ | 170€ | 170€ - - - - 690€ | 192€ | 641€ g

a2 B . B B B E100020 | E100003 | E100047 | E100026 | E100030 B B 4

9,84€ | 3,85€ | 1,92€ | 1,83€ | 690¢€ I

E100021 | E100004 | E100046 <

A2OR...12 - - - - - 9,84€ | 3,85€ | 192€ - - - - _“:’

CN... 1204... E100021 | E100004 | E100046 4

2 - - - - - 984€ | 3,85€ | 192€ - - - - (=]

a3oT 12 E100020 | E100003 | E100047 | E100026 | E100030

- - - - - 984€ | 385€ | 192€ | 1,83€ | 690¢€ - -
lvisr_12 B B B . B E100020 | E100003 | E100047 | E100026 | E100030 _ B

9,84 € 3,85€ 192€ 1,83 € 6,90 €

PN 11 ) ) . . | E100023 | E100004 | E100045 | E100027 | E100083 | )
984€ | 385€ | 192€ | 183€ | 946¢€
DN... 1104...

E100024 | E100008 | E100045
AT - - - - = | 1189€ | 385€ | 192¢ - - - -

DDIN...15 E100025 | E100009 | E100048 | E100038 | E100039 _ _ ~ B E100031 | E100016 | E100029
1658€ | 170€ 1,70 € 1,70 € 1,70 € 6,90 € 192€ 6,41 €
PDIN...15 _ _ _ _ B E100022 | E100005 | E100047 | E100026 | E100031 B ~

9,84 € 3,85€ 192 € 1,83 € 6,90 €

E100021 | E100004 | E100046
A25S...15 | DN... 1506... - - - - - 9.84€ 385 € 192¢€ - - - -

A32T 15 E100022 | E100005 | E100047 | E100026 | E100031
- - - - - 9,84 € 3,85€ 192€ 1,83 € 6,90 € - -

40T 15 B B _ _ B E100022 | E100005 | E100047 | E100026 | E100031 B B
9,84 € 3,85€ 192¢€ 1,83 € 6,90 €

E100020 | E100003 | E100047 | E100026 | E100084
PSSN..12 | SN... 1204... - - - - - 9,84 € 3,85€ 192€ 1,83 € 9,46 € - -

E100043 | E100040 | E100047 | E100044 | E100050 E100042 | E100041 | E100029
DVIN...T6 | YN... 1604... 1880€ | 1,70€ 1,92¢€ 1,70 € 1,70 € - N - - 9,46 € 1,92€ 6,41 €

PWIN._06 . _ ) . | E100023 | E100008 | E100045 | E100027 | E100032 | )
984€ | 385€ | 192€ | 183€ | 690¢€

E100024 | E100008 | E100045
AT6R...06 | WN...0604... - - - - - 11896 | 385€ 192 € = - - -

E100024 | E100008 | E100045

A20R...06 - - - - - 11,89€ | 385€ | 192€ - - - -
835
WL 08 E100025 | E100009 | E100048 | 100038 | £100039 | ) ) | £100035 | E100017 | E100049
: 1658€ | 170€ | 170€ | 170€ | 170€ 046€ | 102€ | 947€
L _ i ) _ | £100020 | £100003 | E100047 | E100026 | £100035 | _

9,84 € 3,85¢€ 1,92€ 1,83 € 9,46 €

E100021 | E100004 | E100046
A25S...08 | WN... 0804... - - - - - 984€ 385¢€ 192 € - - - -

A32T. 08 E100020 | E100003 | E100047 | E100026 | E100035
- - - - - 9,84 € 3,85€ 1,92 € 1,83 € 9,46 € N -

0T 08 ] . ) ) | E100020 | E100003 | E100047 | E100026 | E100035 | )
984€ | 385€ | 1,92€ | 1,83€ | 946¢€
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Positiv

o

Wendeschneidplatten — Drehen

Bearbeitung

0,40

CCGT 0602...

CCGT 060202-DM TF PZ51 25

CCGT 060204-DM TF PZ51 25

Halter

AO8H SCLCR/LO6

A10J SCLCR/L06

A12K SCLCR/LO6
sieche S. 105

a, Schnitttiefe*

mm

0,20 - 0,40 - 1,50

Artikelgruppe

f, Vorschub*
mm/U

0,06 - 0,08 - 0,12

12,19

0,20 - 0,60 - 1,50

0,10 - 0,12 - 0,17

12,19

Radius
Bearbeitung

0,20

0,40

0,80

CCGT 09T3...

CCGT 09T302-DM TF PZ51 25

CCGT 09T302-DM TF PY81 15

CCGT 09T302-DM TF PY91 30

CCGT 09T304-DM TF PZ51 25

CCGT 09T308-DM TF PZ51 25

CCGT 09T308-DM TF PYQ1 30

Halter

SCLCR/L1616.09
SCLCR/12020.09
siehe S. 98

A14-16QSCLCR/LO?
A16QSCLCR/LO?
A20QSCLCR/LO?
A25RSCLCR/LO9

siehe S. 105

ap Schnitttiefe*

mm

Artikelgruppe

f, Vorschub*
mm/U

020 - 0,60 - 2,40 | 0,08 - 0,12 - 0,15 | 14,44
0,20 - 0,60 - 2,40 | 0,08 - 0,12 - 0,15 | 14,44
030 - 1,20 - 3,00 0,10 - 0,12 - 0,17 | 14,44
0,50 - 1,20 - 2,40 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 14,44
0,50 - 1,20 - 2,40 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 14,44

Radius

CCGT 1204...

CCGT 120408-DM TF PZ51 25

Halter

SCLCR/L 2020.12
SCLCR/L 2525.12
siehe S. 98

a, Schnitttiefe*

mm

0,50 - 1,50 - 4,00

Artikelgruppe

f, Vorschub*
mm/U

0,10 - 0,25 - 0,40

.

Feinschlichten

=
Schlichten

e

mittlere Bearbeitung

had

Schruppen

(\/\

starkes Schruppen

* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97
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TU DI FfTualglunonsy

Wendeschneidplatten — Drehen | "\
Artikelgruppe HI:I

CCGX 0602...

a, Schnitttiefe*
Bearbeitung Halter

TF gg?" CCGX 060202-AL TF UG31 25 0,20 - 1,00 — 3,00 | 0,05 - 0,10 — 0,15 | 12,19
0,20 TF PGA2
CCGX 060202-AL TF PGA2 25 0,20 - 1,00 - 3,00 | 0,05 - 0,10 - 0,15 | 16,13

TF ‘ccox 060204-AL TF UG31 25| AO8H SCLCR/L06 | 0,30 - 1,00 - 3,00 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 12,19
A10J SCLCR/L 06

UeY Al e pG42 A12K SCLCR/L 06
CCGX 060204ALTFPGA225 | opos 105 | 040 — 1,00 - 3,00 [ 0,10 - 0,12 - 0,15 | 16,13
- ‘ccc;x 060208-AL TF UG31 25 0,40 - 1,20 - 2,80 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 12,19
0,80

CCGX 060208-AL TF PG42 25 0,50 - 1,00 - 3,00 0,12 - 0,18 - 0,25 | 16,13

TF PG42
25

Artikelgruppe

CCGX 09T3...

a, Schnitttiefe*
Bearbeitung Halter

CCGX 09T302-AL TF UG31 25 0,20 - 1,20 - 3,50 | 0,05 - 0,10 - 0,15 13,56
0,20
CCGX 09T302-AL TF PG42 25 SCLCR/L1616.09 0,20 - 1,20 - 3,50 | 0,05 - 0,10 - 0,15 17,32
SCLCR/12020.09
TF UG31 siehe S. 98
25 CCGX 09T304-AL TF UG31 25 0,40 - 1,20 - 3,50 (0,10 - 0,20 - 0,30 | 13,56
0,40 Alu A14-16QSCLCR/LO?
WAL CCoX 09T304AL TF P42 25 | ATOGSCICR/L09 | o 45 _ 1,20 — 3,50 | 0,10 - 0,20 — 0,30 | 17,32
25 A20QSCLCR/LO9
TF UG31 A25RSCLCR/LO9
CCGX 09T308-AL TF UG31 25 siehe S. 105 050 - 1,20 - 3,50 (0,15 - 0,30 - 0,60 | 13,56
0,80
TF ;(5;42 CCGX 09T308-AL TF PG42 25 050 - 1,20 - 3,50 | 0,15 - 0,30 - 0,60 | 17,32
* Schnittgeschwindigkeit ve: S. 97 e had n
Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen

Drehen - Positiv
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

A’ Wendeschneidplatten — Drehen

Artikelgruppe

CCGX 1204...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*

Bearbeitung Halter

0,20 CCGX 120402-AL TF PG42 25 0,20 - 2,50 - 4,90 | 0,10 - 0,10 - 0,15 | 17,67
CCGX 120404-AL TF UG31 25 0,40 - 2,50 - 4,90 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 14,71

0,40 SCLCR/L2020.12
Al CCGX 120404-ALTF PG42 25 | SCLCR/L2525.12 | 0,40 - 2,50 - 4,90 | 0,10 - 0,20 — 0,30 | 17,67

sieche S. 98
CCGX 120408-AL TF UG31 25 0,50 - 2,50 - 4,90 | 0,15 - 0,30 — 0,60 | 14,71
0,80

TF ;‘5342 CCGX 120408-AL TF PG42 25 0,50 - 2,50 - 4,90 | 0,15 - 0,30 — 0,60 | 17,67

Artikelgruppe

Drehen - Positi

CCMT 0602...

Halter

CCMT 060202-DL TF CB41 15

CCMT 060202-DL TF CB91 25 020 - 0,30 - 1,20 (0,05 - 0,08 - 0,10 8,32
CCMT 060202-DL TF UC81 10 0,20 - 0,30 - 1,00 | 0,05 - 0,08 - 0,10 8,32
CCMT 060202-DL TF PZ51 25 0,20 - 0,30 - 1,00 | 0,05 - 0,08 - 0,12 8,32
CCMT 060202-DL TF PY81 15 0,20 - 0,30 - 1,00 | 0,05 - 0,08 - 0,12 8,32

0,20
CCMT 060202-DL TF CY71 25 0,20 - 0,30 - 1,00 | 0,05 - 0,08 - 0,12 8,32
CCMT 060202DL TF PY91 30 | AOBHSCICR/LO6 | 950 _ 0,30 - 1,00 | 0,05 - 0,08 - 0,12 | 8,32
A12KSCLCR/L06
A10JSCLCR/LO6
CCMT 060202DM TF CB41 15|~ 0 "c 105 | 0,20 - 0,40 — 1,50 | 0,06 - 0,08 - 0,12 | 8,32
CCMT 060202-DM TF CB91 25 0,20 - 0,40 - 1,50 | 0,06 - 0,08 - 0,12 8,32
CCMT 060202-DM TF CY71 25 0,20 - 0,40 - 1,50 (0,08 - 0,10 - 0,15 8,32
CCMT 060204-DL TF CB31 05 0,20 - 0,50 - 1,20 | 0,08 - 0,10 - 0,15 8,32
CCMT 060204-DL TF CB22 10 0,20 - 0,50 - 1,20 | 0,08 - 0,10 - 0,15 | 8,32
0,40
CCMT 060204-DL TF CB41 15 0,20 - 0,50 - 1,20 | 0,08 - 0,10 - 0,15 8,32
CCMT 060204-DL TF CB32 20 0,20 - 0,50 - 1,20 (0,08 - 0,10 - 0,15 8,32
I Rad O * Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97
Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen
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ine — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Hing Tool Solutionst

Wendeschneidplatten — Drehen | "\
Artikelgruppe nl:l

CCMT 0602...

Bearbeitung Halter

TF CBI1 CCMT 060204-DL TF CB?1 25 0,20 - 0,50 - 1,20 0,08 - 0,10 - 0,15 8,32
CCMT 060204-DL TF CB12 30 0,20 - 0,50 - 1,20 | 0,08 - 0,10 - 0,15 8,32
CCMT 060204-DL TF UC81 10 0,20 - 0,50 - 1,20 0,08 - 0,10 - 0,15 8,32
e
CCMT 060204-DL TF PZ51 25 0,20 - 0,40 - 1,20 | 0,08 - 0,12 - 0,15 8,32
15 CCMT 060204-DL TF PY81 15 0,20 - 0,40 - 1,20 0,08 - 0,12 - 0,15 8,32 o=
S TF CY71 2
25 CCMT 060204-DL TF CY71 25 0,20 - 0,40 - 1,20 | 0,08 - 0,12 - 0,15 8,32 g
1
- %34' CCMT 060204DM TF CB41 15| AOBHSCLCR/L06 | 650 _ 0,60 - 1,50 | 0,10 - 0,12 - 0,17 | 8,32 c
A12KSCLCR/L06 o
TF CB91 ATOJSCLCR/L06 <
YAl CCMT060204DM TF CB91 25 (i ’s 105 | 020 - 0,60 — 1,50 | 0,10 - 0,12 - 0,17 | 8,32 o
r/vwv TFCY71 CCMT 060204DM TF CY71 25 0,20 0,40 1,50 | 0,10 0,12 0,17 8,32 a
25 i ’ - r - ’ ’ - r - ’ ’
TF ;gql CCMT 060204-DM TF PY91 30 0,20 - 0,40 - 1,50 | 0,10 - 0,12 - 0,17 8,32
[_......_. TF CB32 cc
20 MT 060208-DL TF CB32 20 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 8,32
TF CBO1 CCMT 060208-DM TF CB?1 25 0,80 1,00 1,50 | 0,10 0,12 0,17 8,32
25 A ’ - r - ’ ’ - 4 - ’ ’
0,80
r/vwv TF CY71 CCMT 060208-DM TF CY71 25 0,80 1,00 1,50 | 0,10 0,12 0,17 8,32
25 a ’ - r - r 7 - 4 - ’ ’
TF ;gql CCMT 060208-DM TF PY91 30 0,50 - 1,00 - 1,50 | 0,10 - 0,12 - 0,17 8,32
* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97 ) : : ) I ) Rad O
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

A Wendeschneidplatten — Drehen

Artikelgruppe

CCMT 09T3...

Halter

CCMT 09T302-DL TF CB41 15
CCMT 09T302-DL TF CB32 20 0,20 - 0,30 - 1,20 | 0,05 - 0,08 - 0,10 | 10,29
CCMT 09T302-DL TF CB?1 25 0,20 - 0,30 - 1,20 | 0,05 - 0,08 - 0,10 | 10,29
CCMT 09T302-DL TF UC81 10 0,20 - 0,30 - 1,20 | 0,05 - 0,08 - 0,10 | 10,29
CCMT 09T302-DL TF PY81 15 0,20 - 0,30 - 1,20 (0,05 - 0,08 - 0,10 | 10,29
‘a
n_o 0,20 CCMT 09T302-DL TF CY71 25 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,05 - 0,08 - 0,12 | 10,29
1
c CCMT 09T302-DL TF PY91 30 0,20 - 0,30 - 1,20 | 0,05 - 0,08 - 0,10 | 10,29
(]
=
2 CCMT 09T302-DM TF CB41 15 0,20 - 0,60 - 2,40 | 0,08 - 0,10 - 0,15 | 10,29
(a]
CCMT 09T302-DM TF CB?1 25 0,20 - 0,60 - 2,40 | 0,08 - 0,10 - 0,15 | 10,29
CCMT 09T302-DM TF UC81 10 0,20 - 0,60 - 2,00 (0,08 - 0,10 - 0,15 | 10,29
CCMT 09T302-DM TF CY71 25 0,20 - 1,00 - 2,40 | 0,06 - 0,08 - 0,12 | 10,29
SCLCR/L1616.09
CCMT 09T304-DL TF CB31 05 SCLCR/12020.09 030 - 0,50 - 1,50 | 008 - 0,12 - 0,15 | 10,29
siehe S. 98
CCMT 09T304-DL TF CB22 10 0,30 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15 | 10,29
A14-16QSCLCR/LO9
CCMT 09T304-DLTF CB41 15 | AI6QSCICR/L09 | 0,30 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15 | 10,29
A20QSCLCR/LO9
CCMT 09T304-DL TF CB32 20 A2.5RSCLCR/L09 0,30 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15 | 10,29
siehe S. 105
CCMT 09T304-DL TF CB91 25 0,30 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15 | 10,29
CCMT 09T304-DL TF CB12 30 0,30 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15 | 10,29
CCMT 09T304-DL TF UC81 10 0,30 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15 | 10,29
0,40 CCMT 09T304-DL TF PZ51 25 0,30 - 0,50 - 1,50 |008 - 0,12 - 0,15 | 10,29
CCMT 09T304-DL TF PY81 15 0,30 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15 | 10,29
CCMT 09T304-DL TF CY71 25 0,30 - 0,50 - 1,50 | 008 - 0,12 - 0,15 | 10,29
CCMT 09T304-DM TF CB41 15 0,30 - 1,20 - 3,00 (0,08 - 0,15 - 0,23 | 10,29
CCMT 09T304-DM TF CB?1 25 0,30 - 1,20 - 3,00 | 0,08 - 0,15 - 0,23 | 10,29
CCMT 09T304-DM TF UC81 10 0,30 - 1,00 - 2,00 (0,10 - 0,15 - 0,20 | 10,29
CCMT 09T304-DM TF PZ51 25 0,30 - 1,00 - 2,40 | 0,10 - 0,15 - 0,20 | 10,29
CCMT 09T304-DM TF CY71 25 030 - 1,00 - 2,40 | 0,10 - 0,15 - 0,20 | 10,29
I Rad (O * Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97
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— Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Culting Tool Solulionsi

Wendeschneidplatten — Drehen | "\

Artikelgruppe

CCMT 09T3...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*

Bearbeitung Halter

M TF :I;g?] CCMT 09T304-DM TF PY91 30 0,30 - 1,00 - 2,40 | 0,10 - 0,15 - 0,20 | 10,29
TF CR31
0,40 15 CCMT 09T304-DS TF CR31 15 0,30 - 1,00 - 3,00 0,10 - 0,15 - 0,25 | 10,29
hee TF CB91
25 CCMT 09T304-DS TF CB91 25 0,80 - 1,50 - 4,00 | 0,10 - 0,20 - 0,25 | 10,29
TF $g22 CCMT 09T308-DL TF CB22 10 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 10,29
a 5332 CCMT 09T308-DL TF CB32 20 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 10,29 =
‘a
TF gng] CCMT 09T308-DL TF CB91 25 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 10,29 g
TFUCBI CCMT 09T308-DL TF UC81 10 0,40 0,80 1,50 | 0,10 0,15 0,25 | 10,29 :
.Io ! ’ - ' - ’ ' - 4 - ’ ’ 5
751 <
CCMT 09T308-DL TF PZ51 25 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 10,29 o
S SCLCR/L1616.09 a
TFPYS] SCLCR/L2020.09
15 CCMT 09T308-DL TF PY81 15 siche S. 98 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 10,29
s ?534] CCMT 09T308-DL TF CB41 15 | A14-16QSCLCR/LO9 | 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 10,29
5 A16QSCLCR/L09
TF CY71 A20QSCLCR/LO9
CCMT 09T308-DL TF CY71 25 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 10,29
0.80 25 A25RSCLCR/LO9
’ TF PY91 siche S. 105
30 CCMT 09T308-DL TF PY?1 30 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 10,29
TF CB41
15 CCMT 09T308-DM TF CB41 15 0,50 - 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 10,29
TF CB91 oM
25 T 09T308-DM TF CB?1 25 0,50 - 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 10,29
r/vvvv TFUC8I CCMT 09T308-DM TF UC81 10 0,50 1,20 2,00 | 0,10 0,20 0,30 | 10,29
'Io - ’ - r - ’ . - ’ - ’ ’
§5] CCMT O9T308-DM TF PZ51 25 0,50 - 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 10,29
TF (2:;71 CCMT 09T308-DM TF CY71 25 0,50 - 1,20 - 2,40 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 10,29
TF CR31
15 CCMT 09T308-DS TF CR31 15 0,60 - 1,50 - 3,00 0,12 - 0,22 - 0,35 | 10,29
e CCMT 09T308-DS TF CB?1 25 1,00 2
25 - , - 2,00 - 400|012 - 0,25 - 0,35 | 10,29
* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97 ) : : ) I ) Rad O
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

A’ Wendeschneidplatten — Drehen

Artikelgruppe

CCMT 1204...

Radius a, Schnitttiefe*
Bearbeitung

CCMT 120404-DM TF CB41 15
CCMT 120404-DM TF CB?1 25 030 - 1,50 - 3,60 (009 - 0,18 - 0,27 | 13,95
0,40
CCMT 120404-DM TF UC81 10 0,30 - 1,50 - 3,60 | 009 - 0,18 - 0,27 | 13,95
CCMT 120404-DM TF CY71 25 030 - 1,50 - 3,60 0,09 - 0,18 - 0,27 | 13,95
2 CCMT 120408-DM TF CB41 15 0,60 - 2,00 - 360|012 - 0,24 - 0,36 | 13,95
‘@ SCLCR/12020.12
[o] CCMT 120408-DM TF CB91 25| SCLCR/12525.12 0,60 - 2,00 - 360 (0,12 - 0,24 - 0,36 | 13,95
o siehe S. 98
I= 0,80 CCMT 120408-DM TF CY71 25 0,60 - 1,50 - 3,00 | 0,12 - 0,24 - 0,36 | 13,95
(]
'g CCMT 120408-DS TF CB91 25 1,20 - 2,50 - 4,50 | 0,12 - 0,25 - 0,35 | 13,95
o
(a]
CCMT 120408-DS TF CR31 15 0,60 - 1,50 - 4,00 |0,12 - 0,22 - 0,35 | 13,95
CCMT 120412-DS TF CB?1 25 1,50 - 2,50 - 4,50 | 0,18 - 0,30 - 0,45 | 13,95
1,20
CCMT 120412-DS TF CR31 15 1,00 - 1,50 - 4,00 | 0,15 - 0,25 - 0,50 | 13,95
I ] O * Schnittgeschwindigkeit ve: S. 97
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ToolFaclory

Hing Tool Solutions

Wendeschneidplatten — Drehen | "\
Artikelgruppe nl:l

DCGT 0702...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Halter
mm mm/U

0,20 DCGT 070202DM TF PZ51 25 0,30 - 0,60 — 1,50 | 0,05 — 0,10 — 0,15 | 12,59
SDICR/L1212.07
SDICR/L1616.07
DCGT 070204DM TF PZ51 25 SDJSSQQSO??%W 0,30 - 1,00 - 2,30 | 0,06 - 0,11 - 0,17 | 12,59
1 .
0,40
TF PY91 A10JSDUCR/107
30 ||PCOT 070204DMTFPY91 30| 4\ oiericeior | 030 = 1,00 = 2,30 | 0,06 — 0,11 - 0,17 | 12,59
A14-16QSDUCR/L07
Z51 siehe S. 106
0,80 5> ||DCGT 070208DM TF PZ51 25 0,50 - 1,20 — 2,30 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 12,59

Artikelgruppe

Drehen - Positiv

Radius ‘ f. Vorschub* ‘ Preis
Bearbeitung | Sorte |Typ
mm/U

SDICR/L1212.11

DCGT 11T302DM TF Pz51 25 | SDICR/L1616.11 | 530 _ 0,60 - 1,50 | 0,08 — 0,10 — 0,15 | 14,82

SDJCR/L2020.11

SDICR/L2525.11
siehe S. 100

0,40 DCGT 11T304DM TF PZ51 25 | A16QSDUCR/LIT | 0,30 - 1,20 — 3,00 | 0,08 - 0,15 — 0,23 | 14,82
A16QSDQCR/L11
A20QSDUCR/L11
A20QSDQCR/L11
751 A25RSDUCR/L11
0,80 5 | DCCT 11T308DMTFPZ5125 | A3271sDUCR/LIT | 050 - 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 14,82

siehe S. 106

* Schnittgeschwindigkeit ve: S. 97 e had n
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

A’ Wendeschneidplatten — Drehen

Artikelgruppe

DCGX 0702...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*

Halter

DCGX 070202-AL TF UG31 25 0,20 - 1,00 — 2,80 | 0,05 - 0,10 — 0,15 | 12,59
0,20
DCGX 070202-AL TF PG42 25 |  SDICR/L1212.07 | 0,20 - 1,00 - 2,80 | 0,05 - 0,10 — 0,15 | 15,10
SDJCR/L1616.07
SDJCR/12020.07
DCGX 070204-AL TF UG31 25 ohe S. 99 0,40 - 1,20 - 2,80 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 12,59
0,40 Aly
DCGX 070204-AL TF PG42 25 | ATOISDUCR/LO7 | g 45 _ 120 - 2,80 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 15,10
> A12KSDUCR/107
= A14-16QSDUCR/L07
2 DCGX 070208-AL TF UG31 25 siche S. 106 0,40 - 1,20 - 2,80 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 12,59
a 0,80
; TF ;c5;42 DCGX 070208-AL TF PGA2 25 0,50 - 2,00 - 2,80 | 0,15 - 0,30 — 0,60 | 15,10
0
<
0
1 'S
(a]

Artikelgruppe

DCGX 11T3...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Halter

DCGX 11T302-AL TF UG31 25 0,20 - 1,00 - 3,90 | 0,05 - 0,10 - 0,15 | 14,82
SDICR/L1212-11
0,20 SDICR/L1616.11
DCGX 11T302-ALTF PG42 25 |  SDJCR/12020.11 | 0,20 - 1,00 - 3,90 | 0,05 - 0,10 - 0,15 | 17,76
SDICR/L2525.11
siehe S. 100
DCGX 11T304-AL TF UG31 25 0,40 - 1,20 - 3,90 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 14,82
0,40 Aly A16QSDUCR/LT1
DCGX 11T304ALTF PG42 25 | AT6QSDACR/LIT 1640 _ 1,20 - 390 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 17,76
A20QSDUCR/L11
A20QSDQCR/L11
DCGX 11T308-ALTF UG31 25 | A25RSDUCR/L11 | 0,50 - 2,50 - 3,90 | 0,15 - 0,30 — 0,60 | 14,82
A32TSDUCR/L11
0,80
TF PG42 siehe S. 106
Al DCGX 11T308-AL TF PG42 25 0,50 - 2,50 - 3,90 | 0,15 - 0,30 - 0,60 | 17,76
I Rad (O * Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97
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endeschneidplatten und Halter ToolFactory

Culting Tool Solulionsi

Wendeschneidplatten — Drehen | "
Artikelgruppe nl:l

DCMT 0702...

Halter

DCMT 070202-DL TF CB41 15 0,20 - 0,30 - 1,00 (0,05 - 0,08 - 0,12 | 9,87
DCMT 070202-DL TF CB32 20 0,20 - 0,30 - 1,00 | 0,05 - 0,08 - 0,12 | 9,87
DCMT 070202-DL TF CB91 25 0,20 - 0,30 - 1,20 (0,05 - 0,08 - 0,10 | 9,87
TEUCBT || i1 07020201 TF UCS1 10 0,20 - 0,30 - 1,00 | 0,05 - 0,08 - 0,12 | 9,87
lo . ’ - r - 7 ’ - r - ’ ’
§5] DCMT 070202-DL TF PZ51 25 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,05 - 0,08 - 0,12 | 9,87 2
‘»
0,20 TF';;B] DCMT 070202-DL TF PY81 15 0,20 - 0,30 - 1,00 | 0,05 - 0,08 - 0,12 | 9,87 K4
TECY7T | T 070202-0L TF CY71 25 0,20 :
25 - 20 - 0,30 - 1,00 | 0,05 - 0,08 - 0,12 | 9,87 €
TF PYOU| oM 0702020 TF PYOT 30 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,05 - 0,08 - 0,12 | 9,87 I
30 a 7 - r - 7 ’ - ’ - 7 ’ -
(a]
117 ?534] DCMT 070202-DM TF CB41 15 0,30 - 0,60 - 1,50 | 0,05 - 0,10 - 0,15 | 9,87
o SR DeMT 070202-DM TF CB9T 25 0,30 - 0,60 - 1,50 | 0,05 - 0,10 - 0,15 | 9,87
25 . ’ - ’ - ’ ’ - ’ - ’ ’
TECY7T | T 070202.0M TF CY71 25 0,20 - 0,40 - 1,50 | 0,08 - 0,10 - 0,15 | 9,87
25 SDJCR/L1212.07
TF CBA1 SDJCR/L1616.07
| | DCMT 070204DLTF CB41 15 | spicR/i202007 | 020 - 0,30 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15 | 9,87
TF CB32 siche S. 99
Tl | DCMT 070204.DL TF CB32 20 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15 | 9,87
AT0JSDUCR/L07
WSS 5oMT 07020401 TF CB91 25 | A12KSDUCR/LO7 | 556 _ 9,30 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15 | 9,87
25 A14-16QSDUCR/L07
TF UC81 siche 5. 106
10 ||DCMT 070204DL TF UC8T 10 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,05 - 0,10 - 0,15 | 9,87
Z51
5 ||DCMT 070204DLTF PZ51 25 0,20 - 0,40 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,20 | 9,87
TF:’;SI DCMT 070204-DL TF PY81 15 0,20 - 0,40 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,20 | 9,87
TF CY71
0,40 25 ||DCMT 070204DL TF CY71 25 0,30 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15 | 9,87
TF;;‘" DCMT 070204-DL TF PY91 30 0,20 - 0,40 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,20 | 9,87
RSl | DM 070204.0M TF CB4T 15 0,30 - 1,00 - 2,30 | 0,06 - 0,11 - 0,17 | 9,87
'|5 A ’ - r - . 1 - ’ - ’ '
TF CB91
Yl DCMT 070204DM TF CB91 25 0,30 - 1,00 - 2,30 | 0,06 - 0,11 - 0,17 | 9,87
TEUCBL || i 070204DM TF UCBT 10 0,30 - 1,00 - 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,17 | 9,87
r/vvvv 'Io ’ - ’ - ’ ’ - ’ - ’ ’
§51 DCMT 070204-DM TF PZ51 25 0,30 - 1,00 - 2,30 | 0,06 - 0,11 - 0,17 | 9,87
TE g” DCMT 070204-DM TF CY71 25 0,30 - 0,80 - 2,00 | 0,10 - 0,12 - 0,17 | 9,87
TF CY71
0,80 25 ||DCMT 070208DM TF CY71 25 0,50 - 1,20 - 2,30 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 9,87
* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97 ) : : ) I ) Rad O
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

o

Wendeschneidplatten — Drehen

Drehen - Positi

DCMT 11T3...

Halter

a, Schnitttiefe*

Artikelgruppe

f, Vorschub*

DCMT 11T302-DL TF CB41 15 0,20 - 0,30 — 1,50 | 0,05 — 0,08 — 0,10 | 11,63
DCMT 11T302-DL TF CB32 20 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,05 - 0,08 — 0,10 | 11,63
DCMT 11T302-DL TF CB91 25 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,05 — 0,08 — 0,10 | 11,63
DCMT 11T302-DL TF UC81 10 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,05 - 0,08 — 0,10 | 11,63
DCMT 11T302-DL TF PZ51 25 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,05 — 0,08 — 0,10 | 11,63
0,20 DCMT 11T302-DL TF PY81 15 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,05 — 0,08 — 0,12 | 11,63
DCMT 11T302DL TF CY71 25 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,05 - 0,08 — 0,12 | 11,63
DCMT 11T302-DL TF PY91 30 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,05 — 0,08 — 0,10 | 11,63
SDICR/L1212.11
DCMT 11T302DM TF CB41 15| SDICR/L1616.11 | 0,30 - 0,60 — 1,50 | 0,08 - 0,10 — 0,15 | 11,63
SDICR/12020.11
DCMT 117302DM TF CBo1 25| SPICR/L2525.11 105 960 — 150 | 0,08 - 0,10 - 0,15 | 11,63
25 siehe S. 100
TF UC81
10 |/ DCMT 11T302DM TFUCB1 10| A16QSDUCR/LTT | 0,30 - 0,60 — 1,50 | 0,08 - 0,10 - 0,15 | 11,63
A20QSDUCR/L11
RYR | DCMT 117304.DL TF CB31 05 A25RSDUCR/L1T | 0,20 - 0,40 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,20 | 11,63
A32TSDUCR/L1 1
F$g22 DCMT 11T304DL TF CB22 10 siehe 5. 106 0,20 - 0,50 — 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,23 | 11,63
TF CBAI AT6QSDQCR/LT1
Yl DCMT 117304DLTF CBA1 15 | A20QSDQCR/LTT | 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 — 0,11 - 0,23 | 11,63
sieche S. 106
TF 5332 DCMT 11T304-DL TF CB32 20 0,20 - 0,50 — 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,23 | 11,63
TngB‘" DCMT 11T304DL TF CB91 25 0,20 - 0,50 — 1,50 | 0,06 - 0,11 — 0,23 | 11,63
0,40 T i DCMT 117304.DL TF CB12 30 0,20 - 0,50 — 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,23 | 11,63
TFUCBL || 1 47 11730400 TF UC8T 10 0,20 - 0,50 — 1,50 | 0,06 — 0,11 — 023 | 11,63
DCMT 11T304DL TF PZ51 25 0,20 - 0,40 - 1,50 | 0,08 - 0,12 — 0,20 | 11,63
DCMT 11T304-DL TF PY81 15 0,20 - 0,40 - 1,50 | 0,08 — 0,12 — 0,20 | 11,63
DCMT 11T304DL TF CY71 25 0,20 - 0,40 - 1,50 | 0,08 - 0,12 — 0,20 | 11,63
DCMT 11T304DL TF PY91 30 0,20 - 0,40 — 1,50 | 0,08 — 0,12 — 0,20 | 11,63
I Rad O * Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97
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endeschneidplatten und Halter

ToolFaclory

Culting Tool Solulionsi

o

Wendeschneidplatten — Drehen

DCMT 11T3...

Halter

Artikelgruppe nl:l

DCMT 11T304DM TF CB41 15 0,30 - 1,20 - 3,00 | 0,08 - 0,15 — 0,23 | 11,63
Yl DCMT 11T304DM TF CB91 25 0,30 - 1,20 - 3,00 | 0,08 - 0,15 — 0,23 | 11,63
TRUCBL || 47 117304.0M TF UC8T 10 0,30 - 1,20 - 3,00 | 0,08 - 0,15 — 0,23 | 11,63
lo "~ ’ - r 7 7 - ’ - ’ ’
0,40 §51 DCMT 11T304DM TF PZ51 25 0,30 - 1,00 - 3,00 | 0,10 - 0,15 — 0,23 | 11,63
TF gﬂ DCMT 11T304DM TF CY71 25 0,30 - 1,00 - 3,00 | 0,10 - 0,15 — 0,23 | 11,63 I%
0
TF:';;?' DCMT 11T304DM TF PY91 30 0,30 - 1,00 - 3,00 | 0,10 - 0,15 — 0,23 | 11,63 “I'
c
TF %‘31 DCMT 117304.DS TF CR31 15 0,30 - 1,00 - 3,00 | 0,10 - 0,15 — 0,25 | 11,63 2
[7)
LRSS 5T 11730801 TF CB31 05 0,40 - 0,80 — 1,50 | 0,10 - 0,15 — 0,25 | 11,63 A
05 a "’ - 4 ’ ’ - I - "’ ’ n
TF %22 DCMT 11T308DL TF CB22 10 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 — 0,25 | 11,63
TF CBA1 SDICR/L1212.11
Tl DCMT 117308DLTF CBAT 15 | spicR/11616.11 | 040 - 0,80 — 1,50 | 0,10 - 0,15 - 025 | 11,63
— SDJCR/L2020.11
gos DCMT 11T308-DLTF CB32 20 | SDICR/12525.11 | 040 - 0,80 — 1,50 | 0,10 - 0,15 — 0,25 | 11,63
siehe S. 100
LB 5cmT 11730801 TF CBO1 25 0,40 - 0,80 — 1,50 | 0,10 - 0,15 — 0,25 | 11,63
25 | A16QSDUCR/L1T | 0,40 - O, ] 10 - 0,15 - 0, ,
A20QSDUCR/L11
TFggu DCMT 11T308DLTF CB12 30 | A25RSDUCR/LIT | 040 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 — 0,25 | 11,63
A32TSDUCR/L1T
TF UC81 sieche S. 106
10 |DCMT 11T308.DL TF UC81 10 0,40 - 0,80 — 1,50 | 0,10 - 0,15 — 0,25 | 11,63
AT6QSDQCR/L11
TEPY8Y || 5o 117308.DL TF PY81 15 | A20QSDQCR/LIT | 040 — 0,80 - 1,50 | 0,10 — 0,15 — 025 | 11,63
15 sieche S. 106
TF CY71
0,80 25 ||DCMT 11T308-DL TF CY71 25 0,40 - 0,80 — 1,50 | 0,10 - 0,15 — 0,25 | 11,63
TF;;‘" DCMT 11T308DL TF PY91 30 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 — 0,25 | 11,63
TF CB41
Yl DCMT 11T308.DM TF CBA1 15 0,30 - 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,20 — 0,30 | 11,63
TF CB91
Yl DCMT 11T308.DM TF CB91 25 0,30 - 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 11,63
TRUCBT| - \v7 117308.0M TF UCBT 10 0,40 - 0,80 — 1,50 | 0,10 — 0,15 — 0,25 | 11,63
'Io a ’ - r ’ ’ - ’ - ’ ’
§51 DCMT 11T308DM TF PZ51 25 0,50 - 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 11,63
TF gn DCMT 11T308DM TF CY71 25 0,50 - 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,20 — 0,30 | 11,63
TF ,55391 DCMT 117T308DS TF CB91 25 1,00 - 2,00 - 3,50 | 0,12 - 0,25 — 0,35 | 11,63
TF %{31 DCMT 117308.DS TF CR31 15 0,60 - 1,50 — 3,00 |0,12 - 0,22 — 0,35 | 11,63
* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97 ) : : ) I ) Rad O
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Drehen - Positiv

Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

A’ Wendeschneidplatten — Drehen

Artikelgruppe

SCMT 09T3...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung Halter
mm mm/U

SCMT 09T304-DL TF CB32 20 0,12 - 0,15
0,40
SCMT 09T304-DL TF CB12 30 0,30 - 0,50 - 1,50 | 0,08 - 0,12 - 0,15 | 10,29
SCMT 09T308-DL TF CB32 20 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 10,29
0,80
SCMT 09T308-DS TF CR31 15 0,60 - 1,50 - 3,00 (0,12 - 0,22 - 0,35 | 10,29

Artikelgruppe

SCMT 1204...

Radius a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung
mm mm/U

TF CR31

15 SCMT 120408-DS TF CR31 15 0,60 - 1,50 - 4,00 | 0,12 - 0,22 - 0,35

Artikelgruppe

TCGX 0902... PVD

a, Schnitttiefe* f. Vorschub* ‘ Preis
mm mm/U €/5Stk.

Bearbeitung Typ Halter

A10K STFCR/L 09
TF PG42 A12K STFCR/L 09
TCGX 090204-AL TF PG42 25 A16Q STFCR/L 09 0,60 - 1,50 - 4,00 | 0,12 - 0,22 - 0,35
siehe S. 107

[ had (N * Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97
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xible Line — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Hing Tool Solutions

Wendeschneidplatten — Drehen | "\
Artikelgruppe nl:l

TCGX 1102...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Halter
mm mm/U

TCGX 110202-AL TF UG31 25 0,20 - 1,00 - 3,90 | 005 - 0,10 - 0,15 | 12,51
0,20
TCGX 110202-AL TF PG42 25 0,20 - 1,00 - 3,90 | 0,05 - 0,10 - 0,15 | 15,00
TCGX 110204-AL TF UG31 25 | ATOKSTFCR/L11 | 0,40 - 1,20 - 3,90 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 12,51
0.40 Al A12K STFCR/L 11
b v A16Q STFCR/L 11
TCGX 110204-AL TF PGA42 25 siche S. 108 0,40 - 1,20 - 3,90 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 15,00
”
TCGX 110208-AL TF UG31 25 0,50 - 2,50 - 3,90 | 0,15 - 0,30 - 0,60 | 12,51 'g
0,80 o
TCGX 110208-AL TF PG42 25 0,50 - 2,50 - 3,90 0,15 - 0,30 - 0,60 | 15,00 é
o
£
)
1 'S
()

Artikelgruppe

TCGX 16T13... PVD

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung
mm mm/U

0,20 TCGX 16T302-AL TF PG42 25 0,20 - 1,00 - 490|005 - 0,10 - 0,15 | 18,77
A20QSTFCR/L16
0,40 Alu TCGX 16T304-AL TF PG42 25 A25RSTFCR/L16 0,40 - 2,50 - 4,90 (0,10 - 0,20 - 0,30 | 18,77
siche S. 108
0,80 TCGX 16T308-AL TF PG42 25 0,50 - 2,50 - 490|015 - 0,30 - 0,60 | 18,77
* Schnittgeschwindigkeit ve: S. 97 e had n
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

A’ Wendeschneidplatten — Drehen

,\% Artikelgruppe
y N TCMT0902.

Bearbeitung | Sorte |Typ Halter

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*

TCMT 090204-DM TF CB41 15 0,30 - 1,20 - 2,30 | 0,06 - 0,11 - 0,17 8,00
AT0K STFCR/L 09
A12K STFCR/L 09
TCMT 090204-DM TF CB91 25 A16Q STFCR/L 09 0,30 - 1,20 - 2,30 | 0,06 - 0,11 - 0,17 8,00
siehe S. 107
TCMT 090204-DM TF CY71 25 0,20 - 1,00 - 2,30 | 0,10 - 0,12 - 0,17 8,00

Artikelgruppe

TCMT 1102...

Drehen - Positiv

Bearbeitung

TCMT 110202-DL TF UC81 10 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,05 - 0,08 - 0,12 8,92
0,20 TCMT 110202-DL TF PY81 15 0,20 - 0,30 - 1,50 | 0,05 - 0,08 - 0,12 8,92
TCMT 110202-DM TF CB?1 25 030 - 1,20 - 2,50 | 0,06 - 0,10 - 0,15 8,92
TCMT 110204-DL TF UC81 10 020 - 0,50 - 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,20 | 8,92
a gB32 TCMT 110204-DL TF CB32 20 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,20 8,92
] TF CB12
30 TCMT 110204-DL TF CB12 30 020 - 0,50 - 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,20 8,92
TCMT 110204-DL TF PY81 15 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,20 8,92
A10K STFCR/L11
AT2KSTFCR/L11

TCMT 110204-DM TF CB41 15 AT6QSTFCR/LT 1 030 - 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,15 - 0,22 8,92

AAY siche S. 108
TCMT 110204-DM TF CB?1 25 0,50 - 1,50 - 2,50 | 0,10 - 0,15 - 0,22 8,92
TCMT 110204-DM TF PZ51 25 0,30 - 1,20 - 3,00 (0,10 - 0,15 - 0,22 8,92
TCMT 110204-DM TF CY71 25 0,30 - 1,20 - 3,00 | 0,10 - 0,15 - 0,22 8,92
TCMT 110204-DS TF CB?1 25 0,60 - 1,50 - 3,00 | 0,12 - 0,22 - 0,30 8,92
TCMT 110204-DS TF CR31 15 030 - 1,00 - 2,50 | 0,10 - 0,15 - 0,22 8,92
TCMT 110208-DM TF CB91 25 0,80 - 1,50 - 3,00 | 0,10 - 0,15 - 0,25 8,92

0,80
TCMT 110208-DM TF CY71 25 0,50 - 1,50 - 3,00 0,12 - 0,18 - 0,25 8,92
I Rad O * Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97
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ine — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Hing Tool Solutionst

Wendeschneidplatten — Drehen | "\
Artikelgruppe nl:l

TCMT 16T3...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung Halter

T gglz TCMT 16T304-DL TF CB12 30 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,20 | 12,03
15 TCMT 16T304-DM TF CB41 15 0,50 - 1,50 - 3,00 | 008 - 0,15 - 0,23 | 12,03
TF CB91 TCMT 16T304-DM TF CB91 25 0,50 1,50 3,00 | 0,08 0,15 0,23 | 12,03
25 ! ’ - 4 - ’ . - 4 - ’ ’
TF UCBI TCMT 16T304-DM TF UC81 10 0,50 1,50 2,00 | 0,08 0,15 0,23 | 12,03
lo & ’ - 4 - ’ ’ - 4 - ’ ’
0,40 P —
5 TCMT 16T304-DM TF PZ51 25 0,50 - 1,50 - 3,00 | 0,08 - 0,15 - 0,23 | 12,03 ok
‘a
TF Y71 cm 1673040M TF Y71 25 030 - 1,50 - 3,00 | 0,10 - 0,15 - 0,23 | 12,03 S
|
s 259] TCMT 16T304-DM TF PYQ1 30 0,50 - 1,50 - 3,00 | 008 - 0,15 - 0,23 | 12,03 c
e A20QSTFCR/L16 2
15 TCMT 16T304-DS TF CR31 15 A25RSTFCR/L16 0,30 - 1,00 - 3,00 0,10 - 0,15 - 0,25 | 12,03 2
siche S. 108 a
11 gglz TCMT 16T308-DL TF CB12 30 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 12,03
e TCMT 16T308-DM TF CB41 15 0,80 1,50 3,00 | 0,12 0,18 0,25 | 12,03
]5 A ’ - r - ’ ’ - ’ - ’ ’
TF CB91
r/vv\N 25 TCMT 16T308-DM TF CB91 25 0,50 - 1,50 - 3,00 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 12,03
0,80 §5'| TCMT 16T308-DM TF PZ51 25 0,50 - 1,50 - 3,00 (0,10 - 0,20 - 0,30 | 12,03
[TF g;rl TCMT 16T308-DM TF CY71 25 0,50 - 1,50 - 3,00 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 12,03
TF CB91
25 TCMT 16T1308-DS TF CB91 25 1,00 - 2,00 - 4,00 0,12 - 0,25 - 0,35 | 12,03
hee TF CR31
15 TCMT 16T308-DS TF CR31 15 0,60 - 1,50 - 4,00 | 0,12 - 0,22 - 0,35 | 12,03
* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97 ) : : ) I ) Rad O
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

o

Wendeschneidplatten — Drehen

Artikelgruppe

VBMT 1103...

Bearbeitung

Halter

a, Schnitttiefe*

f, Vorschub*

Radius

Bearbeitung

Halter

a, Schnitttiefe*

f, Vorschub*

VBMT 110304DL TF CB22 10 0,20 - 0,50 — 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,20 | 15,83
VBMT 110304DL TF CB41 15 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 - 0,11 — 0,20 | 15,83
SVJBR/L 1010.11
VBMT 110304DLTF CB32 20 | SVIBR/L121211 1590 _ 0,50 - 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,20 | 15,83
SVIBR/L 1616.11
sieche S. 101
VBMT 110304DL TF CB91 25 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,20 | 15,83
SVVBN 1212 )11
2 0,40 VBMT 110304DL TF UC81 10 siche S. 102 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,20 | 15,83
)
S VBMT 110304DL TF PZ51 25 | AT6QSVQBR/LTT | 550 _ 9,50 - 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,20 | 15,83
AT6Q SVUBR/L 11
I A20Q SVQBR/L 11
c VBMT 110304DLTF PY81 15 | A20Q svUBR/L11 | 020 - 0,50 — 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,20 | 15,83
2 siehe S. 109
[ VBMT 110304DL TF CY71 25 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,20 | 15,83
(a]
VBMT 110304DL TF PY91 30 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,20 | 15,83
Artikelgruppe

VBMT 160404DL TF CB31 05 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,20 | 16,63

VBMT 160404DL TF CB41 15 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,20 | 16,63

VBMT 160404DLTF CB91 25 | ¢ oo /o0 1o | 020 = 050 — 1,50 | 0,06 ~ 0,11 — 0,20 | 16,63
SVJBR/L2525.16

VBMT 160404-DL TF UC81 10 siche S. 102 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,20 | 16,63

0,40

VBMT 160404-DL TF PZ51 25 A25RSVUBR/L16 | 0,20 0,50 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,20 | 16,63
A32TSVUBR/L16

VBMT 160404DL TF PY81 15 siehe 5. 109 0,20 - 0,40 - 1,50 | 0,08 — 0,12 — 0,20 | 16,63

VBMT 160404DL TF CY71 25 0,20 - 040 - 1,50 | 0,08 — 0,12 — 0,20 | 16,63

VBMT 160404DL TF PY91 30 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 — 0,11 — 0,20 | 16,63

I Rad O * Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97
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endeschneidplatten und Halter ToolFactory

Culting Tool Solulionsi

Wendeschneidplatten — Drehen | "
Artikelgruppe nl:l

VBMT 1604...

Bearbeitung Halter

VBMT 160404-DL TF CB22 10 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 — 0,11 - 0,20 | 16,63
VBMT 160404.DL TF CB32 20 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 - 0,11 — 0,20 | 16,63
VBMT 160404-DM TF CB41 15 0,20 - 0,70 - 2,70 | 0,07 - 0,14 - 0,20 | 16,63
0,40 VBMT 160404DM TF CB91 25 0,20 - 0,70 - 2,70 | 0,07 - 0,14 — 0,20 | 16,63
Y TEUCBT ||\ o1 160404DM TF UCS1 10 0,50 - 1,00 - 2,00 | 0,10 - 0,15 - 0,22 | 16,63
'Io = ’ - 4 - ’ ’ - ’ - ’ 0 oS
(]
§51 VBMT 160404-DM TF PZ51 25 0,50 - 1,00 - 2,50 | 0,10 - 0,15 — 0,22 | 16,63 K4
T CY7T) \/6MT 160404.DM TF CY71 25 0,20 - 1,50 - 2,70 | 0,07 - 0,14 - 0,20 | 16,63 :
25 = ’ - r - ’ ’ - 4 - ’ ’ 5
LRSSl \vamr 16040801 TF CB31 05 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 — 0,25 | 16,63 o
05 H ’ - 4 - ’ ’ - ’ - 1 1 -
(a)
11 (1:322 VBMT 160408DL TF CB22 10 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 — 0,25 | 16,63
i %B‘" VBMT 160408-DL TF CB41 15 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 16,63
TF .5332 VBMT 160408DL TF CB32 20 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 — 0,25 | 16,63
TF CB91
VBMT 160408-DL TF CB91 25 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 16,63
25 SVJBR/12020.16
TFucsl SVJBR/12525.16
10 | VBMT 160408DLTF UC8T 10 siche S. 102 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 — 0,25 | 16,63
§51 VBMT 160408-DL TF PZ51 25 A25RSVUBR/L16 | 0,40 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 16,63
A32TSVUBR/L16
0,80 TFlgal VBMT 160408DL TF PY81 15 siehe 5109 0,50 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 — 0,30 | 16,63
T g" VBMT 160408DL TF CY71 25 0,50 - 0,80 - 1,50 | 0,10 - 0,15 — 0,30 | 16,63
TF;;‘" VBMT 160408-DL TF PY91 30 0,40 - 0,80 - 1,50 (0,10 - 0,15 - 0,25 | 16,63
TF CB41
Tl VBMT 160408.DM TF CBA41 15 0,50 - 1,20 - 2,70 | 0,09 - 0,18 — 0,27 | 16,63
TF CB91
Yl | VEMT 160408DM TF CB91 25 0,50 - 1,20 - 2,70 | 0,09 - 0,18 - 0,27 | 16,63
I Z51
5 ||VBMT 160408DM TF PZ51 25 0,80 - 1,50 - 3,00 0,12 - 0,18 — 0,25 | 16,63
Jii ,?5{7‘ VBMT 160408-DM TF CY71 25 0,50 - 1,50 - 2,50 | 0,09 - 0,18 — 0,27 | 16,63
] RS s 16040808 TF CB91 25 1,00 - 1,80 - 3,50 | 0,12 - 0,25 - 0,30 | 16,63
25 = ’ - 4 - ’ ’ - I - ’ 0
mvwﬂoouz-ww CB41 15 0,70 - 1,50 - 2,70 | 0,12 - 0,22 — 0,30 | 16,63
WS VEMT 160412-DM TF CBOT 25 0,50 - 1,2 15,93
25 ! 50 - 1,20 - 2,70 | 0,09 - 0,18 - 0,27 ,
1,20 I TF CB31
Rl | VBMT 160412.DM TF CB31 05 0,80 - 3,00 - 6,00 (0,20 - 0,35 - 0,60 | 1593
mvwﬂwuz-ww CR31 15 0,30 - 1,00 - 2,70 | 0,09 - 0,18 — 0,27 | 16,63
* Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97 ) : : ) I ) Rad O
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

A’ Wendeschneidplatten — Drehen

Artikelgruppe

VCGT 1103...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung Halter
mm mm/U

SVJCR/L1212.11

SVJCR/L1616.11

SVJCR/12020.11

SVJCR/12525.11
siehe S. 103

040 | [ .ﬂ VCGT 110304DM TF PZ51 25 0,30 - 0,80 — 2,50 | 0,10 - 0,15 — 0,25 | 1549

AT6QSVUCR/LT

A20QSVUCR/L11

A16QSVQCR/L11

A20QSYQCR/L11
sieche 5. 110

Drehen - Positiv

Artikelgruppe

 VCGT 1604...

Radius a, Schnitttiefe* f. Vorschub*
Bearbeitung Halter
mm mm/U

SVICR/12020.16
VCGT 160404DM TF PZ51 25 |  sviCR/12525.16 | 0,50 - 1,00 - 2,50 | 0,10 - 0,15 - 0,22 | 17,79

siehe S. 104
040 | [
A25RSVUCR/L16
TF;;‘" VCGT 160404-DM TF PY91 30 | A32TSVUCR/L16 | 0,50 - 1,00 - 2,50 | 0,10 - 0,15 - 0,22 | 17,79
siehe S. 110
R . . . I . Rad (O * Schnittgeschwindigkeit vc: S. 97
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le Line — Wendeschneidplatten und ToolFactory

Hing Tool Solutions

Wendeschneidplatten — Drehen | "\
Artikelgruppe nl:l

 VCGX 1103...

a, Schnitttiefe* f. Vorschub*

Bearbeitung Halter

VCGX 110302-AL TF UG31 25 0,20 - 1,00 - 2,10 0,05 - 0,10 - 0,15 | 15,49
0,20 SVJCR/L1212.11
' SVJCR/L1616.11
VCGX 110302-AL TF PG42 25 SVICR/L2020.11 0,20 - 1,00 - 2,10 | 0,05 - 0,10 - 0,15 | 18,59
SVJCR/12525.11
VCGX 110304-AL TF UG31 25 siche S. 103 0,40 - 1,20 - 2,10 0,10 - 0,20 - 0,30 | 15,49
0,40 Alu
VCGX 110304-AL TF PG42 25 A16QSVUCR/L1T | 0,40 - 1,20 - 2,10 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 18,59
A20QSVUCR/L11
TF AT6QSVQCR/L11
Mesly)| VCOX 110308-ALTF UG31 25 A20QSVQCR/LTT | 040 = 1,20 - 2,10 | 0,15 - 0,20 - 0,30 | 15,49
0,80 iehe S. 110
TF PG42 siehe o.
DY VCGX 110308 ALTF PG42 25 0,40 - 1,20 - 2,10 0,15 - 0,30 - 0,60 | 18,59

Drehen - Positiv

Artikelgruppe

VCGX 1604...

Radius a, Schnitttiefe* f, Vorschub*
Bearbeitung

0,20 VCGX 160402-AL TF PG42 25 0,50 - 2,50 - 3,50 |0,05 - 0,10 - 0,15 | 21,36
VCGX 160404-AL TF UG31 25 0,40 - 2,50 - 3,50 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 17,79
0,40 SVJCR/12020.16
VCGX 160404-AL TF PG42 25 SVJCR/12525.16 0,20 - 2,50 - 3,50 | 0,10 - 0,20 - 0,30 | 21,36
TF UG31 siehe S. 104
Alu VCGX 160408-AL TF UG31 25 0,50 - 2,50 - 3,50 | 0,15 - 0,30 - 0,60 | 17,79
0,80 A25RSVUCR/L16
LRV COX 160408-AL TF PG42 25 A32TSVUCR/L16 | 6 50 _ 2,50 - 3,50 | 0,15 - 0,30 - 0,60 | 21,36
25 siehe S. 110
TFUG31 VCGX 160412-ALTF UG31 25 0,50 2,00 3,50 | 0,15 0,40 0,60 | 17,79
25 X ’ - ’ - ’ ’ - r - ' ’
1,20
T ;(5;42 VCGX 160412-AL TF PG42 25 0,50 - 2,50 - 3,50 | 0,15 - 0,40 - 0,60 | 21,36
* Schnittgeschwindigkeit ve: S. 97 e had n
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Positiv

0,40

Bearbeitung

TF CB41
15

VCMT 11083...

VCMT 110304-DM TF CB41 15

VCMT 110304-DM TF CB91 25

VCMT 110304-DM TF UC81 10

TF CY71
25

VCMT 110304-DM TF CY71 25

Halter

SVJCR/L1212.11
SVICR/L1616.11
SVJCR/12020.11
SVICR/12525.11
siehe S. 103

A16QSVUCR/L11
A20QSVUCR/L11
AT6QSYQCR/L11
A20QSVQCR/L11
siehe S. 110

a, Schnitttiefe*

mm

Artikelgruppe

f, Vorschub*
mm/U

030 - 0,80 - 2,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 15,83
0,30 - 0,80 - 2,50 (0,10 - 0,15 - 0,25 | 15,83
0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,20 | 15,83
030 - 1,00 - 2,50 | 0,10 - 0,15 - 0,25 | 15,83

Bearbeitung

VCMT 1604...

Typ

Halter

a, Schnitttiefe*

mm

Artikelgruppe nl:l

f, Vorschub*
mm/U

‘ Preis

€/Stk.

VCMT 160404-DM TF CB41 15 0,50 - 1,00 - 2,50 | 0,10 - 0,15 - 0,22 | 16,61
0,40 VCMT 160404-DM TF CB91 25 0,50 - 1,00 - 2,50 | 0,10 - 0,15 - 0,22 | 16,61
SVJCR/12020.16

VCMT 160404-DM TF UC81 10 SVJ.CR/LZSZS']é 0,20 - 0,50 - 1,50 | 0,06 - 0,11 - 0,20 | 16,61

siehe S. 104

! A25RSVUCR/L16 B _ B B

VCMT 160408-DM TF CB41 15 A32TSVUCR/L16 0,80 1,50 2,50 | 0,12 0,18 0,25 | 16,61

siehe 5. 110
0,80 VCMT 160408-DM TF CB91 25 0,80 - 1,50 - 2,50 |0,12 - 0,18 - 0,25 | 16,61
VCMT 160408-DS TF CB?1 25 1,00 - 1,80 - 3,50 | 0,12 - 0,25 - 0,30 | 16,61

I had (O
Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen
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Line — Wendeschneidplatten un

o

Wendeschneidplatten — Drehen

VC fir Positive Wendeschneidplatten

Schnittgeschwindigkeit V. (m/min)

TF CB31 05 TF CB41 15 TF CB?1 25 TF PZ51 25

Zugfestigkeit

Werkstoff N/mm?

TF UC81 10

St52, C45, 16MnCr5 <750 240 - 300 - 380|220 - 280 - 360|180 - 250 - 320|100 - 220 - 300|220 - 280 - 360
?22%?\,\304]' ;527%80' 1.2312, <1200 160 - 220 - 300|140 - 180 - 280|120 - 160 - 220| 90 - 140 - 180|140 - 180 - 280
Werkzeugstahle vergitet <1700 50HRC | 70 - 100 - 160| 70 - 90 - 260| 60 - 80 - 140| 50 - 75 - 100 70 - 90 - 160

Schnittgeschwindigkeit V. (m/min)

TF PY81 15 TF CY71 25 TF PY91 30

Zugfestigkeit
N/mm?

Werkstoff

TF PZ51 25

ToolFaclory

ling Tool Solutions:

}jgg?’ 132(2);’ :jg?g’ }jgl?’ <750 100 - 160 - 240| 80 - 140 - 200| 70 - 120 - 180| 70 - 140 - 200
M |1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4583 <850 100 - 150 - 200| 70 - 120 - 160| 60 - 100 - 140| 80 120 180
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 80 - 120 - 160| 50 - 100 - 150| 50 - 80 - 130| 60 - 95 - 130

Zugfestigkeit

Werkstoff N/mm2

GG15, GG25, GG40 <500

Schnittgeschwindigkeit V. (m/min)
TF CR31 15

GGG40, GGG60, GTW-35-04, GTW-45-07 < 650

Zugfestigkeit

Werkstoff N/mm2

Alu-Llegierungen gewalzt

Alu-Legierungen gegossen =500 240 - 800 - 1500
Automatenlegierungen >=1%Pb

Messing, bleilegiertes Alu <=1%Pb =700 S

Werkstoff ZUQNF?;:EL@“
Titan <850 40 - 60 - 80
Inconel < 1300 40 - 55 - 75
* Schnittgeschwindigkeit ve: S. 97 e had n
Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen

Drehen - Positi
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W Drchen - Posit

Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

o

l

AuBendrehhalter fir Positive Platten

L |

N

7/ 1K

Halter — Zubehor

Wendeplatte

Zwischenlage

Hohlschraube/

Zwischenlage

Artikelgruppe [Ali
Platte/Grée A[J:gt‘:l:ng Einstellwinkel

Schraubsystem CC...09T3... | rechts SCLCR 1616 HO9 16 16 | 100 | 20 20 95 87,70
; ; ' links SCICL 1616 HO9 16 16 | 100 | 20 20 95 87,70
ﬂ rechts SCICR 1616 HO9 K | | 16 16 | 100 | 25 20 95 131,55
. | links SCICL 1616 HO9 K | o | 16 16 | 100 | 25 20 95 131,55
{6? l rechts mitf=b | SCLCR 1616 HO9-F 16 16 | 100 | 168 | 16 95 87,70
D links mit fi=b | SCLCL 1616 HO9-F 16 16 | 100 | 16,8 | 16 95 87,70
rechts mitf=b | SCLCR 1616 HO9-F IK| ¢ | 16 16 | 100 | 25 16 95 131,55
links mit fi=b | SCLCL 1616 HO9-F IK| o | 16 16 | 100 | 25 16 95 131,55
rechts SCLCR 2020 KO9 20 20 | 125 | 25 25 95 93,97
links SCLCL 2020 KO9 20 20 | 125 | 25 25 95 93,97
rechts SCICR 2020 KO9 IK | » | 20 20 | 125 | 25 25 95 140,95
links SCICL2020KO9 IK | ¢ | 20 20 | 125 | 25 25 95 140,95

8.

Schlijssel/ Schraube/ rmséziffftle/
Hohlschraube Wendeplatte Wendeplatte

[m o= | mm eo=_
SCIC...09... E100051 [EEl| E100019 E100000 E100012 [EEH| E100029 [

Preise fiir Ersatzteile €/Stk. 9,46 3,59 1,70 1,92 6,41
810

Platte/Gréf3e Auls_lfg::e:{mg Norm-Nr. Einsielvinkel

Schraubsystem CC... 1204... rechts SCLCR 2020 K12 20 20 125 25 25 95 93,97
i . a ; links SCLCL 2020 K12 20 20 125 25 25 95 93,97
- rechts SCLCR 2020 K12 K | » 20 20 125 30 25 95 140,95
1@ links SCLCL2020K121K | 20 20 125 30 25 95 140,95
rechts SCLCR 2525 M12 25 25 150 25 32 95 100,23
links SCLCL 2525 M12 25 25 150 25 32 95 100,23
rechts SCLCR 2525 M12IK | 25 25 150 30 32 95 150,35
links SCICL2525 M12 K | 25 25 150 30 32 95 150,35

Halter — Zubehsr

Wendeplatte

Zwischenlage

Hohlschraube/
Zwischenlage

Artikelgruppe |5
Schlissel

Schlissel/
Hohlschraube

Schraube/

Wendeplatie fir Schraube/

Wendeplatte

SCLC...12... CC... 1204... E100033 E100018 E100048 [:kH E100010 [EEE| E100029 [N
Preise fiir Ersatzteile €/Stk. 9,46 3,59 1,70 1,92 6,41
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e — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

ling Tool Solutionsi

AufBendrehhalter fir Positive Platten |

b |

7/ 1K IK

Artikelgruppe [Ali

Platte/Grée Auljfg::?:ng Einstellwinkel

Schraubsystem DC... 0702... rechts SDJCR 1212 KO7 12 12 125 15 16 93 87,70 2
4 ' M' links SDICL 1212 K07 12 12 | 125 | 15 16 93 87,70 'g
y rechts SDJCR 1212KO07 K | o | 12 12 | 125 | 15 16 93 131,55 a
ﬁ links SDICL1212KO7 K | » | 12 12 | 125 | 15 16 93 131,55 '=
) _ rechts mitfi=b | SDJCR 1212 KO7-F 12 12 | 125 | 15 12 93 87,70 2
/67 links mitfi=b | SDJCL 1212 KO7-F 12 12 | 125 | 15 12 93 87,70 g

- rechts mit f=b | SDJCR 1212 KO7-F IK| o | 12 12 125 15 12 93 131,55

links mitfi=b | SDJCL 1212 KOZF K| o | 12 12 | 125 | 15 12 93 131,55

rechts SDJCR 1616 HO7 16 16 | 100 | 18 20 93 87,70

links SDICL 1616 HO7 16 16 | 100 | 18 20 93 87,70

rechts | SDICR 1616 HO7IK | & | 16 16 | 100 | 27,5 | 20 93 131,55

links SDICL 1616 HOZ IK | & | 16 16 | 100 | 27,5 | 20 93 131,55

rechts mitfi=b | SDJCR 1616 HO7-F 16 16 | 100 | 16 16 93 87,70

links mitfi=b | SDICL 1616 HO7-F 16 16 | 100 | 16 16 93 87,70

rechts mitfy=b |SDICR 1616 HOZF K| » | 16 16 | 100 | 27,5 | 16 93 131,55

links mitf=b | SDICL 1616 HOZFIK| ¢ | 16 16 | 100 | 27,5 | 16 93 131,55

rechts SDJCR 2020 K07 20 20 | 125 | 20 25 93 93,97

links SDICL 2020 K07 20 20 | 125 | 20 25 93 93,97

rechts SDIJCR 2020 K07 IK | o | 20 20 | 125 | 275 | 25 93 140,95

links SDJCL 2020 K07 IK | » | 20 20 | 125 | 27,5 | 25 93 140,95

Artikelgruppe | 5
Schlissel
fir Schraube/

Wiereslaiz Wendeplatte

[ o

SDJC...07... DC... 0702... E100015 [EEE| E100028 |
Preise fiir Ersatzteile €/Stk. 1,92 6,41 |

Schraube/

Halter — Zubehor Wendeplatte
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

o

AuBendrehhalter fir Positive Platten

b

L
| I ‘

Schraubsystem

W Drehen - Positi

A

7/ 1K

Artikelgruppe [Ali
Platte/Grée Auljfg::‘::ng Einstellwinkel
DC... T1T3... rechts SDJCR 1212 )11 12 12 110 20 16 93 87,70
ﬁ."' links SDJCL 1212 J11 12 12 110 20 16 93 87,70
Wt/ rechts SDJCR 1212 J11 K | e 12 12 110 20 16 93 131,55
links SDJCL1212J11IK | e 12 12 110 20 16 93 131,55
rechts mitfi=b | SDJCR 1212 J11-F 12 12 110 15 12 93 87,70
links mit fi=b | SDJCL 1212 J11-F 12 12 110 15 12 93 87,70
rechts mitfj=b | SDJCR 1212 J11-FIK| e 12 12 110 20 12 93 131,55
links mit fi=b | SDJICL 1212 J11-FIK | e 12 12 110 20 12 93 131,55
rechts SDJCR 1616 H11 16 16 100 25 20 93 87,70
links SDJCL 1616 H11 16 16 100 25 20 93 87,70
rechts SDJCR 1616 HITIK | e 16 16 100 32 20 93 131,55
links SDJCL1616 HITIK | e 16 16 100 32 20 93 131,55
rechts mitfj=b | SDJCR 1616 H11-F 16 16 100 16 16 93 87,70
links mit fi=b | SDJCL 1616 H11-F 16 16 100 16 16 93 87,70
rechts mitf=b |SDJCR 1616 H11-F IK| 16 16 100 32 16 93 131,55
links mit fi=b [SDJCL 1616 H11-FIK| e 16 16 100 32 16 93 131,55
rechts SDJCR 2020 K11 20 20 125 26 25 93 93,97
links SDJCL 2020 K11 20 20 125 26 25 93 93,97
rechts SDJCR 2020 K1TIK | e 20 20 125 32 25 93 140,95
links SDJCL2020 K11 IK | o 20 20 125 32 25 93 140,95
rechts SDJCR 2525 M11 25 25 150 30 32 93 100,23
links SDJCL 2525 M11 25 25 150 30 32 93 100,23
rechts SDJCR 2525 MT1 K | e 25 25 150 35 32 93 150,35
links SDJCL2525 M11IK | e 25 25 150 35 32 93 150,35

Halter — Zubehor

Schlissel/
Hohlschraube

®E=—

Hohlschraube/

Luiceenlgze Zwischenlage

Wendeplatte

Artikelgruppe |8

Schraube/ Schlissel

Wendeplatte fir Schraube/

Wendeplatte

=

SDJC...1212J11... - - -
SDJC...1616 H11...
DC... 1173... E100012 [EEH| E100029 [N
SDJC...2020K11... E100037 [EEE]| E100019 E100000 [:EH
SDJC...2525 M11...
Preise fiir Ersatzteile €/Stk. 6,90 3,59 1,70 1,92 6,41
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— Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

ling Tool Solutionsi

AufBendrehhalter fir Positive Platten |

b |

7/ 1K IK

Lo
=1
R
/
Lo
h

Artikelgruppe [tAli

Platte/GréBe Auzgtf:ng Einstellwinkel

Schraubsystem i VB... 1103... rechts SVJBR 1010J11 10 10 110 20 12 93 100,23 2
48 ‘”‘ links SVJBL 1010 J11 10 10 110 20 12 93 100,23 ‘A
f.? Ik ' rechts SVIBR 1010 J11 K | 10 10 110 20 12 93 131,55 n-lo
A= : links SVIBL10OT10JITIK | e 10 10 110 20 12 93 131,55 c
e rechts mitfi=b | SVIBR 1010J11F 10 | 10 | 110 | 20 | 10 93 | 100,23 2
afji? i ~a links mit i =b SVIBL 1010 J11-F 10 10 110 20 10 93 100,23 g

rechts mitfi=b | SVIBR 1010 JT1-FIK | 10 10 110 20 10 93 131,55

links mitf=b | SVJIBL 1010 J11-FIK | o 10 10 110 20 10 93 131,55

rechts SVJBR 1212 )11 12 12 110 20 16 93 100,23

links SVJBL 1212 J11 12 12 110 20 16 93 100,23

rechts SVIBR 1212 J11 K | e 12 12 110 20 16 93 131,55

links SVIBL1212J111IK | e 12 12 110 20 16 93 131,55

rechts mitfi=b | SVIJBR 1212 J11-F 12 12 110 20 12 93 100,23

links mit i =b SVIBL 1212 J11-F 12 12 110 20 12 93 100,23

rechts mitfi=b | SVIBR 1212 JI1-FIK | 12 12 110 20 12 93 131,55

links mitfi=b | SVJBL1212J11-FIK | 12 12 110 20 12 93 131,55

rechts SVJBR 1616 H11 16 16 100 25 20 93 100,23

links SVIBL1616 H11 16 16 100 25 20 93 100,23

rechts SVIBR 1616 H1TIK | o 16 16 100 35 20 93 131,55

links SVIBLT1616 HITIK | o 16 16 100 35 20 93 131,55

rechts mitfi=b | SVIBR 1616 H11-F 16 16 100 25 16 93 100,23

links mitf=b | SVIBL 1616 H11-F 16 16 100 25 16 93 100,23

rechts mitfi=b [SVIBR 1616 H11-FIK| 16 16 100 35 16 93 131,55

links mitf=b | SVIBL1616 HI1-FIK | o 16 16 100 35 16 93 131,55

8..
Schlissel
fir Schraube/
Wendeplatte

Schraube/

Wendeplatte

[ o

SVJB...11... VB... 1103... E100015 [EEEl| E100028 |
Preise fiir Ersatzteile €/Stk. 1,92 6,41 |

Halter — Zubehar Wendeplatte
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

A AuBendrehhalter fiir Positive Platten
| ) |

7/ 1K

Artikelgruppe [tAli

Einstellwinkel

Halter

Platte/GrofBe Ausfihrung

SVVBN 1212 J11

neutral

neutral | SVWBN 1212 J111K | o 12 12 110 22 - 72,5 150,35

Artikelgruppe | 5
Schlissel
fir Schraube/

Schraube/
Wendeplatte

Wendeplatte

[ o

E100015 E100028 |
1,92 6,41 |

Halter — Zubehor Wendeplatte

SVVBN 1212 J11... VB... 1103...

N Drchen - Positis

Artikelgruppe [F:il]

Platte/Grofe AU'S"[‘_U’,EfEng SsEvine
Schraubsystem | VB... 1604... |  rechis SVIBR 2020 K16 20 | 20 | 125 | 33 | 25 93 107,74
A A links SVIBL 2020 K16 20 | 20 | 125 | 33 | 25 93 107,74
f’.? oaly | B rechts | SVJBR2020K16IK | o | 20 | 20 | 125 | 40 | 25 93 140,95
£ links | SVIBL2020K16IK | « | 20 | 20 | 125 | 40 | 25 93 140,95
rechis | SVIBR 2525 M16 25 | 25 | 150 | 39 | 32 93 112,75
links SVIBL 2525 M16 25 | 25 | 150 | 39 | 32 93 112,75
rechts | SVIBR2525M161K | « | 25 | 25 | 150 | 40 | 32 93 150,35
links | SVIBL2525MI6IK | « | 25 | 25 | 150 | 40 | 32 93 150,35

Artikelgruppe [

: Hohlschraube/ Schlissel/ Schraube/ . ceiils
Zwischenlage . for Schraube/
Zwischenlage Hohlschraube Wendeplatte

Wendeplatte

Halter — Zubehar Wendeplatte

[m o= | um o=_

E100034 [EF E100019 [EEE| E100000 EEH| E100012 EEE| E100029 [ER
9,46 3,59 1,70 1,92 6,41

SVJB...16... VB... 1604...
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— Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

ling Tool Solutionsi

AufBendrehhalter fir Positive Platten |

b |

I
s 2l =
|x/

L
I ‘ |

4

7/ 1K IK

Artikelgruppe [Ali

Platte/Gréf3e Auzgttlzng Norm-Nr. Einsielvinke!

Schraubsystem VC... 1103... rechts SVICR 1212 )11 12 12 110 20 16 93 100,23 2
‘w links SVICL 1212 J11 12 12 110 20 16 93 100,23 ‘a
iy = rechts SVICR 1212 J1TIK | » 12 12 110 20 16 93 131,55 g
- J°,"j links SVICL1212J11 K | e 12 12 110 20 16 93 131,55 I=
; rechts mitfi=b | SVJCR 1212 J11F 12 12 110 20 12 93 100,23 -dc.)
f I links mitfi=b | SVICL 1212 J11-F 12 12 110 20 12 93 100,23 2
£ ' rechts mitf=b | SVJICR 1212 JI1-FIK | o 12 12 110 20 12 93 131,55 a

links mitfi=b | SVICL1212 J11-FIK | o 12 12 110 20 12 93 131,55

rechts SVICR 1616 H11 16 16 100 25 20 93 100,23

links SVICL 1616 H11 16 16 100 25 20 93 100,23

rechts SVICR 1616 HITIK | » 16 16 100 35 20 93 131,55

links SVICL1616 HITIK | e 16 16 100 35 20 93 131,55

rechts mitf=b | SVJCR 1616 H11-F 16 16 100 25 16 93 100,23

links mitfi=b | SVJCL 1616 H11-F 16 16 100 25 16 93 100,23

rechts mit fi=b | SVICR 1616 HT11-F K| o 16 16 100 35 16 93 131,55

links mitfi=b | SVICL 1616 HI1-FIK| o 16 16 100 35 16 93 131,55

rechts SVJCR 2020 K11 20 20 125 32 25 93 107,74

links SVJCL 2020 K11 20 20 125 32 25 93 107,74

rechts SVICR 2020K1TIK | e 20 20 125 35 25 93 140,95

links SVICL2020 K11 IK | e 20 20 125 35 25 93 140,95

rechts SVICR 2525 M11 25 25 150 41 32 93 112,75

links SVICL 2525 M11 25 25 150 41 32 93 112,75

rechts SVICR 2525 M1T IK | o 25 25 150 40 32 93 150,35

links SVICL2525 M1TIK | e 25 25 150 40 32 93 150,35

Artikelgruppe | =8
Schlissel

Schraube/
Wendeplatte

mm | @= _

SVIC...11... VC...1103... E100012 [EEEl| E100028
Preise fiir Ersatzteile €/Stk. 1,92 6,41

fir Schraube/
Wendeplatte

Halter — Zubehar Wendeplatte
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N Drchen - Positis

Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

A AuBendrehhalter fiir Positive Platten
| ) |

_| 2
3 K =

Platte/Gréfe Au:('sl}:i:ng Norm-Nr.
Schraubsystem VC..1604.. | rechts | SVICR2020K16 20 | 20 | 125 | 33 | 25 93 | 107,74
] AR links SVICL 2020 K16 20 | 20 | 125 | 33 | 25 93 107,74
o rechis | SVICR2020K161K | » | 20 | 20 | 125 | 40 | 25 93 | 140,95
,r.? links | SVICL2020K161K | » | 20 | 20 | 125 | 40 | 25 93 | 14095
rechis | SVICR 2525 M16 25 | 25 | 150 | 40 | 32 93 | 112,75
links | SVICL2525 M16 25 | 25 | 150 | 40 | 32 93 | 112,75
rechis | SVICR2525MI6IK | » | 25 | 25 | 150 | 40 | 32 93 | 150,35
links | SVICL2525M16IK | « | 25 | 25 | 150 | 40 | 32 93 | 150,35

Artikelgruppe |5

. Hohlschraube/ Schlissel/ Schraube/ . coilles
Zwischenlage . for Schraube/
Zwischenlage Hohlschraube Wendeplatte

Wendeplatte

Halter — Zubehar Wendeplatte
(o o= [mm e=_

E100034 [EF E100019 [EE| E100000 EEH| E100012 EEE| E100029 [ER
9,46 3,59 1,70 1,92 6,41

SVIC...16... VC... 1604...
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ToolFaclory

ling Tool Solutions:

Innendrehhalter fiir Positive Platten |

— 7] 1K

Artikelgruppe [

Platte/Grée AU::::i:ng q lénge | Lénge | Maf3 Einsfe::vinke| €P/r:; .
Schraubsystem CC... 0602... rechts AO8H SCLCR 06 10 8 100 16 55 95 110,25 2
' ’ links AO8H SCLCLO6 | 10 8 | 100 | 16 | 55 95 110,25 @
= rechts A10J SCLCR 06 12 10 110 19 6 95 110,25 3
links AlOJSCICLO6 | 12 | 10 | 110 | 19 | 6 95 110,25 .
rechts A12K SCLCR 06 16 12 | 125 | 23 9 95 110,25 2
links A12K SCLCL 06 16 12 | 125 | 23 9 95 110,25 g

Artikelgruppe 5

Schlijssel

fir Schraube/
Wendeplatte

Wendeplatte

[ o

E100015 E100028 |
1,92 6,41 |

Schraube/

Halter — Zubehsr Wendeplatte

...SCLC...06 CC... 0602...

Artikelgruppe [t:FA)

Platte/Grofe Au:(ijt:ng Endelivine

Schraubsystem CC... 09T3... rechts A14-16Q SCLCR 09 19 16 180 45 9.5 95 124,04
' ’ " : links A14-16Q SCLCL 09 19 16 180 45 9.5 95 124,04
rechts A16Q SCLCR 09 20 16 180 | 30,5 11 95 110,25

links A16Q SCLCL 09 20 16 180 | 30,5 11 95 110,25

rechts A20Q SCLCR 09 25 20 180 38 13 95 136,56

links A20Q SCICL 09 25 20 180 38 13 95 136,56

rechts A25R SCLCR 09 32 25 200 39 17 95 159,11

links A25R SCLCL 09 32 25 200 39 17 95 159,11

Artikelgruppe |5
Schlissel

fir Schraube/

Wesezglaie Wendeplatte

[ o

E100011 [EE| E100029 |
1,92 6,41 |

Schraube/

Halter — Zubehar Wendeplatte

..SCIC...09 CC... 09T3...
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Ay Innendrehhalter fiir Positive Platten

Artikelgruppe [

lénge | Lénge | Maf3 | Einstellwinkel | Preis

Platte/Grof3e Aul;'fg::i:ng Norm-Nr. o /5K
2 Schraubsystem DC... 0702... rechts A10J SDUCR 07 13 10 110 20 7 93 110,25
‘n . ﬂ". links A10J SDUCL 07 13 10 110 20 7 93 110,25
e . rechts A12K SDUCR 07 16 12 125 23 9 93 110,25
I= links A12K SDUCL 07 16 12 125 23 9 93 110,25
-d:,) rechts A14-16Q SDUCR 07 | 20 16 180 41 11 93 124,04
g links A14-16Q SDUCLO7 | 20 16 180 41 11 93 124,04

Artikelgruppe

Wendeplatte fir Schraube/

Wendeplatte
fmm | @ =—

E100012 E100028 |
1,92 6,41 |

Schraube/ Schlijssel

Halter — Zubehor Wendeplatte

...SbuC...07 DC... 0702...

Artikelgruppe [ReFAU

Platte/Grof3e Auls-::gl}:irmg Norm-Nr. Einsielivinie
Schraubsystem DC... 11T3... rechts A16Q SDUCR 11 20 16 180 29 12,4 93 110,25
. M}. links A16Q SDUCL 11 20 16 180 29 12,4 93 110,25
. rechts A16Q SDQCR 11 20 16 180 30 11 107,5 110,25
links A16Q SDQCL 11 20 16 180 30 11 107,5 110,25
rechts A20Q SDUCR 11 25 20 180 31 13 93 136,56
links A20Q SDUCL 11 25 20 180 31 13 93 136,56
rechts A20Q SDQCR 11 25 20 180 32 13 107,5 136,56
links A20Q SDQCL 11 25 20 180 32 13 107,5 136,56
rechts A25R SDUCR 11 32 25 200 38,5 17 93 159,11
links A25R SDUCL 11 32 25 200 38,5 17 93 159,11
rechts A32T SDUCR 11 40 32 300 38,5 22 93 215,49
links A32T SDUCL 11 40 32 300 38,5 22 93 215,49

Artikelgruppe |5

Schlijssel

fir Schraube/
Wendeplatte

=

E100028

Schraube/
Wendeplatte

[ o

E100011 [EF
E100012 [
1,92 6,41

Halter — Zubehar Wendeplatte

DC... 11T3...
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endeschneidplatten und Halter

Innendrehhalter fiir Positive Platten

Schraubsystem

Platte/GrofBe

TC... 0902...

ToolFaclory

Cutting Tool Solulionsi

o

Artikelgruppe [

Halter Lénge | Lénge | Maf3 | Einstellwinkel | Preis
Ausfihrung AN Dn K° €/5tk.
rechts A10K STFCR 09 13 10 125 22,5 7 90 110,25
links ATOK STFCL 09 13 10 125 22,5 7 90 110,25
rechts A12K STFCR 09 16 12 125 22,5 9 90 110,25
links A12K STFCL 09 16 12 125 22,5 9 90 110,25
rechts A16Q STFCR 09 20 16 180 30 11 90 110,25
links A16Q STFCL 09 20 16 180 30 11 90 110,25

Halter — Zubehor

...STFC...09

Wendeplatte

TC... 0902...

Schraube/
Wendeplatte

[ o

Artikelgruppe [EEE)

Schlussel

fir Schraube/
Wendeplatte

=

E100055

E100078

Preise fiir Ersatzteile €/Stk.

1,92

6,41

und registrieren Sie sich flir unseren Newsletter!

m Laufenden

In unserem kostenlosen Newsletter informieren wir Sie

iiber unsere neuesten Produkte, Aktionen und Events.

https://shop.tool-factory.de/newsletter/

icon by icons8.de

_ Drehen - Posit
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Positiv

o

Innendrehhalter fiir Positive Platten

Artikelgruppe [

Platte/Grof3e Aul;'fgl}:i:ng Norm-Nr. Dn Einstelivinlel
TC... 1102... rechts ATOK STFCR 11 13 10 125 22,5 7 90 110,25
’;\.1 links ATOK STFCL 11 13 10 125 22,5 7 90 110,25
i Lg-:}t rechts AT12K STFCR 11 17 12 125 22,5 9 91 110,25
links A12K STFCL 11 17 12 125 22,5 9 91 110,25
rechts A16Q STFCR 11 21 16 180 32 11 91 110,25
links A16Q STFCL 11 21 16 180 32 11 91 110,25

Halter — Zubehor

L.STRC.. T TC... 1102...

Artikelgruppe |5
Schlissel
fir Schraube/

Wendeplatte .

Dmm | @@=

E100012 [EE E100028 |
1,92 6,41 |

Schraube/

Wendeplatte

Halter

Platte/Grof3e Ausfishrung

Norm-Nr. Dn dn

Einstellwinkel

Artikelgruppe

820

rechts A20Q STFCR 16 25 20 180 32 13 91 136,56
links A20Q STFCL 16 25 20 180 32 13 91 136,56
rechts A25R STFCR 16 32 25 200 39 16 91 159,11
links A25R STFCL 16 32 25 200 39 16 91 159,11

Halter — Zubehor

..STFC...16 TC... 16T3...

8..
Schlissel
fir Schraube/

Wendeplatte Wendals

[ o

ET00011 [EEH

Schraube/

Wendeplatte

E100029 |
1,92 6,41 |
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ling Tool Solutions:

Innendrehhalter fiir Positive Platten |

— 7] 1K

Artikelgruppe [

Platte/Grée A[J::ti:ng NormNe N n lénge | Lénge | Maf3 Elnsfe:\:nnkel ;;:;Z
Schraubsystem VB... 1103... rechts A16Q SVQBR 11 21 16 180 31 11 107,5 110,25 2
: : links AT6QSVQBL1T | 21 16 | 180 | 31 n 107,5 | 110,25 @
rechts AT6Q SVUBR 11 21 16 180 28,5 11 93 110,25 g
links A16Q SVUBL 11 21 16 180 28,5 11 o8 110,25 I=
rechts A20Q SVQBR 11 25 20 180 31 13 107,5 136,56 _g
links A20Q SVQABL 11 25 20 180 31 13 107,5 136,56 2
rechts A20Q SVUBR 11 25 20 180 28,5 13 93 136,56 a
links A20Q SVUBL 11 25 20 180 28,5 13 93 136,56

8.

Artikelgruppe

Dmm | @=

E100053 [EEEl| E100028

Schraube/ i Sch}lijssell
Wendeplatte e Ten
Wendeplatte

Halter — Zubehor Wendeplatte

1,92 6,41

Artikelgruppe [:F1i)

Halter Norm-Nr.

Platte/Grof3e Ausfihrung
Schraubsystem VB... 1604... rechts A25R SVUBR 16
: I links A25R SVUBL 16 32 25 200 50 17 93 159,11
rechts A32T SVUBR 16 40 32 300 50 22 93 215,49
links A32T SVUBL 16 40 32 300 50 22 93 215,49

8.

Schraube/ i Ssch}lijssell y
Wendeplatte I SEATADS

Wendeplatte
pmm | ="

E100013 E100029 |
1,92 6,41 |

Halter — Zubehor Wendeplatte

...SVUB...16 VB... 1604...
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Ay Innendrehhalter fiir Positive Platten

Artikelgruppe [

lénge | Lénge | Maf3 | Einstellwinkel | Preis

Platte/Grof3e Aul;'fg::i:ng Norm-Nr. o /5K

2 Schraubsystem VC... 1103... rechts AT6Q SVQCR 11 21 16 180 32 11 107,5 110,25
& AT ks A16QSVQCLIT | 21 | 16 | 180 | 31 | M 1075 | 110,25
g o rechts AT6QSVUCR 1T | 21 16 | 180 | 285 | 11 93 110,25
I: links AT6QSVUCLTT | 21 16 | 180 | 285 | N 93 110,25

2 rechs A20QSVQCR11 | 25 | 20 | 180 | 31 13 107,5 | 136,56
2 links A20QSVQCL11 | 25 | 20 | 180 | 31 13 107,5 | 136,56

a rechs A20QSVUCR11 | 25 | 20 | 180 | 28,5 | 13 93 136,56
links A20QSVUCL11 | 25 | 20 | 180 | 28,5 | 13 93 136,56

Artikelgruppe

Schlijssel
fir Schraube/
Wendeplatte

mm | @=

E100015 [EEH| E100028 [N

8.

Schraube/
Wendeplatte

Halter — Zubehor Wendeplatte

VC... 1103...
VC... 11083...

1,92 6,41

Artikelgruppe [R:FAU

Einstellwinkel

Halter
Ausfishrung

Platte/GrofBe Dn

VC... 1604... rechts A25R SVUCR 16 32 25 200 50 17 93 159,11

Schraubsystem

,dm links A25RSVUCL16 | 32 | 25 | 200 | 50 17 93 159,11
rechts A32TSVUCR 16 | 40 | 32 | 300 | 50 | 22 93 215,49
links A32TSVUCL16 | 40 | 32 | 300 | 50 | 22 93 215,49

8.
Schlussel

fir Schraube/
Wendeplatte

Schraube/
Wendeplatte

Halter — Zubehar Wendeplatte

E100013 [EE| E100029 |
1,92 6,41 |

..SVUC...16 VC... 1604...
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

A Zubehor fir Positive Platten

Artikelgruppe 834

Schlissel/ Schraube/
Wendeplatte Wendeplatte

Schraube/ Schlissel/

Zwischenlage Zwischenlage Zwischenlage

Halter — Zubehor Wendeplatte

AO8H...06 - - -
E100028 E100015
A10)...06 CC... 0602... bare Lore - - -
A12K...06 - - -
2
‘A
H E100012 E100051 E100019 E100000
[ SCIC...09 1,92€ 90,46 € 3,59 € 1,70 €
1
c A1416Q...09 - - -
£
[ A16Q...09 CC... 09T3... £100029 - - -
a 6,41€ E100011
1,92€
A20Q...09 - - -
A25R...09 - - -
E100029 E100010 E100033 E100018 E100048
sClC...12 CC... 1204 6,41 € 192 € 0,46 € 3,59 € 170 €
SDIC...07 - - -
A10J..07 E100028 E100015 ) - -
DC... 0702... bl e Lone
A12K..07 - - -
A14-16Q...07 - - -
SDIC... 121211 - - -
SDIC... 1616 H11
E100012
1,92€ E100037 E100019 E100000
SDIC... 2020 K11 6,90 € 3,59 € 1,70 €
SDIC... 2525 M11 100025
DC... 1173... e
AT6Q... 11 - - -
A20Q...11 - - -
E100011
1,92 €
A25R...11 - - -
A32T..11 - - -

112



Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter ToolFaclory

gTool Solutions

Zubehbr filr Positive Platten | T

Artikelgruppe 834

Schlissel/ Schraube/
Wendeplatte Wendeplatte

Schraube/ Schlissel/
Zwischenlage Zwischenlage

Halter — Zubehor Wendeplatte

Zwischenlage

A10K...09 - - B
E100078 E100055
A12K...09 1C... 0902... 641 € 192 € - B )
A16Q...09 - ) B
2
S f:
ATOK...11 - - B e
1
E100028 E100015
Al2K..11 TC... 1102... 641 € 192 € - - ) ]
<
A16Q...11 - 3 - £
fcae. [ [ [ [ 7 ] °
A10K...16 - ) B
A12K...16 - - B
E100029 E100011
Al6Q...16 TC... 16T3... 041 € 192 € - - )
A20Q...16 - - B
A25R...16 - - -

SVIB...11 - - -
E100015
1,92 €

SVVBN...11 £100028 = - -

VB... 1103... 6,41 €

A16Q...11 - - -
E100053
1,92 €

A20Q...11 = - -

SVJB...K16
E100012 E100034 E100019 E100000
1,92 € 9,46 € 3,59 € 1,70 €
SVIB...M16 £100029
VB... 1604... 6,41 €
A25R...16 = = =
E100013
1,92 €
A32T...16 - - -

SVIC...11 E}O;)201€2 . i ]
E100028
A16Q..11 VC...1103... - _ _
6,41€ E100015
1,92 €
A20Q...11 - _ _

SVIC...16 E100012 E100034 E100019 E100000
1,92 € 9,46 € 3,59 € 1,70 €
E100029
A25R...16 VC... 1604... _ _ _
6,41 € E100013
1,92 €
A32T..16 _ - _
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Culting Too! Solulions

Innovative Lc
fur eine effiziente Zerspanung

Perfekt ware es doch, wenn Sie alle Produkte aus
einer Hand bekommen und sich auf die gute Qualitat
verlassen konnen.

Dann (berzeugen Sie sich von
unseren Wendeschneidplatten und
Haltern zum Drehen, Frasen und
Bohren.

Unsere universell einsetzbaren
Gewindewerkzeuge stehen fur
eine hohe Prozesssicherheit.
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Culting Tool Soluli

Flexible Line

Wendeschneidplatten Gewinde
Innen- und Auf3engewinde




Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Wendeschneidplatten — Gewinde -

>

Artikelgruppe

Metrisch 60°
Vollprofilplatte

AuBBengewinde

Steigung P |Bezeichnung Geometrie

1,00 16ER 1.00ISO-TC TF PU51 25 0,80 | 0,70 | 0,14 |9,525| 3,47 | 4,0 | 19,46

1,25 16ER 1.251SO-TC TF PU51 25 0,80 | 0,90 | 0,18 |9,525| 3,47 | 4,0 | 19,46

1,50 16ER 1.501SO-TC TF PU51 25 0,80 | 1,00 | 0,22 |9,525| 3,47 | 4,0 | 19,46

16 1,75 16ER 1.75ISO-TC TF PUS1 25 TC 1,20 | 1,20 | 0,25 9,525| 3,47 | 4,0 | 19,46

2,00 16ER 2.00ISO-TC TF PU51 25 1,20 | 1,30 | 0,29 |9,525| 3,47 | 4,0 | 19,46

£ AdBen | 0. 2,50 16ER 2.501SO-TC TF PU51 25 1,20 | 1,50 | 0,36 |9,525| 3,47 | 4,0 | 19,46
5 Metrisch 3,00 16ER 3.00ISO-TC TF PU51 25 1,20 | 1,50 | 0,43 |9,525| 3,47 | 4,0 | 19,46
? 3,50 22ER 3.501SO-TC TF PUS1 25 1,60 | 2,30 | 0,45 |12,70| 4,71 | 5,0 | 28,82
5 4,00 22ER 4.00ISO-TC TF PUS1 25 1,60 | 2,30 | 0,52 |12,70| 4,71 | 5,0 | 28,82
-E’ 22 4,50 22ER 4.501SO-TC TF PUS1 25 TC 1,70 | 2,40 | 0,58 [12,70| 4,71 | 5,0 | 28,82
a 5,00 22ER 5.001SO-TC TF PUS1 25 1,70 | 2,50 | 0,63 |12,70| 4,71 | 5,0 | 28,82
6,00 22ER 6.00ISO-TC TF PU51 25 1,90 | 2,70 | 0,78 [12,70| 4,71 | 5,0 | 28,82

*VPE 5 Stick
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Culting Tool Solulionsi

Wendeschneidplatten — Gewinde

Artikelgruppe

Metrisch 60°
Vollprofilplatte

Innengewinde

Steigung P |Bezeichnung Geometrie

1,00 11IR 1.00ISO-TC TF PUST 25 0,80 | 0,70 | 0,07 |6,350| 3,00 | 3,2 19,46
1,25 11IR 1.25ISO-TC TF PUST 25 0,80 | 0,20 | 0,09 |6,350| 3,00 | 3,2 19,46
11 1,50 11IR 1.50ISO-TC TF PU51 25 TC 0,80 | 1,00 | 0,11 {6,350| 3,00 | 3,2 19,46
1,75 11IR 1.75ISO-TC TF PU51 25 0,80 | 1,10 | 0,13 |6,350| 3,00 | 3,2 19,46
2,00 11IR 2.00ISO-TC TF PU51 25 0,80 | 1,10 | 0,15 |6,350| 3,00 | 3,2 19,46
1,00 16IR 1.00ISO-TC TF PU5S1 25 0,80 | 0,70 | 0,07 |9,525| 3,47 | 4,0 19,46 =
1,25 16IR 1.25ISO-TC TF PUST 25 0,80 | 0,90 | 0,09 |9,525| 3,47 | 4,0 19,46 §
1,50 16IR 1.50ISO-TC TF PUST 25 0,80 | 1,00 | 0,11 |9,525| 3,47 | 4,0 19,46 1
I\/\Iz::-ir;h 60° 16 1,75 16IR 1.75ISO-TC TF PUST 25 TC 1,20 | 1,20 | 0,13 |9,525| 3,47 | 4,0 19,46 E
2,00 16IR 2.00ISO-TC TF PUS1 25 1,20 | 1,30 | 0,15 |9,525| 3,47 | 4,0 19,46 g
2,50 16IR 2.501SO-TC TF PU51 25 1,20 | 1,50 | 0,18 |9,525| 3,47 | 4,0 19,46
3,00 16IR 3.00ISO-TC TF PU51 25 1,20 | 1,50 | 0,22 |9,525| 3,47 | 4,0 19,46
3,50 22IR 3.50ISO-TC TF PU51 25 1,60 | 2,30 | 0,22 |12,70| 4,71 | 5,0 | 28,82
4,00 22IR 4.00ISO-TC TF PUS1 25 1,60 | 2,30 | 0,25 |12,70| 4,71 | 5,0 | 28,82
22 4,50 22IR 4.50ISO-TC TF PUS1T 25 TC 1,60 | 2,40 | 0,28 |12,70| 4,71 | 5,0 | 28,82
5,00 22IR 5.00ISO-TC TF PUS1 25 1,60 | 2,30 | 0,32 [12,70| 4,71 | 5,0 | 28,82
6,00 22IR 6.00ISO-TC TF PUS1 25 1,60 | 2,40 | 0,39 |12,70| 4,71 | 5,0 | 28,82

*VPE 5 Stiick
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Wendeschneidplatten — Gewinde -

Artikelgruppe

Metrisch 60°
Teilprofilplatte
AuBBengewinde

Steigung P |Bezeichnung Geometrie

16ER A6O-TC TF PUST 25

Auflen
Metrisch

16ER G60-TC TF PU5T 25 1,20 | 1,70 | 0,25 |9,525| 3,47 | 4,0 19,46

*VPE 5 Stiick

§ o Artikelgruppe
3 Metrisch 60
(0] . .
. Teilprofilplatte
c .
& Innengewinde
p
a Steigung P [Bezeichnung Geometrie
11 0,5-1,5 |11IR AOTC TF PU51 25 TC 0,80 | 0,90 | 0,08 [6,350| 3,00 | 3,2 | 19,46
M';’fs’;h 60° 0,5-1,5 |16IR A6OTC TF PU51 25 TC 0,80 | 0,90 | 0,08 |9,525| 3,47 | 4,0 | 19,46
16
1,75-3,0 |16IR G6OTC TF PU51 25 TC 1,20 | 1,70 | 0,13 9,525 3,47 | 4,0 | 19,46
*VPE 5 Stiick
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Hing Tool Solutions

Wendeschneidplatten — Gewinde

Artikelgruppe

Whitworth 55°
Vollprofilplatte
AuBBengewinde

Steigung P Geometrie

16ER T9W-TC TF PUST 25

Auflen
Whitwortl

16ER 14W-TC TF PU51 25 1,20 | 1,50 | 0,24 |9,525| 3,47 | 4,0 19,46

h55

16ER TTW-TC TF PUST 25 1,20 | 1,50 | 0,30 9,525 3,47 | 4,0 19,46

*VPE 5 Stiick

=
Artikelgruppe 5
. o [ Artikelgruppe 70N
Whitworth 55 ©
1 c
Vollprofilplatte €
. d -=
Innengewinde o
[a]
Steigung P Geometrie
19 16IR T9W-TC TF PUS1T 25 0,80 | 1,00 | 0,17 [9,525| 3,47 | 4,0 | 19,46
Innen | 550 16 14 16IR 14W-TC TF PU51 25 C E 1,20 | 1,50 | 0,24 |9,525| 3,47 | 4,0 | 19,46
Whitworth
11 16IR 1TW-IC TF PUST 25 1,20 | 1,50 | 0,30 |9,525| 3,47 | 4,0 | 19,46
*VPE 5 Stiick
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Drehen - Gewin:

Wendeschneidplatten — Gewinde

—

Steigung P

Whitworth 55°

Teilprofilplatte

Bezeichnung

16ER AS55-TC TF PUST 25

16ER G55-TC TF PUST 25

AuBBengewinde

Geometrie

Artikelgruppe

1,20

1,70

0,21

9,525| 3,47 | 4,0

19,46

*VPE 5 Stiick

Steigung P

Whitworth 55°

Teilprofilplatte
Innengewinde

Bezeichnung

Geometrie

Artikelgruppe m:l

1 48-16  |11IR A55JC TF PU51 25 0,80 | 0,90 | 0,08 [6,350| 3,00 | 3,2 | 19,46
Innen | 550 48-16  |16IR A55JC TF PU51 25 TC 0,80 | 0,90 | 0,08 |9,525| 3,47 | 4,0 | 19,46
Whitworth 13
14-8 16IR G55.TC TF PU51 25 1,20 | 1,70 | 0,21 |9,525| 3,47 | 4,0 | 19,46
*VPE 5 Stiick
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C

Hing Tool Solutions

Wendeschneidplatten — Gewinde

NV N

Xr

Artikelgruppe

NPT 60°
AuBBengewinde

Steigung P |Bezeichnung Geometrie

16ER 11.5NPT-TC TF PUS1T 25

16ER 14NPT-TC TF PU5S1 25

1,20 | 1,50 | 0,22 |9,525| 3,47 | 4,0 19,46

16ER 18NPT-TC TF PUST 25

0,80 | 1,00 | 0,20 |9,525| 3,47 | 4,0 19,46

*VPE 5 Stiick

Artikelgruppe m:l
NPT 60°

Innengewinde

Steigung P |Bezeichnung Geometrie

11,5 16IR T1.5NPT TF PU51 25 1,20 | 1,50 | 0,25 | 9,525 3,47 4 19,46
IE‘;P 60° 16 14 16IR T4NPT TF PUST 25 TC 1,20 | 1,50 | 0,22 | 9,525 | 3,47 4 19,46
18 16IR 18NPT TF PUS1T 25 0,80 | 1,00 | 0,20 | 9,525 | 3,47 4 19,46

*VPE 5 Stiick

Drehen - Gewinc
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Zustellungsempfehlung fiir Metrische Gewinde 60°

Steigung P [mm]

Gesamtzustellung

;|

6

6 | 8

8

10

Drehen - Gewin:

Anzahl der Zustellungen (nap) ‘ ‘ ‘ ‘ 12
Durchlauf Zustellung je Durchlauf
1 0,15 0,16 0,19 0,17 0,20 0,20 0,20
2 0,14 0,15 0,18 0,16 0,19 0,19 0,19
3 0,13 0,14 0,17 0,15 0,18 0,18 0,19
4 0,11 0,13 0,16 0,14 0,16 0,16 0,18
) 0,08 0,11 0,14 0,13 0,16 0,16 0,18
) 0,08 0,08 0,13 0,14 0,15 0,16
7 0,11 0,12 0,15 0,16
8 0,08 0,08 0,14 0,14
9 0,12 0,13
0,08 0,12
0,11
0,08
Innengewinde
S
Anzahl der Zustellungen (nap) 5 ‘ 6 ‘ 6 ‘ 8 ‘ 8 ‘ 10 ‘ 12
Durchlauf Zustellung je Durchlauf
1 0,13 0,14 0,17 0,15 0,17 0,17 0,17
2 0,12 0,13 0,16 0,14 0,16 0,16 0,16
8 0,11 0,12 0,15 0,13 0,15 0,15 0,16
4 0,10 0,11 0,13 0,12 0,14 0,15 0,15
5 0,08 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,15
6 0,08 0,08 0,11 0,13 0,14 0,14
7 0,10 0,11 0,13 0,14
8 0,08 0,08 0,12 0,13
% 0,11 0,13
0,08 0,11
0,10
0,08
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Hing Tool Solutions

AufBengewinde
Steigung P [Gang/Zoll]

Gesamtzustellung

Anzahl der Zustellungen (nap)

Durchlauf Zustellung je Durchlauf Zustellung je Durchlauf

1 0,18 0,19 0,22 0,18 0,19 0,22
2 0,17 0,18 0,21 0,17 0,18 0,21
3 0,16 0,17 0,20 0,16 0,17 0,20
4 0,15 0,15 0,18 0,15 0,15 0,18
5 0,12 0,15 0,18 0,12 0,15 0,18
6 0,08 0,13 0,16 0,08 0,13 0,16
7 0,11 0,14 0,11 0,14
8 0,08 0,11 0,08 0,11
9 0,08 0,08

4

=

VC fur Gewindescheidplatten é

1

8

Schnittgeschwindigkeit V. (m/min) £

Werkstoff Zugfestigkeit N/mm? [}

TF PU5T 25 13

(a]
St52, C45, 16MnCr5, 42CrMo4, 100Cr6 <850 120 - 150 - 180
n 1.4305, 1.4301, 1.4571, 1.4034, 1.4435 <750 60 - 100 - 140
GG20, GG40, GTW.45-07, GGG40, GGG60 <650 90 - 130 - 150
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

AuBlendrehhalter flir Wendeschneidplatten — Gewinde

L
I ‘ |

N i = | Y
i b == Sé
L @ _ 771K "‘

870

Artikelgruppe

Hohe | Breite | Lénge | Maf} Preis
Platte/GrofBe I-}?::er Norm-Nr. J
Ausfihrung h b I f €/5tk.
AL 12-3J ER 16 12 12 110 16 124,04
AL 16-3HER 16 16 16 100 16 124,04
rechts
AL 20-3KER 16 20 20 125 20 136,56
AL 25-3M ER 16 25 25 150 25 149,11

AuBendrehhalter gekropft fir Wendeschneidplatten — Gewinde
Mit Innenkiihlung

Artikelgruppe [tF/)

_ Drehen - Gewin:

Hohe | Breite | Ldnge | Maf} Preis
Platte/Grof3e H<3|ter Norm-Nr. IK J
Ausfihrung h b I €/5tk.
AuBenhalter
16 rechts AL 20-3K ER 16-K . 20 20 125 25 163,80
16 el AL25-3M ER 16 25 25 | 150 | 30 149,11
16 rechts AL 25-3M ER 161K . 25 25 150 32 176,02

Artikelgruppe [

Halter — Zubehor

Standard-

Zwischenlage

Schraube fiir
Zwischenlage

Unterlegscheibe

Schlissel fir
Zwischenlage

Schraube fijr
Wendeplatte

Schlissel fir
Wendeplatte

AufBenhalter |[ @ @ @
AL 12-3J ER 16
AL16-3HER 16
E100057 [E | E100075[EE | E100073 E100029 E100054[E0 | E100029
AL 20-3KER 16
AL25-3MER 16
Preise fir Ersatzteile €/Stk. 12,35 1,92 1,70 6,41 1,92 6,41
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ling Tool Solutions:

Innendrehhalter flir Wendeschneidplatten — Gewinde

ﬁ‘:‘:': p’qé
771K KN

Artikelgruppe [

Preis
H(.:.llter Norm-Nr.
Ausfihrung €/5tk.
Innenhalter ST10J STR 11 12 10 110 6 111,51
1 rechts
ST12K STR 11 16 12 125 7,3 111,51
A16Q STRR 16 20 16 180 11,3 124,04
A20Q STIR 16 24 20 180 13,4 149,11
16 rechts
A25R STIR 16 29 25 200 16,1 174,16
A32T STIR 16 39 32 300 21,5 199,21

Schlissel fir Schraube fiir

Jiiigarsse Zwischenlage Wendeplatte

Zwischenlage Zwischenlage

Standard- Schraube fiir
Halter — Zubehor

Artikelgruppe [:5

Schlissel fir
Wendeplatte

Innenhalter @
ST10J STIR 11 - - - - E100015 EEH E100028 EEA
S12K STIR 11 = = = = E100015 EEHl E100028 EEA
A16Q STR 16 - - - -
A20Q STRR 16

E100075 EEH) E100029
A25R STR 16 E100072 E100075 E100073 E100029
A32T STIR 16

y

S Drchen - Gewinc
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Zwischenlagen — Rechtsgewinde

E100058 (3°) E100059 (2°) E100060 (1°) Standard-Zwischenlage
E100065 E100066 E100067 ist in allen Haltern u. Bohrstangen vormontiert
Steigung Steigung
[mml —‘ z v 16/2]

0 50 100 150 200

Flankendurchmesser [mm]
E100058 — E100064 fiir Auf3engewindehalter ER16
E100065 - E100071 fir Innengewindehalter IR16

Drehen - Gewinde

Zwischenlagen fiir AuBengewinde Artikelgruppe [EEL

nominal Winkel der Zwischenlage Effektiver Winkel Plattengraf3e Zwischenlage Preis €/5tk.
3° 4,5 16 E100058 13,09
2° 3,5 16 E100059 13,09
1° 2,5 16 E100060 13,09
0° 1,5 16 E100057 12,35
-1° 0,5 16 E100061 13,09
-1,5° 0 16 E100062 13,09
-2° -0,5 16 E100063 13,09
-3° -1,5 16 E100064 13,09
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Culting Tool Solulionsi

Zwischenlagen - Linksgewinde (mit rechten Haltern)

Steigung
[mm] Flankendurchmesser [mm]
0 100 150 200

6
7
8
-2° -1° Steigung
[G/Z]

E100058 - E100064 fir Auf3engewindehalter ER16
E100065 - E100071 fir Innengewindehalter IR16

Drehen - Gewinde

Zwischenlagen fir Innengewinde Artikelgruppe JEED3

nominal Winkel der Zwischenlage Effektiver Winkel Plattengraf3e Zwischenlage Preis €/Stk.
3° 4,5 16 E100065 13,09
2° 3,5 16 E100066 13,09
1° 2,5 16 E100067 13,09
0° 1,5 16 E100072 12,35
-1° 0,5 16 E100068 13,09
-1,5° 0 16 E100069 13,09
-2° -0,5 16 E100070 13,09
-3° -1,5 16 E100071 13,09
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loolFaclary

Flexible Line

Wendeschneidplatten und Halter
Plan- und Eckfrasen




Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Frasen

Planfraser MR145 mit Innenkiihlung

Artikelgruppe 5

Bezeichnung ‘ @D ‘ ad ‘ z ‘ h ‘ WP Preis
€/5tk.
Aufsteckfraser
MR145Q50-40-5-SNEU12 50 5 432,25
MR145Q63-40-6-SNEU12 63 22 6 40 507,42
MR145Q80-50-7-SNEU12 80 27 7 50 SNEU12 632,70
MR145Q100-50-8-SNEU12 100 32 8 714,14
MR145Q125-63-10-SNEU12 125 40 10 63 889,54

Artikelgruppe [k

Ersatzteil Schraube Schlissel fir Schraube

Fraiskorper Zubehdr | Wendeplatte | @-Bereich

Preis
€/Stk.

Bezeichnung ‘ Art.-Nr. ‘ Bezeichnung ‘ Art.-Nr. ‘
MR145Q... SNEUI2 | 50-125 | SchrasbeM5x12 | EI00076 | 193 20 | E100049 9,47

Torx-GréfBe Anzugsmoment Wendeplattenschrauben

120 5,0 Nm
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e — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Culting Tool Solulionsi

Wendeplatten SNEU

aic

Artikelgruppe [Fsl0

Planfase | Radius | Schnitttiefe

Bearbeitung
Tpmax
SNEU 1206ANEN-FL TF CB61 20 TFSse! 0,10 - 0,15 - 0,20| 21,82
SNEU 1206ANEN-FL TF PB81 25 TFoe! 0,10 - 0,15 - 0,20 | 21,82
TFCz21
SNEU 1206ANEN-FL TF CZ21 20 0,10 - 0,15 - 020 | 21,82
SNEU 1206ANEN-FL TF PUST 30 - 0,10 - 0,15 - 0,20 | 23,78
SNEU 1206ANEN-FM TF CB&1 20 TFSeS! 0,10 - 0,20 - 0,30 | 21,82
TF PB81
SNEU 1206ANEN-FM TF PB81 25 - o 0,10 - 0,20 - 0,30 | 21,82
SNEU 1206ANEN-FM TF CZ21 20 el 22 0,8 65 10,10 - 0,20 - 0,30 | 21,82
SNEU 1206ANEN-FM TF PUST 30 0,10 - 0,20 - 0,30 | 23,78
TF CB61
SNEU 1206ANSN-FS TF CB61 20 0,20 - 0,30 - 0,40 | 21,82
TF PB81
SNEU 1206ANSNFS TF PB81 25 5 0,20 - 0,30 - 0,40 | 21,82
Rad———
SNEU 1206ANSNFS TF CZ21 20 - 0,20 - 0,30 - 0,40 | 21,82 €
v
SNEU 1206ANSNFS TF PUST 30 0,20 - 0,30 - 0,40 | 23,78 0
TF UG31 L=
SNEU 1206ANFN-AL TF UG31 25 Al o 0,10 - 0,20 - 0,30 | 21,82
*VPE 10 Stiick
Schnittwerte

Rostfrei

austenitisch / Gusseisen Alu- &
martensitisch (GGG, GT) Al-legierungen
Zugfestigkeit N/mm?

> TF PB81 25 180 - 230 - 280 180 - 230 - 280

3

2

2= TF CZ21 20 FL/FM/FS | 180 - 230 - 280 180 - 230 - 280

8= TF PU61 30 180 - 230 - 280|130 - 180 - 250|180 - 230 - 280

E

3 TF UG31 25 AL 300 - 610 - 1000

[ had (N

Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

MRA4:S

Planfraser MR45 mit Innenkiihlung

Mit Zwischenl s

Bezeichnung

Aufsteckfréser

MR45Q50-40-4-SEET13 50 - 4 n 443,51
MR45Q63-40-5-SEET13 63 5 529,97
MR45Q80-50-6-SEET13 80 6 613,90

32 50 SEET13

MR45Q100-50-7-SEET13 100 7 722,91
MR45Q125-63-8-SEET13 125 0 8 63 939,66
MR45Q160-63-10-SEET13 160 10 1.206,51

Artikelgruppe |:E

Ersatzteil Schraube Schlissel fir Schraube

< . Preis . Preis
a Bezeichnung Art.-Nr. €/5ik. Bezeichnung Art.-Nr. €/5ik.
.“E- MR45Q... SEET13 50-160 |Schraube M3,5x12 T15 SEET13SC 1,93 T15 E100029 6,41
x

Zwischenlage Hohlschraube Schlissel fir Hohlschraube

Art.-Nr./Gruppe Art.-Nr./Gruppe ‘ Bezeichnung Art.-Nr./Gruppe

SEET13ZW 2,18 SEET13ZWSC EEE SW3,5 E100000 835 1,70

Torx-GréfBe gsmoment Wendeplattenschrauben

120 5,0 Nm
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ine — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Culting Tool Solulionsi

MRA4s

Wendeplatten SEET

Artikelgruppe [F/A)

Bearbeitung
TF PB8I
SEET 13T3AGEN-FL TF PB81 25 i 1,7 0,10 - 0,15 - 0,20
SEET 13T3AGEN-FL TF PUS1 30 .ﬂ 1,7 65 10,10 - 0,15 - 0,20
TF PB8I
SEET 13T3AGEN-FM TF PB81 25 13 0,10 - 0,15 — 0,20
TF UC8T
SEET 13T3AGEN-FM TF UC81 10 o - 1,5 0,10 - 0,20 - 0,30
1,2
SEET 13T3AGEN-FM TF PU61 30 .E 0,10 - 0,15 - 0,20| 18,51
TF PR71
SEET 13T3AGSN-FM TF PR71 25 0,10 - 0,15 - 0,20
SEET 13T3AGSNFS TF PU6T 30 [T VY m 1,3 6,5 0,20 - 0,35 - 0,45
SEET 13T3AGSNASS TF PB81 25 O | 0,20 - 0,35 - 0,45
SEET 13T3AGFN-AL TF UG31 25 Alu e 22 0,15 - 0,25 - 0,30
*VPE 10 Stiick
c
0
w
:0
1S
[T
Schnittwerte
auslfg:::;::h / Gusseisen Alu- &
martensitisch (GGG, GT) Al-legierungen
Zugfestigkeit N/mm?
FM/FL | 180 — 230 — 280 180 — 230 — 280
TF PB81 25
FSS | 160 - 210 - 260 160 - 210 - 260
.‘a_—J
> TF UC81 10 FM 185 - 290 - 350
2z
:E
£3 TF PR71 25 FM 180 - 220 - 280
-3
£ FM/FL | 180 — 230 — 280|130 — 180 — 250 | 180 — 230 — 280
v TF PU6T 30
FS 160 — 210 - 260 | 140 - 160 — 180 | 160 — 210 - 260
TF UG31 25 AL 250 — 540 — 900

[ I had (O

Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Eck-/Schaftfraser MR190 mit Innenkiihlung

Bezeichnung

WP-Schaftfréser 90°
MR190A16-145-2-APKT11 16 16 2 145 40 249,33
MR190A20-170-2-APKT11 20 20 2 260,59
MR190A20-170-3-APKT11 20 20 3 281,90
MR190A25-170-2-APKT11 25 25 2 APKT11 281,90
MR190A25-170-3-APKT11 25 25 3 293,17
MR190A32-170-3-APKT11 32 32 3 170 50 A 314,48
MR190A32-170-4-APKT11 32 32 4 355,81
MR190A25-170-2-APKT16 25 25 2 281,90
MR190A32-170-2-APKT16 32 32 2 APKT16 304,45
MR190A32-170-3-APKT16 32 32 3 304,45
MR190B16-73-2-APKT11 16 16 2 73 25 249,33
g MR190B20-81-2-APKT11 20 20 2 81 31 260,59
=§ MR190B20-81-3-APKT11 20 20 3 APKTT 1 281,90
[ MR190B25-88-3-APKT11 25 25 3 293,17
MR190B25-88-4-APKT11 25 25 4 88 %2 HB 304,45
MR190B32-100-5-APKT11 32 32 5 100 40 355,81
MR190B25-88-2-APKT16 25 25 2 88 32 281,90
MR190B32-100-3-APKT16 32 32 3 100 40 APKT16 314,48
MR190B40-110-4-APKT16 40 32 4 110 50 355,81

Artikelgruppe [kl

Bezeichnung

WP-Aufsteckfréser 90°

MR190Q40-40-4-APKT11 40 16 4 355,81
MR190Q40-40-6-APKT11 40 16 6 368,34
MR190Q50-40-5-APKT11 50 22 5 APKT11 432,25
MR190Q50-40-7-APKT11 50 22 7 457,30
MR190Q63-40-6-APKT11 63 22 6 40 Frasdorn- 518,68
MR190Q40-40-4-APKT16 40 16 4 Aufnahme 335,77
MR190Q50-40-5-APKT16 50 22 5 424,72
MR190Q63-40-6-APKT16 63 22 6 APKT16 512,43
MR190Q80-50-7-APKT16 80 27 7 600,14
MR190Q100-50-7-APKT16 100 32 7 %0 680,32
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Line — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Culting Tool Solulionsi

Eckfraser MR190 mit Innenkiihlung

Artikelgruppe [:EF

Schraube Schlissel

Fréiskorper Zubehdr Wendeplatte | @-Bereich HDUW @ g

Bezeichnung ‘ ‘ Bezeichnung ‘Art.-Nr./Gruppe: 834‘ Preis €/Stk.
MR190A16...11

MR190A20...11

APKT11 16-63 M2,5x5T8 E100015 [EH TO8 E100028
MR190A25...11
MR190A32...11
MR190A25...16 25 M4x8T15 E100014

APKT16 T15 E100029
MR190A32...16 32-100 M4x10T15 E100013  [EEH
MR19Q0B16...11
MR190B20...11

APKT11 16-63 M2,5x5T8 E100015 TO8 E100028
MR190B25...11
MR190B32...11
MR190B25...16 25 M4x8T15 E100014  [EEA 1,93 6,41
MR190B32...16 APKT16 T15 E100029

32-100 M4x10T15 E100013
MR190B40...16

MR190Q40...11
MR190Q50...11 APKT11 16-63 M2,5x5T8 E100015 TO8 E100028
MR190Qé3...11
MR190Q40...16
MR190Q50...16
MR190Q63...16 APKT16 32-100 M4x10T15 E100013 Ti5 E100029
MR190Q80...16

=
MR190Q100...16 3
:0
=
(S5
Torx-Gréfe ‘ Anzugsmoment Wendeplattenschrauben
TO08 1,2 Nm
T12 3,5 Nm
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Wendeplatten APKT

Artikelgruppe [WVAR

Bezeichnung Bearbeitung

APKT 113504RFL TF PB81 25 T oee! 0,05 - 0,08 - 0,14
APKT 113504RFL TF PU61 30 0,40 0,05 - 0,08 - 0,14
APKT 113504RFL TF CYO1 40 7] 0,05 - 0,08 - 0,14
APKT 113508RFL TF PBS1 25 0,05 - 0,08 - 0,14
APKT 113508RFLTF PU6T 30 o0 0,05 - 0,08 - 0,14
APKT 113504RFM TF PB81 25 AL T 0,08 - 0,12 - 0,20
APKT 113504RFM TF PU61T 30 0,08 - 0,12 - 0,20
APKT 113504RFM TF PY91 30 0,40 0,08 - 0,12 - 0,20
APKT 113504RFM TF CYO1 40 2,00 9 |008- 012 -020 1648
APKT 113504RFM TF PR71 25 L 0,08 - 0,12 - 0,20
APKT 113508RFM TF PB81 25 inaaa | 728! 0,08 - 012 - 0,20
c APKT 113508RFM TF CZ21 20 [T TF%” 0,08 - 012 - 0,20
.ﬁ APKT 113508RFM TF PU61 30 .ﬂ 0,80 0,08 - 0,12 - 0,20
i APKT 113508RFM TF CYO1 40 [T 0,08 - 0,12 - 0,20
APKT 113508RFM TF PR71 25 Lol 0,08 - 0,12 - 0,20
APKT 113532RFM TF PU61 30 3,20%* 0,08 - 012 - 0,20
APKT 113516RFS TF PU61 30 had 1,60 0,10 - 015 - 0,24
APKT 160408RFM TF PB81 25 0,08 - 0,12 - 0,20
APKT 160408RFM TF CZ21 20 k- 0,08 - 0,12 - 0,20
APKT 160408RFM TF PU61 30 [ 0,08 - 0,12 - 0,20
APKT 160408RFM TF PY91 30 T 2,60 0:89 0,08 - 0,12 - 020
14 19,36
APKT 160408RFM TF PR71 25 L 0,08 - 0,12 - 0,20
@APET 160408RALTF UG31 25 [ Al TFos! 0,05 - 0,17 - 0,25
APKT 160412RFM TF PU61 30 1,20 0,08 - 0,12 - 0,20
APKT 160432RFM TF PU61 30 [T " - | 320 0,08 - 012 - 0,20
1] | 00 ] (O
Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen

136 **Bei Wendeschneidplatten mit Eckenradius = 2,40 mm muss der Tréigerkdrper modifiziert werden.



Line — Wendeschneidplatten und Halter ToolFaclory

Artikelgruppe [F/AR
s --- /

Schnitttiefe

APKT 160416RFS TF PB81 25 Trggm 0,10 - 0,15 — 0,24
APKT 160416RFS TF CZ21 20 “%2‘ 0,10 - 0,15 - 0,24
had 2,60 1,60 14 19,36
APKT 160416RFS TF PU61 30 - 0,10 - 0,15 - 0,24
APKT 160416RFS TF PR71 25 [EE) T 2281 0,10 - 0,15 - 0,24
*VPE 10 Stiick
Schnittwerte
custeni:i{scz:sl:fr;imcrten- Cusseisen Alv- &
sitisch (GGG, GT) Al-legierungen
Zugfestigkeit N/mm?
TF PB81 25 160 - 210 — 260 160 — 210 — 260
TF CZ21 20 180 - 230 - 280 180 - 220 - 280
E,
5 TF PR71 25 160 - 200 — 260
2=
2 E
£% |TFPU6I 30 160 - 210 - 260 | 140 - 160 - 180 | 160 - 210 — 260
-
= TEPY91 30 140 - 150 - 180 H
A3 "
:0
TF CYO1 40 110 - 130 - 160 =
TF UG31 25 250 - 540 — 900
[ Rad (O
Feinschlichten ~ Schlichten  mittlere Bearbeitung ~ Schruppen starkes Schruppen
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Wendeplatten APMT

Artikelgruppe [F/AE

Bezeichnung

APMT 1135PDERFM TF PB81 25

~
al

0,10 - 0,15 - 0,20

APMT 1135PDERFM TF PU61 30

~
[5,3
(=]
)
N
[oe]

0,10 - 0,15 - 0,20 15,16

APGT 1135PDFR-AL TF UG31 25 0,05 - 0,15 - 0,25

i
al
o
>
c

=

-

NC

oQ

w

—

~
al

APMT 1604PDERFM TF PB81 25 0,8 0,10 - 0,15 - 0,20

APMT 1604PDER-FM TF PU61 30 [EETR 0,10 - 0,15 - 0,20
13 17,71
APMT 1604PDERFS TF PU6T 30 ] 0,12 - 0,18 - 0,25
2,20
APGT 1604PDFR-AL TF UG31 25 [ Al TF ggf‘“ 0,05 - 0,15 - 0,25

Schnittwerte

Rostfrei

Frdasen

Gusseisen Alu- &
(GGG, GT) Al-Legierungen

austenitisch /
martensitisch

Zugfestigkeit N/mm?
& TF PBS1 25 FM 160 - 210 — 260 160 — 210 — 260
§5% | TFPUSI 30 FM/FS | 160 — 210 — 260|140 - 160 — 180|160 - 210 - 260
EC
é TFUG31 25 AL 250 - 540 - 900

*VPE 10 Stiick
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ToolFactory

Frasen
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Eck-/Schaftfraser

e Verwendbar fir Nut-, Eck-, Plan- und Tauchfrésen zum * Weichschneidend durch positiven Spanwinkel

Schruppen und Schlichten o Beste Oberfldchen durch breite Planfase

® Hohe Rund- und Planlaufgenauigkeit durch hohe Prézision

oV dbar in ei breiten Materialspekt Stahl,
der Plattensitze und geschliffenen Wendeschneidplatten erwendbar in einem breiten Materialspektrum (Sta

Rostfrei, Aluminium, hochwarmfeste Werkstoffe)
® Hohe Kosteneffizienz durch doppelseitige Wende-
schneidplatten mit sechs Schneiden

® Hohe Prozesssicherheit durch optimale Kihlung (Luft/
KSS) durch IK-Bohrungen und dicke, stabile Wende-
schneidplatten

Eck-/Schaftfraser MR290 mit Innenkiihlung —‘AP

Artikelgruppe [kl

=

[

wn

=E WP-Schaftfréser

L MR290A20-170-3-WNGX04 20 20 3 375,86
MR290A25-170-3-WNGX04 25 25 3 507,42

WNGX04

MR290A32-170-4-WNGX04 32 32 4 170 50 HA 576,32
MR290A32-25-170-4-WNGX04 32 25 4 595,53
MR290A40-170-3-WNGX08 40 32 3 WNGX08 686,56
MR290B20-81-3-WNGX04 20 20 3 81 31 344,55
MR290B25-88-3-WNGX04 25 25 3 88 3 363,34
MR290B25-88-4-WNGX04 25 25 4 WNGX04 - 382,13
MR290B32-100-5-WNGX04 32 32 5 40 444,77
MR290B32-25-100-5-WNGX04 32 25 5 100 32 466,92
MR290B40-100-3-WNGX08 40 32 3 40 WNGX08 501,49

Artikelgruppe [:EE

Ersatzteil Schraube Schlissel fir Schraube

Fraskorper - Zubehdr  Wendeplatte — @-Bereich

Bezeichnung Bezeichnung
MR290...04 WNGX04 20-63 Schraube M2,5x6 T8 | E100087 348 T08 E100028 o]
MR290...08 WNGX08 50-80 Schraube M4x11 T15 | E100088 ' TI5 E100029 '
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Line — Wendeschneidplatten und Halter ToolFactory

Hing Tool Solutions

Eckfraser MR290 mit Innenkiihlung

Artikelgruppe [kl

WP-Eck-/Aufsteckfréiser

MR290Q40-40-4-WNGX04 40 16 4 338,28

MR290Q40-40-6-WNGX04 40 16 6 388,39

MR290Q50-40-5-WNGX04 50 22 5 WNGX04 432,25

MR290Q50-40-7-WNGX04 50 22 7 40 463,56

MR290Q63-40-6-WNGX04 63 22 6 Frasdorn- 507,42

MR290Q50-40-5-WNGX08 50 22 5 Aufnahme 432,25

MR290Q63-40-6-WNGX08 63 22 6 507,42

MR290Q80-50-7-WNGX08 80 27 7 WNGX08 632,70

R290Q100-50-2-WNGX08 100 32 9 %0 788,26

%RZ?OQ] 25-63-11-WNGX08 125 40 11 63 993,89

Torx-GréfBe Anzugsmoment Wendeplattenschrauben

T08 1,2 Nm

T15 3,5Nm

Frasen

Der MR290 im Einsatz

Auf YouTube sehen Sie unseren Eckmesserkopf MR290 mit seinen sechschneidigen
WNGX-Wendeplatten im Einsatz bei der Bearbeitung von C45E.
https://www.youtube.com/watch?v=S4qEl-onSLc&t=158s
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Flexible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Wendeplatten WNGX

Artikelgruppe |41

Bezeichnung Bearbeitung

WNGX 040304FM TF PB81 25 0,10 - 0,15 - 0,20
WNGX 040304-FM TF PU6T 30 0,10 - 0,15 - 0,20
08 0,4
WNGX 040304-FM TF CYO1 40 0,05 - 0,15 - 0,25
WNGX 040304-FM TF PR71 25 Ll 0,05 - 0,15 - 0,25
WNGX 040308-FM TF CB61 20 T 0,10 - 0,15 - 0,20
4,0 28,01
WNGX 040308-FM TF PB81 25 0,10 - 015 - 0,20
WNGX 040308-FM TF PU6T 30 0,10 - 0,15 - 0,20
0,4
WNGX 040308-FM TF PY9T 30 ’ 0,10 - 015 - 0,20
WNGX 040308-FM TF CYO1 40 P 0,10 - 0,15 - 0,20
§ WNGX 040308-FM TF PR71 25 il 0,10 - 015 - 0,20
:.2 WNGX 080608-FM TF CB61 20 0,10 - 0,15 - 0,20
WNGX 080608-FM TF PB81 25 0,10 - 0,15 - 0,20
WNGX 080608-FM TF CZ21 20 B 08 0,10 - 015 - 0,20
WNGX 080608-FM TF PU6T 30 0,10 - 0,15 — 0,20
WNGX 080608FM TF PY91 30 0,10 - 0,15 - 0,20
WNGX 080608-FM TF CYO1 40 13 75 10,10~ 015 - 0,20 31,06
WNGX 080608-FM TF PR71 25 TF 2?7‘ 0,12 - 0,18 - 0,25
WNGX 080608-FS TF CB61 20 0,10 - 0,20 - 0,30
WNGX 080608-FS TF CZ21 20 e 0,10 - 0,20 - 0,30
WNGX 080608FS TF PU6T 30 — 0,12 - 0,18 - 0,25
WNGX 080608-FS TF PR71 25 TF ;g” 0,05 - 0,15 — 0,25
*VPE 10 Stiick
1] | 00 ] (O
Feinschlichten  Schlichten  mittlere Bearbeitung Schruppen starkes Schruppen
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ible Line — Wendeschneidplatten und Halter

Wendeplatten WNGX

Schnittwerte

Rostfrei

austenitisch /
martensitisch

Gusseisen
(GGG, GT)

Alu- &
Allegierungen

ToolFactor

Culting Tool Solulionsi

B« B s |

Hochwarmfeste
Werkstoffe

Zugfestigkeit N/mm? < 10% Si
TF CB61 20 200 - 250 - 300 200 - 250 - 300
Tg TF PB81 25 160 - 210 - 260 160 - 210 - 260
<
£
> TF CZ21 20 180 - 230 - 280 180 - 220 - 280
%
g TF PU61 30 160 - 210 - 260|130 - 160 - 180|160 - 210 - 260|400 - 600 - 800
£
é) TF PY91 30 140 - 150 - 180
E
3 TF CYO1 40 110 - 130 - 160
TF PR71 25 160 - 200 - 260

Frasen
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neidplatten und Halter

ToolFaclo

Allgemeine Geschaftsbedingungen

§ 1 Geltungsbereich - Datenschutz

. Fiir alle unsere Lieferungen und Dienstleistungen einschlieBlich damit in Zusammenhang stehende
Beratungen und Auskiinften gelten ausschliefilich unsere Allgemeinen Geschiiftshedingungen. Entge-
genstehende oder von unseren Geschiftsbedingungen abweichende Bedingungen des Kunden erkennen
wir nicht an, es sei denn, wir hiitten ausdriicklich schriftlich ihrer Geltung zugestimmt.

~

Unsere Geschiiftshedingungen gelten auch dann, wenn wir in Kenntnis entgegenstehender oder abwei-
chender Bedingungen des Kunden die Lieferung an den Kunden vorbehaltlos ausfishren.

w

Gegeniiber Unternehmern im Sinne des § 310 BGB gelten diese auch fiir alle kiinftigen Vertragsbezie-
hungen. lhnen gegeniiber gelten ferner die als solche gekennzeichneten Bedingungen.

B

Im Verkehr mit Unternehmern erkennt der Kunde durch die Entgegennahme unserer Lieferungen und
Leistungen die Verbindlichkeit unserer Geschiifishedingungen an. Im Ubrigen bedirfen alle Vereinba-
rungen einschlieBlich Nebenabreden zu ihrer Wirksamkeit der Schriftform, soweit sie von unseren Ge-
schiiftsbedingungen abweichen oder irgendwelche Zusicherungen unsererseits enthalten.

. Kundendaten werden gespeichert (§§28, 33 BDSG)
§ 2 Angebote - Zustandekommen des Vertrages

v

1. Die Bestellung des Kunden ist ein bindendes Angebot. Wir kinnen dieses Angebot innerhalb von 14
Tagen nach unserer Wahl durch Zusendung einer Auftragshestitigung oder durch Zusendung der be-
stellten Ware annehmen.

2. Unsere Angehote im Geschiiftsverkehr mit Unternehmern sind stets freibleibend sofern sich aus der
Auftragshestiitigung nichts anderes ergibt. Mindliche Nebenabreden und Zusicherungen gelten nur,
wenn wir sie schrifilich bestiifigen.

§ 3 Preise - Liefer- und Zahlungsbedingungen

. Ist eine schriftliche Preisvereinbarung nicht getroffen, so gelten die in unseren neuesten, am Tage

der Bestellung giltigen Katalogen und Preislisten angegebenen Nettopreise zuziiglich jeweils giiltiger
Mehrweristeer. Kataloge und Preislisten kénnen in unseren Geschifisriiumen eingesehen oder bei uns
angefordert werden.

~

Innerhalb der Bundesrepublik Deutschland liefern wir ab einem Netto-Auftragswert von 200,00 frei
Haus einschlieBlich Verpackung. Alle anderen Aufiriige versenden wir kostenpflichtig.

w

Unsere Rechnungen sind, wenn nicht anders vereinbart, innerhalb von 8 Tagen ab Rechnungsdatum
mit 2% Skonto, innerhalb von 30 Tagen netto zahlbar. Schecks und Zahlungsanweisungen werden von
uns nur erfiillungshalber angenommen; Zahlung gilt erst als erfolgt mit Guischrift auf unserem Konto.

S

Der Kunde kommt spiitestens in Verzug, wenn er nicht innerhalb von 30 Tagen nach Filligkeit und
Zugang einer Rechnung oder gleichwertigen Zahlungsaufstellung leistet. Wir sind alsdann berechtigt,
die gesetzlichen Verzugszinsen sowie fiir jede Zahlungserinnerung / Mahnung 10,00 zu berechnen. Uns
bleibt vorhehalten, im Einzelfall einen haheren Verzugsschaden nachzuweisen.

v

Skonto, eingeriiumte Rabatte oder Zahlungsziele kiinnen verwehrt werden, wenn sich der Kunde mit der
Bezahlung frisherer Lieferungen in Verzug hefindet oder wenn Insolvenzantrag gestellt wurde. In diesen
Fillen sind wir berechtigt, alle noch offen stehenden, auch gestundeten Rechnungsbetriige sofort fiilig
2 stellen. Die Auslieferung bestellter Ware erfolgt in diesen Fillen nur gegen Barzahlung.

o

Aufrechnungsrechte stehen dem Kunden nur zu, wenn seine Gegenanspriiche rechiskriiftig festgestelli,
unbestritten oder von uns anerkannt sind. Zuriickbehaltungsrechte des Kunden bestehen nur fiir Gegen-
anspriiche aus dem gleichen Vertragsverhiiltnis.

~

Wir sind berechtigt fiir uns zuriickgesandte Ware eine Pauschale von 20 % des Warenwertes als Kos-
tenbeteiligung einzubehalten. Wir kénnen nur Werkzeuge in einwandfreiem Zustand und ohne Be-
schriftung bzw. nur mit TOOL FACTORY-Beschriftung zuriicknehmen. Sonderwerkzeuge und Artikel mit
kundenspezifischer Beschriftung sind vom Umtausch ausgeschlossen. Sollte ein Verschulden fiir die
Riicklieferung bei der TOOL FACTORY liegen, erfolgt die Riicknahme fiir den Kunden kostenlos. Es kin-
nen nur Werkzeuge retourniert werden, die innerhalb der letzten 6 Monate geliefert wurden.

§ 4 Lieferzeit - Entgegennahme der Ware

. Lieferfristen oder -termine sind nur bei schriftlicher Vereinbarung verbindlich.

~

Wir kénnen, insbesondere bei griferen Auftriigen, Teillieferungen in einem fiir den Kunden zumutbaren
Umfang vornehmen.

w

Solange der Kunde mit einer Verhindlichkeit uns gegen iiber in Riickstand ist, ruht unsere Lieferpflicht.

=~

. Die Lieferfrist ist unsererseits eingehalten, wenn bis zu ihrem Ablauf der Liefergegenstand an den Kun-
den versandt wird. Sie verliingert sich angemessen bei MaBinahmen im Rahmen von Arbeitskiimpfen,
inshesondere Streik und Aussperrung sowie beim Eintritt unvorhergesehener Hindernisse, die auBerhalb
unseres Willen liegen, soweit solche Hindernisse nachweislich auf die Ablieferung des Liefergegensian-
des von erheblichem Einfluss sind. Dies gilt auch, wenn die Umstiinde bei unseren Unterlieferern eintre-
ten. Die vorbezeichneten Umstiinde sind auch dann von uns nicht zu vertreten, wenn sie wiihrend eines
bereits vorliegenden Verzuges entstehen. Beginn und Ende derartiger Hindernisse werden wir in wichti-
gen Fiillen dem Kunden baldméglichst mitteilen. Wird durch die genannten Umstéinde die Lieferung oder
Leistung unméglich oder unzumuthar, so werden wir von der Lieferverpflichtung frei.

v

Geraten wir gegen Unternehmern aus Griinden, die wir zu verireten haben, in Verzug, ist die Verzugs-
entschiidigung je vollendete Woche des Verzugs auf 1%, insgesamt hdchstens auf 15% des Liefer-
wertes begrenzt. Weitere Anspriiche aus Lieferverzug bestimmen sich ausschlieBlich nach § 8 dieser
Bedingungen.

o

Befinden wir uns in Verzug und gewiihrt uns der Kunde — unter Beriicksichtigung der gesetzlichen
Ausnahmefille — eine angemessene Frist zur Leistung und wird die Frist nicht eingehalten, ist der Kunde
im Rahmen der gesetzlichen Vorschriften zum Riicktritt berechtigt. Weitere Anspriiche aus Lieferverzug
hestimmen sich ausschliefilich nach § 8 dieser Bedingungen.

~

Kommt der Kunde in Annahmeverzug oder verletzt er sonstige Mitwirkungspflichten, kénnen wir Ersatz
des uns entstehenden Schadens einschlieBlich etwaiger Mehraufwendungen verlangen. In diesem Fall
geht auch die Gefahr eines zufiilligen Untergangs oder einer zufiilligen Verschlechterung der Kaufsache
in dem Zeitpunkt auf den Kunden iiber, in dem dieser in Annahmeverzug gerit.

oo

Nimmt der Kunde die bestellte Ware trotz Nachfristsetzung nicht b, kénnen wir ohne besonderen Nach-
weis Schadensersatz wegen Nichterfillung in Hohe von 20% des Wertes der nicht abgenommenen

Ware, sowie angefallener Versandkosten zuziiglich jeweils giiltiger Mehrwertsteuer verlangen. Sowohl
dem Kunden, als auch uns bleibt es vorbehalten, im Einzelfall einen niedrigeren bzw. einen héheren
Schaden nachzuweisen.

§ 5 Gefahreniibergang - Versand

1. Die Ware wird in jedem Fall auf Gefahr des Kunden geliefert bzw. versandt. Versandweg und -mittel sind,
wenn nicht anders vereinbart, unserer Wahl iberlassen. Im Ubrigen geht die Gefahr mit der Ubergabe
der Ware an einen Spediteur oder Frachtfishrer, spiitestens jedoch mit dem Verlassen unseres Lagers
auf den Kunden iber.

2. Verzdgert sich der Versand infolge von Umstéinden, die der Kunde zu verireten hat, so geht die Gefahr
vom Tage der Anzeige der Versandbereitschaft auf den Kunden iiber.

3. Angelieferte Gegenstiinde sind, auch wenn sie unwesentliche Méingel aufweisen, vom Kunden unbescha-
det seiner Rechte nach § 7 entgegen zu nehmen.

§ 6 Eigentumsvorbehalt

1. Wir behalten uns dos Eigentum an den gelieferten Waren bis zum Eingang aller Zahlungen aus dem
Lieferverirag vor.

N

. (bersteigt der realisierbare Wert der fiir uns bestehenden Sicherheiten unsere Forderungen insgesamt
um mehr als 20 %, so sind wir auf Verlangen des Kunden zur Freigabe von Sicherungen nach unserer
Wahl verpflichtet.

Der Kunde hat uns bei Pfiindung oder sonstigen Eingriffen Dritter sofort schriftlich zu benachrichtigen
und den Pfiindungsgliiubiger von dem bestehenden Eigentumsvorbehalt zu unferrichten.

w

=~

. Bei vertragswidrigem Verhalten des Kunden, inshesondere bei Zahlungsverzug, sind wir berechtigt, die
Kaufsache zuriickzunehmen. In der Zuriicknahme der Kaufsache durch uns liegt kein Riickiritt vom
Vertrag, es sei denn, wir hitten dies ausdriicklich schriftlich erkliirt oder es sind auf den Vertrag zwin-
gende Vorschriften des Verbraucherkreditgesetzes anzuwenden. In der Pfiindung der Kaufsache durch
uns liegt stets ein Riickritt vom Vertrag. Von Unternehmern zuriickgenommene Ware kénnen wir unter
Anrechnung auf den Kaufpreis durch freihiindigen Verkauf bestméglich verwerten, wenn wir diesen mit
angemessener Frist angedroht haben. Wir sind nach Riicknahme der Kaufsache zu deren Verwertung
befugt. Der Verwertungserlgs ist auf die Verbindlichkeiten des Kunden — abziiglich angemessener Ver-
wertungskosten, in der Regel 10 % des Warenwertes — anzurechnen.

v

. Sind wir zur Warenriicknahme berechtigt, so ist der Kunde verpflichtet, einem unserer Mitarbeiter die
Inventarisierung der Vorhehaltsware zu gestatten.

§ 7 Sachmaéngel

1. Fiir Sachméingel haften wir wie folgt: Alle diejenigen Teile sind nach unserer Wahl unentgeltlich nach-

2ubessern, neu zu liefern oder neu zu erbringen, die innerhalb der Verjihrungsfrist einen Sachmangel

aufweisen, sofern dessen Ursache bereits im Zeitpunkt des Gefahreniibergangs vorlag.

N

Der Kunde hat Sachmingel uns gegeniiber unverziiglich schriftlich zv riigen.

w

. Bei Miingelriigen diirfen Zahlungen des Kunden in einem Umfang zuriickgehalten werden, die in ei-
nem angemessenen Verhiiltnis zu den aufgetretenen Sachmiingeln stehen. Der Kunde kann Zahlungen
nur zuriickhalten, wenn eine Miingelriige geltend gemacht wird, iber deren Berechtigung kein Zweifel
bestehen kann. Erfolgte die Miingelriige zu Unrecht, sind wir berechtigt, die uns entstandenen Aufwen-
dungen vom Kunden ersetzt zu verlangen.

S

Zuniichst ist uns Gelegenheit zur Nacherfiillung innerhalb angemessener Frist zu gewdhren.

v

Schliigt die Nacherfiillung fehl, kann der Kunde — unbeschadet etwaiger Schadensersatzanspriiche —
gemiiB § 8 vom Verirag zuriickireten oder die Vergiitung mindern.

o~

. Méingelanspriiche bestehen nicht nur bei unerheblicher Abweichung von der vereinbarten Beschaffen-
heit, bei nur unerheblicher Beeintriichfigung der Brauchbarkeit , bei natiirlicher Abnutzung oder bei
Schiiden, die nach dem Gefohriibergang infolge fehlerhafter oder nachléissiger Beanspruchung, unge-
eigneter Betriebsmittel oder aufgrund besonderer GuBerer Einfliisse entstehen, die nach dem Vertrag
nicht vorausgesetzt sind. Werden vom Kunden oder Dritten Anderungen vorgenommen, so besteht fiir
diese Ware und daraus entstehenden Folgen keine Miingelanspriiche mehr.

~

. Anspriiche des Kunden wegen der zum Zweck der Nacherfiillung erforderlichen Aufwendungen, insbe-
sondere Transport-, Wege-, Arbeits- und Materialkosten sind ausgeschlossen, soweit die Aufwendungen
sich erhthen, weil der Gegenstand der Lieferung nachiriiglich an einen anderen Ort als die Niederlas-
sung des Kunden verbracht worden ist, es sei denn, die Verbringung entspricht dem besfimmungsge-
miifien Gebrauch.

§ 8 Sonstige Schadensersatzanspriiche

1. Schadens- und Aufwendungsersatzanspriiche des Kunden (im Folgenden: Schadensersatzanspriiche),
gleich aus welchem Rechisgrund, inshesondere wegen Verletzung von Pflichten aus dem Schuldverhili-
nis und aus unerlaubter Handlung, sind ausgeschlossen.

2. Der Schadensersatzanspruch fiir die Verletzung wesentlicher Vertragspflichten ist jedoch auf die der
vertragstypischen, vorhersehbaren Schiiden begrenzt, soweit nicht Vorsatz oder grobe Fahrldssigkeit
vorliegt oder wegen der Verletzung des Lebens, des Krpers oder der Gesundheit gehaftet wird. Eine
Veriinderung der Beweislast zum Nachteil des Kunden ist mit den vorstehenden Regelungen nicht ver-
bunden.

3. Soweit dem Kunden nach diesem § Schadensersatzanspriiche zustehen, verjiihren diese mit Ablauf der
fiir Sachméingelanspriiche geltenden Verjihrungsfrist gemif § 7 Abs. 2. Bei Schadensersatzanspriichen
nach dem Produkthaftungsgesetz gelten die gesetzlichen Verjghrungsvorschriften.

§ 9 Erfillungsort und Gerichtsstand
1. Auch wenn wir die Ware an den Kunden versenden, bleibt unser Geschiiftssitz Erfiillungsort.

2. Ist der Kunde Unternehmer, ist unser Geschifissitz Gerichtsstand, nach unserer Wahl auch der Sitz des
Unternehmers.
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51399 Burscheid / Germany

Tel. +49 217479153 -0

Fax +49 217479153 - 69
www.tool-factory.de - info@tool-factory.de

Mitglied im VDMA
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ﬁ VDMA 9001:2015
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lanagemen

Folgen Sie uns! n m

Alle Preise gelten ab Werk, unverpackt und ohne MwSt. Fiir Druckfehler Gibernehmen wir keine Haftung.

loolFacltor
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http://www.tool-factory.de
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https://www.facebook.com/TOOL-Factory-Cutting-Tool-Solutions-GmbH-107376304079267
https://www.xing.com/companies/toolfactorycuttingtoolsolutionsgmbh/updates
https://www.linkedin.com/company/tool-factory-cutting-tool-solutions-gmbh/
https://www.instagram.com/tool_factory_gmbh/
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