ABC INDEX

Produktionsdrehautomaten fiir die
dynamische Stangenbearbeitung

better.parts.faster.



INDEX ABC

Mehr Dynamik, weniger Rusten - unubertroffene Leistungsdichte

Zur Bearbeitung einfacher
bis komplexer Teile, in klei-
nen bis groRen Losgrofen,
bietet die INDEX ABC mit
Siemens S840D sl oder mit
Fanuc 31£B Steuerung jeder-
zeit wirtschaftliche und

produktive Lésungen.

Der Produktionsdrehautomat
INDEX ABC produziert flr
Sie einfache Automatendreh-
teile genauso wie komplexe
CNC-Drehteile. Sie arbeiten

hochflexibel, Sie liefern bes-
te Qualitat und produzieren
wirtschaftlich.Die Einsatz-
moglichkeiten sind nahezu
unbegrenzt. Die technische
Ausstattung ist auf lhre

Beddrfnisse ausgelegt:

Es stehen bis zu 19 Werk-
zeuge zur Verflgung, mit
denen Sie lhre Werkstlcke
komplett auf einer Maschine
herstellen kénnen.
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lhre Vorteile:

e kompakte Bauweise und
hohe Leistungswerte bei
konkurrenzlos geringem
Platzbedarf
Spindeldurchlass:

bis zu 65 mm

Stlickzeitreduzierung durch
eine hochdynamische
Arbeitsspindel und simulta-
nes Bearbeiten mit bis zu

3 Werkzeugen

angetriebene Werkzeuge
auf allen Werkzeugtragern

einsetzbar

bis zu 5 rlckseitige

Bearbeitungsstationen

ristfreundlich durch sehr

gute Zuganglichkeit mit
INDEX W-Verzahnung

* Mehrkantdrehen auch in
Stahl moglich
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Technik, die sich sehen lassen kann
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Automatendrehen in Perfektion

Die INDEX ABC verflgt Uber
2 Werkzeugrevolver mit 14
Werkzeugaufnahmen. Einen
oberen Revolver mit 7 Werk-
zeugstationen plus eine feste
Station fur die Aufnahme
einer Synchronspindel (fur
Futter oder Zangenspannung)
und einen unteren Revolver
mit 6 weiteren Werkzeugauf-
nahmen. Hinzu kommen 5
Hinterbohrstationen (davon 2
angetrieben) flir die abstich-
seitige Bearbeitung.
Optional: Mehrkantdrehein-
richtung bis SW 24 auch in
Stahl.

Komplettbearbeitung
Mit 5 Hinterbohrstationen
(2 davon sind angetrieben)
kénnen Werkstlcke auch
abstichseitig bearbeitet

werden.
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Die Leistungsdichte

Motorspindel
Drehmomentstarker Hohl-
wellen-Synchronmotor mit
patentierter Spindelkasten-
luftkihlung. Die Leistung
betragt 20 kW bei 100 %
ED. Durch einen geringen
Luftiberdruck im Spindel-
kasten ist kein Eindringen

von Emulsion mdglich; Rotor,
Wickelképfe und Stator wer
den direkt gekihlt. Kurze
Beschleunigungszeiten, keine
mechanischen Ubertragungs-
elemente, geringe rotierende
Massen, héchste Laufruhe,
hohe Torsionssteifigkeit.

Mehr Maschinen in einer Produktionslinie

Synchronspindel

Mit Zangenspannung bis

42 mm oder mit Spannfutter
durchmesser 90 mm auch fir
Innenspannung. Maximale
Drehzahl 4500 min-1.

Die Synchronspindel ist

serienmalig mit einer Aus-
richt- und Schalteinrichtung
ausgerustet.

Getrennt vom Zentralantrieb
wird sie auf einer fest vor
gesehenen Revolverstation
Uber ein Stirnradgetriebe

angetrieben.
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Prazision im Automatendrehen

Vielfaltige Bearbeitungsmaoglichkeiten fiir ein breites Teilespektrum
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Eine Investition, die sich rechnet

Was Sie auch herstellen — mit der ABC I6sen Sie alle Ferti-
gungsaufgaben.

Ganz egal, ob Sie nun klassische oder anspruchsvolle Auto-
matendrehteile produzieren. Ob Sie komplexe CNC-Dreh-
oder einfache Nachbearbeitungen durchflhren.

lhr Plus beim Einsatz einer ABC: Sie drehen komplexe Werk-
stlicke in einem Arbeitszyklus. Sie sparen Durchlauf- und
Ristzeiten. Mit der ABC produzieren Sie auch kleine Los-
gréRen wirtschaftlich.

Sie steigern die Produktionssicherheit.
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Automation und Zusatzeinrichtungen

Die ABC ist serienmaRig mit einer Schnittstelle fir

Stangenlademagazine ausgeriistet.

® Beim Anbau eines Lademagazins INDEX LMI gewinnen
Sie bis zu 4 s beim Nachschieben in Verbindung mit der
Werkstoff-vorschubeinrichtung

e Der Anbau des Lademagazin INDEX MBL steht fir hochste
Laufruhe und Genauigkeit durch das einzigartige FUhrungs-
prinzip

® Die Schnittstelle erlaubt zu-
satzlich auch den Anbau von

gangigen Fremdfabrikaten

Mehrkantdrehen oder Gewindeschneiden

Sie brauchen noch zuséatzlich eine Bearbeitungsstation flr die
Herstellung von Gewinden und Mehrkante?

Die ABC ist mit einem Zusatzantrieb ausristbar. Damit
kénnen Sie bei Messing-, Aluminium-, Stahl und Automa-
tenwerkstoffen Gewinde und Mehrkante im herkdmmlichen
Verfahren in kiirzester Zeit realisieren.

Automatisches Werkstiick-Handling
Waéhrend das nachste Teil bearbeitet wird, transportiert die
Abnehmeeinrichtung die fertigen Drehteile auf ein Transport-

band. Das Stangen-reststlick wird getrennt abgefihrt.
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Die Steuerung Siemens S840D sl: Neu — Schnell - Optimal

Neu

Das neue Steuerungskonzept
der INDEX ABC setzt konse-
quent auf die neue SIEMENS
S840D sl (Solution Line) Steu-
erung und die neue SIEMENS
SINAMICS Antriebsgeneration.
Das sorgt fur Zukunftssicher
heit: Der Anwender erhalt
Steuerungstechnik der neu-
esten Generation die jede Art
der Anwendung bestmdglich
unterstutzt. Auch der Einsatz
der Virtual Line zur Program-
mierunterstltzung (VPro) oder
Simulation (VM) direkt am
Steuerungsbildschirm ist jetzt
problemlos maglich!

Das spart Zeit und Kosten!

Schnell

Der durchgéngige Einsatz der
leistungsgesteigerten S840D
solution line Steuerung bietet
kompromisslos kurze Ausfih-
rungszeiten fur jede Art der
Bearbeitung. Zugleich erlauben
NC gesteuerte Servoantriebe
in beiden Revolvern kirzeste
Werkzeugwechsel- und Span-
zu-Span-Zeiten.

Auch der neue Hauptspindel-
antrieb in moderner Synchron-
Motortechnik ist nicht nur
energieeffizienter, sondern
tragt mit signifikant verklrzten
Hochlauf- und Bremszeiten zur
deutlich gesteigerten Produkti-
vitdt der ABC S840D sl bei.

Optimal

Die von INDEX um intelligente
Maschinenfunktionen erwei-
terte Siemens S840D sl
Steuerung unterstitzt die
gleichzeitige Bearbeitung mit
mehreren Werkzeugtragern
optimal. So erleichtert die
neue Steuerung z.B. auch
direkt das Einfahren neuer
Werkstlicke — bei Bedarf auch
nach Teilsystemen getrennt.

In Kombination mit den INDEX
Maschinenzyklen entstehen so
optimale Bearbeitungsablaufe
in kurzester Zeit — ein echter
Mehrwert fir die Maschine.
Das ist Wirtschaftlichkeit

inklusive!

Komplett

Alle INDEX ABC Maschinen
verfligen Uber eine umfang-
reiche Steuerungsausristung:
TRANSMIT- (Stirnseiten-) und
TRACYL- (Mantelflachen-)
bearbeitung sind darin mit
enthalten. Fras- und Bohrope-
rationen — auch aufdermittig

— werden einfach in der X/ Y-
bzw. Y/Z-Ebene programmiert
und ausgefihrt.

INDEX ABC mit der neuen
Siemens S840D sl Steuerung
— Stangendrehautomat und
Drehzentrum in Einem — kom-
plett ab Werk!

Modern

¢ Neuester Editor fur einfache,
schnelle Programmeingabe

e Komfortable Anzeigefunk-
tionen wie Mehrfach-Editor,
animierte Zyklen etc.

® Programmierung von ma-
thematischen Funktionen,
Variablen und Stickzahlern

¢ Gleiche Funktionalitaten fur
Drehen, Frasen, Bohren

e Einfache Netzwerkintegrati-
on durch steuerungsinterne
Netzwerktechnik

¢ Intelligente online Hilfe; de-
taillierte Beschreibungen zu
Fehlerursachen und Abhilfen

e Mehr als 20 Fremdsprachen
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Effizient

¢ Positionen und Bewegungen
aller Achsen und Spindeln
im Grundbild (INDEX)

* \Weitgehend unveranderte
Maschinenbedienung und
Tastenanordnung (INDEX)

e Praxisgerechte Maschinen-
zyklen flr sicheren und kol-
lisionsfreien Maschinenlauf

e Unterstltzter Wiedereinstieg
nach Programmabbruch

¢ |nterne Rechengenauigkeit
besser Nano-Interpolation
(80 Bit Gleitkomma
rechnung)

e Samtliche Anzeigen und Be-

dieneingaben im Klartext

Produktiv

¢ Neueste Steuerungsgene-
ration fir maximale Qualitat
und Produktivitat

e Umfassende Technologie-
zyklen fir fehlerfreie und
optimale Bearbeitungsglite

e Schneller und sicherer
Auftragswechsel mit auto-
matischem Speichern von
Einrichtedaten und selbst-
tatige Re-Initialisierung bei
(Wieder) Anwahl des Auftrags

* INDEX Virtuelle Maschine
und VPro ProgrammierStu-
dio fur Programmieren, Ein-
richten, Optimieren auf PC
(Option) oder am Maschi-

nenbedienfeld (Option)
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Sicher
e Sicherer Maschinenstart

durch Startvoraussetzungen
und geflihrtes Anfahren der
Maschinengrundstellung

e Direktzugriff auf Werkzeug-
korrekturen, Programmpara-
meter etc. Uber Einzeltasten

¢ Unterstltzte Maschinenbe-
dienung durch Hinterleuch-
tung aktiver Bedientasten

e Safety Integrated Inside:
Permanente steuerungsinte-
grierte Sicherheitstberwa-
chung und -prifung

e INDEX Werkzeugbruchlber

wachung verfligbar (Option)
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Die Steuerung FANUC 31i: Leistungsfahig und bewahrt

FANUC Steuerung 31i-B -
die zukunftssichere

Standard-Steuerung

Alle Vorteile auf einen Blick:

Steuerung der neuesten
FANUC Reihe (31/-B)
FANUC Bedienfeld mit
CNC-Tastatur und

15" touch Bildschirm
Original FANUC Maschinen-
steuertafel mit Achs- und
Spindeloverride
Elektronisches Handrad
in Maschinensteuertafel
integriert (Serie)
Speicher fir 1000
Teileprogramme

Programmierung
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Texteditor fur Einfligen,
Uberschreiben, Suchen,
Tauschen, Kopieren und
Loschen

Einfligen von Anmerkungen
im NC-Programm
NC-Programmnummern
oder NC-Programmnamen
Bis zu maximal 3 M-Funk-
tionen je NC-Satz moglich
Arithmetische und trigono-
metrische Rechenoperationen
Parameterrechnung und
Lesen / Laden von System-
daten

Manual Guide /, Werkstatt-

programmierung (Option)

Filesystem fir strukturierte
Programmablage
USB-Schnittstelle und
CARD Reader am
Bedienfeld

Erweiterte Bedienersicher-
heit durch FANUC Dual
Check Safety
Schutzstufen Konzept fur

definierte Zugriffsrechte

INDEX Erweiterungen und

Erganzungen

Einzeltasten am Bedien-
feld mit Direktzugriff auf
folgende Funktionen:

- Revolverschaltung /
Einzelstation (Linkslauf /
Rechtslauf)

- Betriebsart Einrichten /
Produktion

- Zyklus Start / Zyklus Stopp

- Zustimmeinrichtung

- Werkstlckspannung
offnen

INDEX-spezifische Erwei-

terungen der Bedieno-

berflache zur einfacheren

Technologie

Standardzyklen fir Dreh-
und Frasbearbeitung
Langs-, Plan- und Kegel-
gewinde schneiden mit
konstanter oder verander-
licher Steigung
Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter

(bis npax= 2000 1/min)
TRANSMIT- und Zylinder-
mantel-Interpolation
Orientierter Spindelhalt
Kleinste Eingabe- / Aus-
gabeeinheit 0,0001 mm
bzw. 0,00001 Zoll
Programmablauf mit
Handrad (Option)

Programm Ein- / Ausgabe

Programm Eingabe Uber
Steuerungstastatur
USB-Schnittstelle
Memory Card
ETHERNET-Schnittstelle
Umschaltung der Eingabe
Metrisch / Zoll fur

- Programm Eingabe

- Programm Verfahrwege
- Werkzeugkorrekturen

- zwei Bildschirmanzeigen
kanalige Programm-

anzeige und Editor

Maschinenbedienung,
Programm- und Para-
metereingabe, Maschinen-
Uberwachung

e Sensorlose Werkzeug-
Uberwachung auf Motor-
strombasis

e Frei programmierbare
Schnittstelle zur Anpas-
sung externer (Automati-
sierungs-) Geréate an die
Maschine (z.B. Handha-
bungssystem) (Option)

e Seitliche ,INDEX-Hotkey"
Leiste zum schnellen

navigieren

Eur v R —

Produktion

e Absolute Messsysteme in
allen Achsen, d.h. kein
Referenzieren erforderlich

e FElektronische Werkzeug-
korrektur in X, Z

e Gesamtstickzahl-Zéhler
Stlckzahler fir Vorgabe
der Auftrags-LosgroRe

e \Werkzeug-Bruchuber-
wachung

e Betriebsdaten Signale

e \Warmlaufsteuerung

e Kanalsperre zum einfachen

einfahren einzelner Kanale
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Technische Daten

Hauptspindel

Spindeldurchlass mm 65
Werkstoffvorschubeinrichtung max. mm 80

Max. Drehzahl min-1 6.000
Hochlaufzeit (0 - 5000 min™) sec. 1.2
Antriebsleistung (100%/40% ED) kW 20/ 27
Drehmoment (100%/40%ED) Nm 105/ 145

Werkzeugrevolver 1

Anzahl der Stationen Anzahl 8 (7 + Synchronspindel)
Werkzeugsystem DIN 69880 mm 25

Schlittenweg X, Eilgang, Vorschubkraft mm / m/min /N 90/27/5.500
Schlittenweg Z, Eilgang, Vorschubkraft mm /m/min /N 280/36/5.500
Beschleunigung X/ Z m/s2 7/8,5

Option: Werkzeugantriebseinrichtung fir alle Stationen:

Drehzahl min”! 6.000

Leistung 26%ED kW 4,2

Drehmoment 25%ED Nm 10
Synchronspindel

Drehzahl min”! 4.500

Leistung 25% ED kW 4,2

Drehmoment 25% ED Nm 10

Ausricht- und Schalteinrichtung Grad 7.5 Teilungswinkel
Hydraulische Ausstof3- und Spileinrichtung AustoRhub mm 42

Hinterbohrstation

Stationen Anzahl 6
angetriebene Werkzeuge max. Anzahl 2

Drehzahl min”! 6.000
Leistung 26%ED kW 4,5
Drehmoment 25%ED Nm 8
Werkzeugrevolver 2

Anzahl der Werkzeuge Anzahl 6
Schlittenweg X, Eilgang, Vorschubkraft mm / m/min/N 80/27/8.300
Schlittenweg Z, Eilgang, Vorschubkraft mm /m/min/N 81/36/5.500
Beschleunigung X/ Z m/s2 7/8,5
Werkzeugantriebseinrichtung flr alle Stationen:

Drehzahl min”! 6.000
Leistung 25%ED kW 4,2
Drehmoment 26%ED Nm 10

Option: Gewindefras-, Mehrkantdreheinrichtung (max. an 2 Stationen gleichzeitig anbaubar)

Drehzahl min’! 6.000
Leistung 25% ED kW 5,2
Allgemeine Daten

Gewicht ca. kg 2.500
Anschlusswert kw 12-34 kW, 15-43 kV, 25-80 A, 400 V, 50 / 60 Hz
Steuerung Siemens S840D sl oder FANUC 31i-B

14
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1930
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Aufstellplan

INDEX Lademagazin LMI 3200
Scharnierband (AH 840 mm)

mit integriertem Kihlmittelbehalter 220 Liter

1625
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BRASILIEN // Sorocaba

INDEX Tornos Automaticos Ind. e Com. Ltda.
Rua Joaquim Machado 250

18087-280 Sorocaba - SP

Tel. +565 15 2102 6017
vendas@indextornos.com.br
br.index-traub.com

CHINA // Shanghai

INDEX Trading (Shanghai) Co., Ltd.
No.526, Fute East 3" Road
Shanghai 200131

Tel. +86 21 54176637
china@index-traub.com
www.index-traub.cn

CHINA // Dalian

INDEX DALIAN Machine Tool Ltd.
17 Changxin Road

Dalian 116600

Tel. +86 411 8761 9788
dalian@index-traub.com
www.index-traub.cn

DANEMARK // Langeskov
INDEX TRAUB Danmark
Havretoften 1

5550 Langeskov

Tel. +45 30681790
b.olsen@index-traub.dk
www.index-traub.dk

DEUTSCHLAND // Esslingen

INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Plochinger StraRe 92

73730 Esslingen

Tel. +49 711 3191-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

DEUTSCHLAND // Deizisau

INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Plochinger StraRe 44

73779 Deizisau

Tel. +49 711 3191-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

DEUTSCHLAND // Reichenbach
INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Hauffstrale 4

73262 Reichenbach

Tel. +49 7153 502-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

FINNLAND // Helsinki
INDEX TRAUB Finland
Hernepellontie 27

00710 Helsinki

Tel. +35 8 108432001
pekka.virkki@index-traub. fi
www.index-traub.fi

better.parts.faster.

FRANKREICH // Paris

INDEX France Sarl

1A, Avenue du Québec / Z.A. de Courtabceuf
91941 Les Ulis Cedex

Tel. +33 1 69187676

info@index-france.fr

www.index-france.fr

FRANKREICH // Bonneville
INDEX France Sarl

399, Av. de La Roche Parnale
74130 Bonneville Cedex

Tel. +33 4 50256534
info@index-france.fr
www.index-france.fr

NORWEGEN // Oslo

INDEXTRAUB Norge
Postbox 2842

0204 Oslo

Tel. +46 8 505 979 00
h.sars@index-traub.se
www.index-traub.no

RUSSLAND //Toglyatti
INDEX RUS

Lesnaya street 66
445011 Toglyatti

Tel. +7 8482 691 905
indexrus.info@gmail.com
ru.index-traub.com

SCHWEDEN // Stockholm
INDEXTRAUB Nordic AB
Fagerstagatan 2

16308 Spanga

Tel. +46 8 505 979 00
h.sars@index-traub.se
www.index-traub.se

SLOWAKEI // Malacky
INDEX Slovakia s.r.o.
Vinohradok 5359

901 01 Malacky

Tel. +34 654 9840
info@index-werke.de
sk.index-traub.com

U.S.A.// Noblesville

INDEX Corporation

14700 North Point Boulevard
Noblesville, IN 46060

Tel. +1 317 770 6300
sale@index-usa.com
www.index-usa.com

INDEX
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