AUSSENRUNDSCHLEIFMASCHINE WP 7
, MAXIMALE PRODUKTIVITAT &

AUF KLEINSTEIVI RAUIVI ?

Fur Geradeinstich- oder Schrageinstich-Prozesse



sorgt in vielen Anwendungsbereichen fiir
hochgenaue Prozesse - die sehr steife
Konstruktion, ein optimaler Warmegang
und In-Prozess-Messungen machen es
moglich.
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Viele kleine Wellen oder
Ritzel (bis zu einer Werk-
stiicklange von 250 Milli-
metern) werden auf der
WPG 7 im Sekundentakt
fertiggestellt.
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Einfuhrung:
Kleine Rundschleifmaschine - grofde Produktivitat

Hohe Prazision, geringer Platzbedarf,
attraktiver Preis - unter diesen Vorzei-
chen sorgt die Auf3enrundschleifmaschine
WPG 7 von EMAG WEISS fiir Produk-
tivitatsspriinge bei der Fertigung von
kleineren Wellen und Ritzeln.

Bei der WPG 7 steht das Aufdenrundschleifen mit
CBN- oder Korund-Scheiben im Zentrum, wobei die
Kiihlung durch Wasser oder Ol erfolgt- beides ist
moglich. Eine Besonderheit in diesem Anwendungs-
feld ist der ungewohnlich grofde Durchmesser der
Schleifscheibe von immerhin 500 Millimetern. In der
Folge ist der Schleifprozess sehr schnell und produk-
tiv. Daruber hinaus dauert es verhaltnismafiig lange,
bis die Scheibe abgerichtet werden muss (was eben-
falls die Produktivitat erhoht).
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Links: Kleine Ritzel und Wellen lassen sich mit dieser
Maschine im sekundenschnellen Takt fertigstellen.

Rechts: Zur Kiihlung wahrend des Prozesses kann Ol
oder Wasser zum Einsatz kommen.




Werkstlicklange max. 250

Spitzenhéhe 100

30kg

Werkstlickgewicht max. e e G e

HANDBELADEN ODER AUTOMATISIERT

EMAG WEISS bietet diese Losung nicht nur fir die Handbeladung
an. Viele individuelle Verkettungen sind rund um die Maschine um-
setzbar, wobei die Spezialisten als Basis ein eigenes Linearportal
inklusive Greifer entwickelt haben. Das Ganze wird quasi in die Ein-
hausung integriert.

Auf den nachsten Seiten stellen wir Ihnen diesen hochflexiblen
Tempomacher fir das Aufdenrundschleifen im Detail vor.
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Kompakter Aufbau:
»All in one" sorgt fur einen schnellen Start

Einen grofden Vorteil dieser Maschine '
erkennt man auf den ersten Blick:

Die WPG 7 ist eine auferst kompakte

Produktionslosung. EMAG WEISS inte-

griert alle relevanten Komponenten in -

die Einhausung. , Y . FFEI.S‘S

In vielen Anwendungsbereichen ist es unwirtschaft-
lich, tberdimensionierte Universal-Rundschleif-
maschinen fir die Auf3enbearbeitung von eher klei-
neren Bauteilen einzusetzen - so geht viel Stellplatz
verloren, wobei die Funktionalitat gar nicht ausge-
schopft wird. Dass es beim reinen Auf3enrund-
schleifen von Werkstlicken auch anders geht, ver-
deutlicht die WPG 7. Von diesen Vorteilen profitiert
jeder Anwender:

» Schaltschrank, Kiihlung, Schmierung und Co. -
alles befindet sich innerhalb dieses Gehauses.

» Die Erst-Einrichtung beim Kunden erfolgt in einem

rasanten Tempo: Einfach Strom- und Druckluft
anschlief3en und los geht's! Dieser Prozess dauert
in der Regel noch nicht einmal vier Stunden.

» Grofde Justierungen oder Neueinstellungen im
Inneren der Maschine sind dabei nicht notig.

- ¥ l
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] Zudem passt die WPG 7 ohne Probleme auf zwei
Europaletten und lasst sich als Hakenmaschine
-

per Kran zu ihrem Standort transportieren. Noch
schneller und einfacher kommen Sie nicht zu einer
' neuen Produktionslésung!
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Abmessungen der Maschine im Uberblick:
Auf einer Flache von rund vier
Quadratmetern ist alles verbaut.

minimale Stellflache von nur

1.800 x 2.400 Millimetern

Schaltschrank und Peripheriegerate
komplett integriert

Installation in weniger als
4 Stunden

1.454 mm

1.549 mm
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Verschiedene Varianten:
Passgenaue Losungen fur spezielle Aufgaben

Die WPG 7 steht grundsatzlich in zwei
unterschiedlichen Ausfiihrungen zur
Verfiigung: fiir das Gerad- oder Schrag-
einstich-Schleifen. Fiir eine dieser Kon-
figurationen miissen sich Kunden im
Vorfeld entscheiden. -

.

Im Umkehrschluss heifst das: Der Schleifspindelst
ist nicht schwenkbar und fest verbaut. Anwen
verflgen also entweder Uber eine Maschine
geradem Einstich (0 Grad) oder mit Schragei
(30 Grad), wobei die Schleifscheiben je nach A
auch profiliert sein kénnen. Insgesamt ist die
eine State-of-the-Art-Losung inklusive sehr
mischer Achsen, einem leistungsstarken und
baren Schleifscheibenantrieb mit bis zu 50
sowie einem Werkstlckspindelstock mit steh
oder mitlaufender Spitze MK4,

Den Werkstiickspindel-
stock gibt es mit
stehender oder mit-
laufender Spitze.



als Geradeinstich- oder Schrageinstich-
Maschine lieferbar

regelbare Schleifscheiben-Umfangs-
geschwindigkeit bis 50 m/s

maximale Schleifscheibengréfde 500 x 80 mm

Reitstock mit Feinverstellung MK3

Werkstiickspindelstock mit stehender oder
mitlaufender Spitze MK4

mit geradem
Einstich von links

mit schragem
Einstich von rechts
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Handling-Lésungen:
Automatisiert zum Erfolg

0Ob Kettenforderband, Palettenumlauf
oder Roboter - viele individuelle Ver-
kettungen sind fiir diese Maschine auf
Wunsch der Kunden umsetzbar. So
entstehen mittlere Stiickzahlen mit
hohem Tempo.

Entscheidend ist dabei, dass die Spezialisten von
EMAG WEISS ein eigenes Linearportal entwickelt
haben, das auf Wunsch der Kunden in die Einhau-
sung der Maschine integriert wird.

Das Portal entnimmt die Rohteile vom Ketten-
forderband (oder einer anderen Losung) und fihrt
sie anschliefsend von der Seite mit hohem Tempo
dem Arbeitsraum zu. Nach Abschluss des Prozes-
ses landen die Fertigteile per Portal wieder auf
dem Férderband. Gesteuert wird dieser Prozess
per Maschinenpanel. Im Ubrigen kann der Bedie-
ner trotzdem noch kleinere Losgréfden mit der
Hand be- und entladen.

10

Links: Auch die dazuge-
horigen Automations-
l6sungen nehmen nur
wenig Raum ein.

Rechts: Die Teile werden
vor der Aufnahme
prazise positioniert.




.....

MINIMALE WECHSELZEIT

Die gesamte Losung lasst sich auf der einen Seite einfach
programmieren und garantiert auf der anderen Seite eine
schnelle Wechselzeit von ca. 6 Sekunden - ein minimaler
Wert, der perfekt zu ebenso schnellen Schleifprozessen
passt, die nur wenige Sekunden andauern.

»
v A
ca

o

Das Linearportal ist eine
Eigenentwicklung von
EMAG WEISS.

1
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CNC-Steuerung und Programmierung:
Einfache Bedienung im Fokus

‘

Fiir die CNC-Steuerung der Maschine
kommt Technologie von Fanuc zum
Einsatz (Serie 0i-D). So profitieren
Anwender von intuitiv zu bedienenden
Oberflachen und Dialogen wahrend des
Programmierens.

Die Dialogoberflache des Bedienpanels verein-
facht massiv die Eingabe von Technologie-
parametern flir einen bestimmten Zyklus. Be-
reits die Basisversion der Software enthalt
samtliche gangigen Schleifzyklen.
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Basis-Menii der WPG 7: Einrichteprozesse, das Verfahren im Uberblick: Alle ,normalen" Zyklen
Anfahren des Nullpunktes oder das Messen lassen  des Rundschleifens sind bereits in die Steuerung
sich per ,Touch" aufrufen. integriert.
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Beispiele fiir die Programmierung eines Schleifzyklus
mit geradem (L.) und schrégem Einstich (r.):
Der Bediener gibt nur wenige Parameter ein.




Messsystem und Co.:
Qualitat mit eingebaut

Eine steife Bauweise und ein optimaler
Warmegang zeichnen die WPG 7 aus, was
letztlich fiir besondere Qualitaten wahrend
des Schleifens sorgt. Dazu kommt ein hohes
Maf an Prozesssicherheit durch diverse
Mess- und Kontrollsysteme.

So garantieren laufende In-Prozess-Messungen
(Marposs) des Bauteildurchmessers minimale Tole-
ranzen - trotz Wasser- bzw. Funkenstrahl wahrend
des Schleifens. Insgesamt erreicht die Maschine so
eine Rundgenauigkeit mit Abweichungen von weniger
als einem Mikrometer!

Weitere Pluspunkte sind das passive Langspositionie-
ren, ein automatisches Auswuchtsystem sowie GAP-
und Crash-Control.

Die Kiihlung erfolgt per
Wasser oder 0L - in
beiden Fallen garantiert
Marposs-Messtechno-
logie die notige Prozess-
sicherheit.
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Schwingkreis
Schleifdurchmesser max
Werkstlicklange max.
Spitzenhdhe

Spitzenweite

Langsachse (2)
Langsverfahrweg

Langsachse (2)
Vorschubgeschwindigkeit

Langsachse (2)
Tischverstellung

Querachse (X) Querverfahrweg

Gerade Scheibe 290
i 4
190

Schrage Scheibe
75

Querachse (X) m/min 10
Vorschubgeschwindigkeit ipm 394

mm 400 /500

Schleifscheiben-0@ in 155/19.5

Schleifscheibenbreite max. m:: 8(3)
mm 127 /203

Schleifscheibenbohrung x 5/8

Schleifscheiben-

Umfangsgeschwindigkeit me -

Werksttickspindelstock MK4
Reitstock MK 3

Werkstuckspindelstock-

Drehzahl m/s 0-2.000

FAZIT

Sie wollen kleine Wellen oder Ritzel im Sekundentakt
rundschleifen — und das mit einer Maschine ohne
grofden Footprint? Hier ist die perfekte Losung:

Die WPG 7 von EMAG WEISS punktet mit einem sehr
leistungsstarken Schleifscheiben-Antrieb, einer
grofden Schleifscheibe, einfacher Bedienung und
optionaler Automatisierung.
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Auf der ganzen Welt zu Hause.
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Standorte
www.emag.com




